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2.1. TECHNICAL SPECIFICATIONS / DIMENSIONS 



PR 99 PR 99 

33/4-71/2 ips, NAB 71/2-15 ips, NAB 


Tape transport mechanism: 3 motor tape drive, 2 AC driven spooling motors, 

1 AC driven capstan motor, electronically regulated 


Tape speeds: 

Tolerance from nominal: 
With variable speed: 


33/4 ips and 71/2 ips 71/2 ips and 15 ips 

electronic chanse-over electronic chanee-over 

±0,2% " ±0,2% 

-33%. ..±50% -33%, ..±50% 


Wow and flutter: at 33/4 ips less than 0.1 % at 71/2 ips less than 0.08 % 

(DIN 45507/consistent at 71/2 ips less than 0.08 % at 15 ips less than 0.06% 

w/ith IEEE standard 193-1971) 


Tape slip: 


max 0.2 % 


Reel size: 


up to 10.5 inch diameter (min. hub diameter 2.36 inches), 
tape tension switchable (for small hub diameters) 


Winding time: 


approx, 120 sec for 2500 ft of tape 


Tape transport control: 


Integrated control logicwithtape motion sensorprovidesfor 
any desired transition between different operating modes. 
Contactless electronic switching of all motors. 

Remote control of all functions and electric timer operation 
are possible. 

Fader start facilities. 

Tape dump mode. 


Tape counter: 


Accuracy ±0,5 % 

Real-time indication in hours, mm., sec. 
Zero locator 
Address locator 
Repeat mode 


Equalization; 


33/4 ips: NAB 90-3180 ps 71/2 ips: NAB 50-3180 ps 

71/2 ips: NAB 50-3180 ps 15 ips: NAB 50-3180 ps 


Frequency response: 

(measured via tape, 
at-20VU) 


at 33/4 ips: at 71/2 ips: 

30 Hz ... 16 kHz ±2/ -3 dB 30 Hz ... 20 kHz ±2/ -3 dB 

50 Hz... 10 kHz ±1.5 dB 50 Hz... 15 kHz ±1.5 dB 




at 71/2 ips: at 15 ips: 

30 Hz ... 20 kHz ±2/ -3 dB 30 Hz ... 22 kHz ±2/ -3 dB 

50 Hz ... 15 kHz ±1.5 dB 50 Hz ... 18 kHz ±1.5 dB 


Frequ. response of 
Guide Track reproduction: 


at 3.75 ips: 100 Hz... 6 kHz ±2/ -3 dB 
at 15 ips: 100 Hz ... 12 kHz ±2/ -3 dB 
at 71/2 ips: 100 Hz... 8 kHz ±2/ -4 dB 


Operating level: 


250nWb/m OVU 


Level metering: 


VU meter in accordance with ASA standard plus LEU peak 
level indicators (6dB above operating level, adjustable) 


Distortion: 


at: OVU OVU+OdB 

nWb/m: 250 500 

33/4 ips: <1% <2.5% 

71/2 ips: <0.6% <1.5% 

15 ips; <0.6% <1.0% 


Signal to noise ratio: 

(measured via tape, 

ASA-A weighted referred to 
500nWb/m) 


Half track: Half track: 

at 33/4 ips < 63 dB at 7V2 ips < 66 dB 

at 71/2 ips <66 dB atl5ips<66dB 


Crosstalk: 

(at 1000 Hz) 


Stereophonic: better than 45 dB 
Monophonic: better than 60 dB 


Erase depth: 


at 7± ips better than 75 dB (1 kHz) 


Inputs per channel; 

(OdBu ^ 0,775 V) 


Line inputs baianced 

(input impedance ^ 5 kohms): 

Calibrated: 

±4dBu (adjustable - 10...±10dBu, referred to 
operating level) 

Uncaiibrated: 

Sensitivity ext. variable up to 10 dB above calibrated input 
Max, Line Input Level: ±22 dBu 040 Hz) 




Microphone inputs unbalanced 

(input impedance lOOkohms): 

MIC LO: -70dBu (max, -24dBu) 

MIC HI: -42 dBu (max. ± 4 dBu) 


OPTION: 


Microphone inputs baianced 

(input impedance > 1,2 kohms; 40 Hz ... 15 kHz): 
MIC LO: -82 dBu (max. -36 dBu) 

MIC HI: -54dBu (max. - 7 dBu) 


Outputs per channel: 

(0dBu^0.775V) 


Line outputs balanced 

(source impedance 50ohms): 

Calibrated; 

±4 dBu (load 600 ohms) 

(adjustable -20... ±9 dBu, referred to operating level) 

Uncalibrated: 

Output level ext, variable up to 10 dB above calibrated output 
Max. Line Output Level: ±22 dBu/600 ohms 
±20dBu/200ohms 

PHONES: 

max. 5.6 V, internal resistance 220 ohms, short-circuit proof. 



Connectors for: 


Remote control of tape transport functions. 

Remote control of variable tape speed. Fader start. 


Electric current supply: 

(voltage selector) 


lOOV, 120V, MOV, 200V, 220V, 240V 
50 Hz ... 60 Hz, max. 100 watts 


Primary power fuse: 


lOOV.. ,140V: lA slow-blowing 
200 V ... 240 V: 0.5A .slow-blowing 


Weight: 


40 lbs. 12 oz, (18.5 kg) 


Ambient Temp. Range: 


±40° F (±7°C) to±104°F (±40° C) 


Working position: 


Any, between horizontal and vertical 


All figures quoted are minimum performance values as measured with 3M 256 tape 
normally exceeded by all units. 

We reserve the right to make alterations as technical progress may warrant. 
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2.1. CARACTERiSTIQUES TECHNIQUES / DIMENSIONS 





PR99 9,5-19 cm/s, 
NAB 


PR99 19-38 cm/s, 
NAB ou CCIR flECI 


Entrainement: 


entrainement a 3 moteurs, 2 moteurs AC de bobinage. 
1 moteur AC de cabestan a regulation electronique. 


Vitesses de defilement: 

Tolerance de la vitesse 
nominale: 

Avec variation de 
vitesse: 


9,5 cm/s et 19 cm/s 

a commutation electronique 

±0,2% 

de -33%. ,.+50% 


19 cm/s et 38 cm/s 

a commutation electronique 

±0,2 % 

de -33%, .,+50% 


Pleurage: 

(d'apres 45507) 


a 9,5 cm/s <0,1% 
a 19 cm/s < 0,08 % 


a 19 cm/s <0,08% 
a 38 cm/s <0,06% 


Derive: 


max 0,2 % 




DiamMre des bobines: 


jusqu’a 26,5 cm (10,5”) 

(diametre minimum du noyau: 6cm) 

tension de bande commutable pour les petits noyaux 


Duree de rebobinage: 


eviron 120sec pour une bande de 760 m 


Commande du mecanisme: 


commande desfonctions par logique integree avec detecteur 
de mouvement. Commande electronique (sans contact) des 
moteurs.Toutes les fonctions telecom mandables, Fonctionne- 
ment possible de la telecom mande avec interrupteur horaire. 
Faderstart, 

Debit iibre de la bande en lecture (Tape Dump), 


Compteur de bande: 


Precision ±0,5 % 

Affichage du temps reel en hre., min., sec. 

Zero-locator 

Address-looator 

Fonctionnement sans fin 


Corrections: 


9,5 cm/s: 90-3180ps 
19 cm/s: 50-3180 ps 


19 cm/s: NAB 50-3180ps 
CCIR 70ps 

38 cm/s: NAB 50-3180ps 
CCIR35ps 


Reponse en frequence: 

(enregistrement-lecture 
mesuree a -20 VU) 


a 9,5 cm/s: 

30Hz,..16kHz+2/-3dB 

50Hz,..10kHz±l,5dB 


a 19 cm/s: 

30 Hz ...20 kHz +2/-3dB 
50Hz..,15kHz±l,5dB 




a 19 cm/s: 

30Hz,„20kHz+2/-3dB 
50 Hz ...15kHz ±l,5dB 


a 38 cm/s: 

30Hz,.,22kHz+2/-3dB 

50Hz.,.18kHz±l,5dB 


Reponse en frequence 
du canal pilote; 


a 9,5 cm/s: 100 Hz... 6 kHz +2/ -4 dB 
a 19 cm/s: 100 Hz... 8 kHz +2/ -4 dB 
a 38 cm/s: 100 Hz ... 12 kHz +2/ -4 dB 


Niveau maximum: 


500nWb/m*, correspondant 
514 nWb/m) 


a plus de 6dB VU VCCiR 


Indicateurs de niveau: 


VU-metres d’apres la norme ASA avec indicateurs LED des 
valeurs de pointe 
(0 VU + 6 dB, reglable) 


Taux de distorsion harmonique 

(a 1 kHz), rapporte au niveau maximum 

Version CCIR: 


a 19 cm/s < 2 % 
a 38 cm/s < 1 % 


Version NAB: 


a 9,5 cm/s < 2,5 % 
a 19 cm/s < 1,5% 


a 19 cm/s < 1,5% 
a38cm/s< 1% 


Rapport signal/bruit mesure apres bande, par rapport au niveau maximum 

Version CCIR: 

Valeurs de pointe, ponderees a 19 cm/s > 52 dB 

selon CCIR 468 a 38 cm/s > 54 dB 


Valeurs effectives, ASA-A 
(lEC 179) 




a 19cm/s>64dB 
^38cm/s>66dB 


Versions NAB: 

Valeurs effectives, ASA-A 
(lEC 179) 


a 9,5 cm/s > 63 dB 
a 19 cm/s > 66 dB 


a 19cm/s> 66dB 
a 38 cm/s > 66 dB 


Amortissement de la 
diaphonie: a 1 kHz) 


Stereo: plus de 45 dB 
Mono: plus de 60 dB 




Efficacite d’effacement: 


plusde75dBal9cm/s (IkHz) 


Entrees par canal; 


Entrees ligne symetriques 





(0 dBu = 0,775 V) (Impedance d’entree ^ 5 kohms): 

CAL (CCIR): +6 dBu pour le niveau max. (OVU +6dB) 
(reglable -4 ... + 16 dBu) 

CAL (NAB): +4 dBu pour le mveau nom, (0 VU) 

(reglable -10,.. + 10dBu) 

UNCAL: reglage de la sensibilite par potentiometre 

INPUT LEVEL jusqu’a lOdB en plus de I’entree 
CAL 

Niveau d’entree max, admissible: +22 dBu (>40 Hz) 

Entrees micro asymetriques (se rapportant a OVU) 
(Impedance d’entree 100 kohms): 

MICLO: -70dBu (max. -24dBu) 

MIC HI: -42 dBu (max, + 4 dBu) 



En option: Entrees micro symetriques (se rapportant a OVU) 

(adaptable) (Impedance d’entree > 1,2 kohm; 40 Hz ... 15 kHz): 

MIC LO: -82dBu (max. -36dBu) 

MIC HI: -54dBu (max. - 7 dBu) 

Sorties par canal: Sorties ligne symetriques 

(OdBu— 0775 V) (ImpcdanccdcsorticBOohms)' 

CAL (CCIR): +6 dBu/600 ohms au niveau max, 
(0VU+6dB) 

(reglable -14 ...+15 dBu) 

CAL (NAB): +4 dBu/600 ohms au niveau nom. (OVU) 
(reglable -20.,.+9dBu) 

UNCAL: reglage du niveau par potentiometre OUTPUT 

LEVEL jusqu’a 10 dB en plus de la sortie CAL 
Niveau de sortie max.: +22 dBu/600 ohms 
+ 20 dBu/200 ohms 

PHONES: max. 5,6V/R| 220 ohms, supporte le court- 

circuit 



Raccordements pour tele- 
commandes; 


Fonctions mecaniques. Vitesse de defilement variable. 
Faderstart. 


Alimentation: 

(commutable) 


lOOV, 120V, MOV, 200V, 220V, 240V 

50 Hz ... 60 Hz sans commutation, consommation 

max. 100 watts. 


Fusible secteur: 


100V...140V: lAT; 200V... 240V: 0,5AT 


Folds: 


environ 18,5 kg 


Temperature ambiante: 


+7° jusqu’a +40°C 


Position de travail: 


horizontale, verticale ou intermediaire 



Les donnees se rapportent aux types de bande 3M 256 (version NAB), respectivement 
AGFA PEM 468 (version CCIR). 



Performances mmimales garanties par Revox, 

Sous reserve de modification dues a une amelioration technique. 




Dimensions en millimetres 
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2.2. TECHNISCHE DATEN / ABMESSUNGEN 





PR99 Reproduce only 


Laufwerk: 


3-Motoren-Laufwerk, 2 AC-Wickelmotoren 
1 AC-Capstanmotor, servogeregelt 


Bandgeschwindigkeiten: 


9,5 cm/s und 19 cm/s Oder 19 cm/s und 38 cm/s 

elektronisch umgeschaltet 


Tulcidll/. UCI GullgCiul IVV,. 

Geschw. mit externem 


J_ 0,2 % 


Zusatz variabel: fur Version 


9,5/19 cm/s 19/38 cm/s 

6,5,..28cm/s 13..,56cm/s 


T onhdhenschwankungen: 


9,5 cm/s: max, 0,1 % 


(DIN 45507) 


19 cm/s: max. 0,08 % 
38 cm/s: max. 0,06 % 


Schlupf: 


max. 0,2 % 


Spulengrosse: 


bis max. 26,5 cm (10,5”) Du rchmesser (Minimum Kerndurch- 
messer 6cm), Bandzug umschaitbar fur kieinere Kerndu rch- 
messer. 


Umspulzeit: 


ca. 120s fur 760-m-Tonband 


Laufwerksteuerung: 


Integrierte Logikfurbeliebige Funktionsubergange mit Band- 
laufsensor. Motoren kontaktios, elektronisch umgeschaltet. 
Alle Funktionen fernsteuerbar. Schaltuhrbetrieb mit Fernbe- 
dienung (und Schaltuhr) mbglich. Faderstart, Papierkorbbe- 
trieb. 


Entzerrungen: 


9,5 cm/s NAB: 90-3180p 
19 cm/s NAB: 50-3180ps 
19 cm/s CCIR: 70ps 
38 cm/s NAB: 50-3180 ps 
38 cm/s CCIR: 35 ps 


Frequenzgang; 


9, 5cm/s: 31,5Hz... 10kHz±2dB 


(nur Wiedergabe) 


19 cm/s: 31,5 Hz.. , 20 kHz ±2 dB 


mit MRL Messband NAB 


38 cm/s: 31,5 Hz.. , 20 kHz ±2 dB 


Vollaussteuerung: 


510nWb/m entsprechen 6dB uberOVU (CCIR 514nWb/m) 


Klirrfaktor: 


OVU 0VU+6dB 


(uber Band gemessen) 


9,5 cm/s: max. 0,4% max, 2,5% 

19 cm/s: max, 0,3 % max, 1,5% 

38 cm/s: max, 0,3 % max, 1,5% 


Ubersprechdampfung: 


Stereo: besser als 45 dB 


(bei 1 kHz) 


Mono: besser als 60dB 


Ausgange pro Kanal: 


Leitungsausgange symmetrisch 


(0dBu:^0,775V) 


(Quellenimpedanz 50 Ohm): 

CAL (CCIR): +6dBu/600 Ohm fur Vollaussteuerung 
(0VU4-6dB) einstellbar - 14,.,-f 15dBu) 
CAL (NAB): +4,dBu/600 Ohm fur Operationspegel 
(OVU) einstellbar -20.,. + 9dBu 
UNCAL; Ausgangspegel kann mit Regler 

OUTPUT LEVEL uber lOdB erhoht werden. 
Max, Pegel des 

Leitungsausganges: +22dBu/600 Ohm 
+ 20dBu/200 Ohm 

PHONES: max, 5,6V/R| = 220 Ohm, kurzschlussfest 


Gerauschspannungsabstand; uber Band gemessen 


2-Spur-Stereomaschinen/ 


Bandfluss 510 nWb/m: bei 19cm/s 52 dB 


CCIR-Versionen 


bei 38 cm/s 54 dB 


Spitzenwert, bewertet nach 


Bandfluss 1020 nWb/m: bei 19 cm/s 58 dB 


CCIR 468 


bei 38 cm/s 60 dB 

Effektivwert, ASA-A(IEC 179) 

Bandfluss 510 nWb/m: bei 19cm/s 64 dB 
bei 38 cm/s 66 dB 
Bandfluss 1020 nWb/m: bei 19 cm/s 70 dB 
bei 38 cm/s 72 dB 


2-Spur-Stereomaschinen/ 


Effektivwert, ASA-A (lEC 179) 


NAB-Version 


Bandfluss 510 nWb/m: bei 9,5 cm/s 63 dB 
bei 19 cm/s 66 dB 
bei 38 cm/s 66 dB 
Bandfluss 1020 nWb/m: bei 19 cm/s 72 dB 
bei 38 cm/s 72 dB 


Anschliisse: 


Fernsteuerung Laufwerkfunktionen (Infrarot oder Kabel) 

Fernsteuerung fur Varispeed 

Faderstart 

Monitorpanel 

Automatisierung (Canon Typ D) 


Stromversorgung; 


100/120/140/200/220/240 V (50, ..60 Hz) max, 90 W 


Netzsicherung: 


100„.140V:T lA, 200 ... 240V: T 0,5 A 


Gewicht (Masse): 


ca 18,5 kg 



2.2. TECHNICAL SPECIFICATIONS / DilViENSiONS 



PR99 Reproduce only 


Tape transport mechanism: 


3 motor tape drive. 2 AC driven spooling motors. 1 AC driven 
capstan motor, servo controlled. 


Tape speeds: 

tolerance from nominai: 
with external accessory, 
speed variable: for version 


3.75 ips and 7.5 ips or 7.5 ips and 15ips, 

electronic change-over 
±0.2% 

3.75/7.5 ips 7.5/15 ips 

2. 5. ..Hips ,5...22ips 


Wow and flutter: 

(DIN 45507/consistent) 


3.75ips<0.1% 
7.5 ips <0.08% 
15 ips <0.06% 


Tape slip: 


max, 0.2 % 


Reel size: 


up to lO.Sinch diameter (min. hub diameter 2.36inches), 
tape tension switchable (for small hub diameters). 


Winding time: 


approx. 120s for 2500ft of tape 


Tape transport control: 


Integrated control logic with tape motion sensor provides for 
any desired transition between different operating modes, 
Contactlecss electronic switching of all motors. Remote con- 
trol of all functions and electric timer operation are possible. 
Fader start facilities, tape dump mode, 


Equalization: 


3.75 ips NAB: 90-3180ps 
7.5 ips NAB: 50-3180ps 
7.5 ips CCIR: 70 ps 
15 ips NAB: 50-3180ps 
15 ips CCIR: 35ps 


Frequency response: 

reproduce 

(using MRL test tape NAB) 


3.75ips:31.5Hz„.10kHz±2dB 
7.5 ips: 31,5Hz...20kHz±2dB 
15 ips: 31.5Hz„.20kHz±2dB 


Operating lewel: 


255 nWb/m OVU 


Distortion: 

measured via tape 


OVU 0VU±6dB 

3.75 ips: <0.4% <2,5% 

7.5 ips: <0.3% <1.5% 

15 ips: <0.3% <1.5% 


Crosstalk: 

(at 1000 Hz) 


Stereophonic: better than 45 dB 
Monophonic: better than 60 dB 


Outputs per channel: 

(0dBu^0.775V) 


Line outputs balanced 

(source impedance 50ohms): 

Calibrated (CCIR): +4dBu (load 600ohms) 

(adjustable -20,„±9dBp, 
referred to operating level) 

Uncalibrated: Output level ext. variable up to 10 dB 

above calibrated output. Max, Line 
Output Level: ±22 dBu/600ohms 
±20dBu/200ohms 

PHONES: max, 5.6V, internal resistance 220ohms, 

short-circuit proof. 


Signal-to-noise ratio: 


measured via tape 


2-Track vStereo/ 

CCIR-Versions: 
Peak value, 

CCIR 468 weighted 


510 nWb/m: at 7.5 ips> 52 dB 
at 15ips>54dB 
1020 nWb/m: at 7.5ips>58dB 
at 15ips>60dB 




ASA-A (lEC 179) weighted 
510nWb/m: at 7.5ips>64dB 
at 15ips>66dB 
1020nWb/m: at 7.5ips>70dB 
at 15ips>72dB 


2-1 rack Stereo/ 
NAB-Versions: 


ASA-A (lEC 179) weighted 
510 nWb/m: at 3.75lps>63 dB 
at 7.5 ips>66 dB 
at 15 ips>66 dB 
1020 nWb/m: at 7.5ips>72dB 
at 15ips>72dB 


Connectors for: 


Remote control of tape transport functions 
Remote control of variable tape speed 
Fader start 
Monitorpanel 

Automation control (Cannon D type) 


Electric current supply: 

(voltage selector) 


100/120/140/200/220/240 V (50 ,„ 60 Hz) max, 90 watts 


Primary power fuse: 


100V,.,140V: TIA, 200„.240V: T0.5A 


Weight: 


40 lbs, 12 oz. (18,5 kg) 
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2.2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / DIMENSIONS 



PR99 Reproduce only 


Entrainement; 


Entrainement a 3 moteurs, 2 moteurs AC de bobinage, 
Imoteur AC de cabestban a regulation electronique. 


Vitesse de defilement: 

tolerance dc la vitceoc: 
avec variation externe 
de vitesse: pour les versions 


9,5 cm/s et 19 cm/s ou 19 cm/s et 38 cm/s 

a commutation electronique 
±0.2 % 

9,5/19 cm/s 19/38 cm/s 

6.5...28cm/s 13,..56cm/s 


Pleurage: 

(d’apres 45507) 


9,5 cm/s <0.1 % 
19 cm/s <0.08% 
38 cm/s <0.06% 


Derive: 


max. 0,2 % 


Diametre des bobines: 


jusqu’a 26,5cm (10,5”) (diametre minimum du noyau: 6cm) 
tension de bande commutable pour les petits noyaux. 


Dur§ de rebobinage; 


environ 120s pour une bande de 760m 


Commande du mecanisme: 


Commande desfonctions par logique integreeavecdetecteur 
de mouvement. Commande electronique (sans contact) des 
moteurs. Toutes les fonctions telecommandables. 
Fonctionnement possible de la telecommande avec interrup- 
teur horaire. Fader start. Debit libre de la bande en lecture 
(Tape Dump). 


Corrections; 


9,5 cm/s NAB: 90-3180p s 
19 cm/s NAB: 50-3180ps 
19 cm/s CCIR: 70p s 
38 cm/s NAB: 50-3180ps 
38 cm/s CCIR: 35ps 


Reponse en frequence; 

lecture 

(avec bande test MLR, NAB) 


9,5cm/s:31,5Hz...l0kHz±2dB 
19 cm/s:31,5Hz...20kHz±2dB 
38 cm/s:31.5Hz...20kHz±2dB 


Niveau maximum: 


510 nWb/m’, correspondant a plus de 6 dB VU 
'(CCIR 514 nWb/m) 


Taux de distorsion 
harmonique: 

mesure apres bande 


OVU 0VU±6dB 

9,5 cm/s <0.4% <2.5% 

19 cm/s <0,3% <1,5% 

38 cm/s <0,3% <1,5% 


Amortissement 

de la diaphonie (a 1 kHz): 


Stereo: plus de 45 dB 
Mono: plus de 60dB 


Sorties par canal: 

(0dBu:^0,775V) 


Sorties ligne symetriques 

(Impedance de sortie 50ohms): 

CAL (CCIR): ± 6 dBu/600 ohms au niveau max. 

(0VU±6dB) regiable -14..,±15dBu 
CAL NAB): ±4dBu/600ohms au niveau nom. 

(OVU) regiable -20...±9dBu 
UNCAL: Reglage du niveau par potentiometre 

OUTPUT LEVEL jusqu’a lOdB en plus de la 
sortie CAL. 

Niveau de sortie max.: ±22 dBu/600 ohms 
±20dBu/200ohms 
PHONES: max. 5,6V/R| = 220ohms 

supporte le courtcircuit. 


Rapport signal/bruit: 


mesrure apres bande 


Appareil stereo 2 pistes/ 
versions CCIR; 
valeurs de pointe, 
ponderees selon CCIR 468 


magnetisation 510nWb/m: a 19cm/s>52dB 
a 38cm/s>54dB 
magnetisation 1020nWb/m: a 19cm/s>58dB 
a 38cm/s>60dB 




valeurs effectives, ASA-A (lEC 179) 
magnetisation 510nWb/m: a 19cm/s>64dB 

a 38cm/s>66 dB 

magnetisation 1020nWb/m: a 19cm/s>70dB 

a 38cm/s>72 dB 


Appareils Stereo 2 pistes/ 
versions NAB: 


valeurs effectives, ASA-A (lEC 179) 
magnetisation 510 nWb/m: a 9,5 cm/s > 63 dB 

a 19 cm/s>66dB 
a 38 cm/s>66dB 

magnetisation 1020nWb/m: a 19 cm/s>72dB 
a 38 cm/s>72 dB 


Raccordements pour: 


Telecommande des fonctions mecaniques 
Variateur de vitesse 
Fadersta rt 
Monitorpanel 

Commande automatique (Cannon type D) 


Alimentation (commutable): 


100/120/140/200/220/240V (50. ..60 Hz) max. 90 watts 


Fusible secteur: 


100V...140V: TIA, 200V... 240V: T0.5A 


Poids (masse): 


ca. 18,5 kg 




All dimensions m millimeters. 
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3. AUSBAU 

Achtung: 

Vor Entfernen des Gehauses unbedingt den 
Netzstecker ziehen. 



3.1. Gehauseausbau 

— Gerat senkrecht stellen. 

— Auf der Ruckseite 4 Schrauben 

Ibsen. 

— G,erat unten anfassen und vorsichtig 

nach vorne aus dem Gehause ausfahren. 



3.2. Entfernen der Laufwerkabdeckung, 

MKI/Repro only 

— Kopfabdeckung abziehen. 

~ Andruckrolle nach Losschrauben des 

Deckels abnehmen. Beim Einbau Rolle und 
Scheiben wieder in gleicher Reihenfolge ein- 
schieben. 

- 5 Schrauben auf Abdeckung Ibsen. 

— Je drei Befestigungsschrauben der 
seitlichen Zierleisten Ibsen und die Zierleisten 
entfernen. 

- Laufwerkabdeckung abziehen. Beim 
Einbau darauf achten, dass die Abschirmung am 
Wiedergabekopf hochgeklappt wird. 

Achtung: 

Die Rolle darf nur mit einem trockenen Lap pen 
gereinigt werden. Es ist speziell darauf zu ach- 
ten, dass kein fluchtiges Reinigungsmittel in das 
Sinter lager gelangt 

Nur der Achsbolzen soli mit Reinbenzin ge- 
reinigt werden. 

Die RoHe im trockenen Zu stand wieder zusam- 
menbauen. Die Achse darf nicht geschmiert 
werden. 



3. DISMANTLING 

Attention: 

Disconnect the recorder from the electrical cur- 
rent supply before removing it from its case. 



3.1. Removal of case 

— Place recorder vertically on workbench. 

— Remove the 4 screws from its back. 

— Take hold of the lower front part and 
carefully pull the recorder out of its case. 



3.2. Removal of front panel, MKI/Repro 
only 

— Pull off headcover. 

— Unscrew cover of pinch roller and re- 
move pinch roller. Observe order of installation' 
of washers and roller to ensure same arrange- 
ment when re-assembling. 

— Remove 5 screws from the front 
panel. 

— Remove 3 screws from the decor strips 
on the sides. 

— Pull off front panel. When reinstalling 
the front panel do not forget to lift the movable 
headshield on the reproducing head. 



Attention: 

Do not use any liquids for the cleaning of the 
roller, use a piece of dry doth only. Take 
special care to prevent the entering of any 
volatile liquids into the sintered bearing. 

Only the shaft may be cleaned with benzene. 



Reassemble the roller in its dry state. Do not 
lubricate the shaft. 



3. DEMONTAGE 

Attention: 

Avant tout demontage, retirez la prise secteur. 



3. 1 . Demontage du bo i tier 

— Posez I'appareil verjticalement. 

— Devissez les 4 vis du fond. 

— Prenez I'appareil par-dessous et sortez-le 
du boTtier avec precaution en le tirant vers 
I'avant. 



3.2. Depose de la plaque recouvrant le meca- 
nisme, MKI/Repro only 

— Retirez le couvercle des tetes. 

— Enlevez le galet presseur apres avoir de- 
visse la vis d'arret. Pour le remontage remettre le 
galet et les rondelles dans le meme sens. 

~ Devissez les & vis de la plaque de 

recouvrement. 

— Devissez les trois vis des deux montant 
et enlevez-les. 

— Enlevez la plaque de recouvrement. Pour 
le remontage veillez a ce que le volet de blindage 
de la tete de lecture soit releve. 



Attention: 

Le galet presseur ne doit St re nettoye qu'avec 
un chiffon sec. II est egalement tres important 
de veiller a ce qu'aucun produit de nettoyage 
volatil ne penetre dans le palier. 

L'axe seui peut etre nettoye avec de la benzine 
rectifiee. 

Remonter le galet presseur absolument sec. 
L 'axe ne doit pas etre lubrifie. 






3.3. Entfernen der Laufwerksabdeckung, 3.3. Removing the tape transport cover, 3.3. Depose du recouvrement du mecanisme, 

MKU IVIKI! MKII 



— aus Gehause ausbauen (siehe 3.1 .) 

— Abschlussleisten links und rechts ab- 
bauen 

— Kopfabdeckung abziehen 

— Andruckrolle ausbauen^-. 

— funf Schrauben Ibsen 

Tasten: REAL SIZE, TAPE DUMP, CHI 
und CH2 einrasten 

— Achse der Andrucksrolle in Richtung 
Capstanachse schieben, dadurch hebt sich die 
Abschirmung vor den Wiedergabekopf! 

— Laufwerksabdeckung von der Anschluss- 
Seite her anheben und die beiden Steckverbinder 
am VARI-SPEED CONTROL und am LOCA- 
TOR COMMAND abziehen, erst dann endgultig 
abnehmen. 

Beim Zusammenbau auf die hochgeklappte Wie- 
dergabekopf- Abschirmung achten! 



— Remove from housing (see 3.1.) 

— Detach left-hand and right-hand trim 
strips 

— Pull off head shield 



— Remove pinch roller 

— Unfasten five screws (2^ 

— Engage the following buttons; REAL 

SIZE, TAPE DUMP, CHI, and CH2. 

— Shift pinch roller shaft in the direction 
of the capstan shaft; the shield moves in front of 
the reproduce head! 

— Lift tape transport cover from the con- 
nector panel side and separate the two connec- 
tors on the VARISPEED CONTROL and on the 
LOCATOR COMMAND, then remove tape 
transport cover completely. 

When reassembling, watch for the turned up re- 
produce head-shield! 



— Effectuer les deposes du boftier (voir 
3.1.) 

— Demonter les baguettes des bords gauche 
et droit 

— Enlever le capot des tetes 

— Demonter le galet presseur 

— Devisser 5 vis (^2 ) 

— Verrouiller le^ touches REAL SIZE, 
TAPE DUMP, CHI et CH2 

— Deplacer I'axe du galet presseur vers ce- 

lui du cabestan. Le blindage se re I eve alors de- 

vant la tete de lecture! 

~ Soulever le recouvrement du mecanisme 

par sa partie orientee vers les connecteurs. Defai- 
re les connexions aux circuits VARI-SPEED 
CONTROL et LOCATOR COMMAND puis de- 
poser completement le recouvrement du meca- 
nisme. 

Lors du remontage, faire attention a la plaque de 
blindage re levee! 



3.4. Bedienungseinheit ausbauen 

— Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— Auf Audio-Verbindungs-Platine und 

Netz-Schalter aile externen Steckverbindungen 
ausziehen. 

“ 4 Schrauben losen. 

— Untere Zierleiste entfernen 

— Bedienungseinheit nach vorne ausfahren. 



3.4. Removal of audio control section 

Remove recorder from its case (see 
section 3.1 .). 

— Disconnect all plug-in wire connections 
from the audio interconnection board and' from 
the power switch. 

— Remove 4 screws 

-- Remove the lower decor strip, 

— Pull control section forward and out of 

the recorder. 



3.4. Depose de I'unite de commande 

— Sortez I'appareil du boltier (voir 3.1.). 

— Retirez les fiches externes du circuit 
d'interconnexion audio et de I'interrupteur sec- 
teur. 

— Devissez 4 vis . 

— Enlevez le cache escamotable inferieur. 

— Deposez I'unite de commande en la 
sortant par I'avant. 



3.5. Frontplatte der Bedienungseinheit aus- 3.5. Removal of fascia from control section 3.5. Depose de la plaque frontale de I'unite 
bauen de commande 



— Gehause entfernen (siehe 3.1.). 

— Je drei Befestigungsschrauben der 
seitlichen Zierleisten losen und die Zierleisten 
entfernen. 

— Auf Frontseite 6 Bedienungsknopfe 
abziehen. 

— Die Befestigungshulsen der Drucktasten- 
schalter UNCAL entfernen. 

— Frontplatte vorsichtig uber die 4 Kipp- 
schalter abheben. 



— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Remove 3 screws from the decor strips 
on the sides. 

— Pull the six rotary knobs from their 
shafts. 

— Remove the fixing sleeve of the push 
buttons UNCAL. 

— Remove fascia by carefully lifting it over 
the four toggle switches. 



— Sortez I'appareil du boftier (voir 3.1.). 

— Retirez les 6 boutons . 

— Devissez les trois vis des deux montant 
et enlevez-les. 

— Enlevez les capouchons des interrupteurs 
UNCAL. 

— Deposez la plaque frontale en prenant 
soins des 4 interrupteurs a bascule. 
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3.6. Bremsaggregat ausbauen 

Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— Laufwerkabdeckung ausbauen (siehe 
3.2.). 

— Spulenteller ausbauen (je 3 Schrauben). 

— Antriebsriemen fiir Bandzahlwerk auf 
Zahlerseite freilegen. 

— Bremstrommeln, zentrale Schraube (J) 
Ibsen, Bremsen luften und Trommein vorsichtig, 
mit Mitnehmerscheibe, nach oben abheben. 

Es ist besonders darauf zu achten, dass 
die Bremsbander nicht geknickt werden. Brems- 
flachen nicht beruhren. Fettspuren verschlech- 
tern die Bremswirkung. 

— 2 Anschlusse (vio, gry) am Bremsma- 
gneten abziehen. 

— 3 Schrauben des Bremsaggregates 
Ibsen und das Chassis vorsichtig abheben. 



3.6. Removal of brake assembly 

— Remove the recorder from its case (see 

section 3.1 .). 

— Remove front panel (see section 3.2.) . 

— Remove reel supports after undoing 

their 3 mounting screws. 

— Lift off the counter drive belt from the 
counter pulley. 

— Remove central mounting screw ( 7 )- 

manually operate brake lift mechanism and pull 
the brake drums with their dog-washers care- 
fully off the motor shafts. 

Take special care not to kink the brake 
bands. Do not touch the brake linings. Any 
trace of grease on the linings will cause the 
braking action to deteriorate. 

— Pull off the two wires violet/grey from 
the brake solenoid. 

— Undo the 3 screws and lift brake 
assembly carefully out of the recorder. 



3.6. Depose de Tagregat des freins 

— Sortez I'appareil du boTtier (voir 3.1 .). 

— Deposez la plaque recouvrant le me- 
canisme (voir 3.2.). 

— Enlevez les plateaux de bobine (3 vis 
chacun). 

— Otez de la poulie du compteur la cour- 
roie d'entrainement. 

— Devissez la vis centrale (J) des tam- 
bours de frein, ecartez les bandes de frein et 
sortez les tambours par le haut avec la rondelle 
d'entrainement. 

— II est particulierement recommande de 
ne pas plier les bandes de frein et de toucher les 
surfaces actives car les traces de graisse di- 
minuent considerablement I'efficacite des freins. 

— Debranchez les 2 fils (violet, gris) de 
raccordement de I'electro-aimant des freins. 

— Devissez les 3 vis (^^ et deposez avec 
precaution I'agregat des freins. 




o 




3.7. Kopftrager ausbauen, MKI/Repro only 3.7. Removal of headblock, MKI/Repro only 3.7. Depose du support des t§tes, MKI/Repro 

only 



— Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— Laufwerkabdeckung ausbauen (siehe 

3.2.). 

— Anschlusse von Wiedergabekopf auf 
Audio-Verbindungs-Platine ausziehen. 2 drei- 
adrige Kabel (yel, grn) ausziehen. 

— Stecker fur Aufnahme- und Loschkopf 
auf Oszillator-Steckkarte ausziehen. 

— Kabelbinder Ibsen, Kabel freilegen. 
Vieradrige Steckverbindung auf Strom- 

versorgungsplatine ausziehen. 

Auf Kopftrager 3 Schrauben Ibsen 
und Kopftrager vorsichtig abheben (Achtung: 
Tonwelle). 



— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Remove front panel (see section 3.2.). 

— Unplug the wiring of the reproducing 
head (two 3-wire cables yellow/green) from the 
audio interconnection board. 

— Unplug connector for recording and 
erase heads from the oscillator board. 

— Open the cable ties and free the cables. 

— Unplug 4-wire connection from the 

power supply board. _ 

— Undo the 3 screws on the head- 
block and carefully lift the headblock from the 
recorder (take care not to touch the capstan 
shaft). 



— Sortez I'appareil du boitier (voir 3.1.). 

— Enlevez la plaque de recouvrement (voir 

3.2.). 

— Debranchez du circuit d'interconnexion 
audio les 2 cables a 3 conducteurs de la tete de 
lecture (jaune et vert). 

— Enlevez la fiche des cables d'enregistre- 
ment et d'effacement de la plaquette oscillateur. 

— Liberez les cables en enlevant les brides. 

— Enlevez la fiche a 4 conducteurs du cir- 
cuit d'alimentation. _ 

— Devissez les 3 vis (^ et enlevez avec 
precaution le support des tetes (attention a I'axe 
de cabestan). 



3.8. Kopftrager ausbauen, MKII 



3.8. Removing the headblock, MKII 



3.8. Depose du support des tetes, MKII 



— Laufwerksabdeckung ausbauen (siehe 

3.2./3.3.) 

— zwei Schrauben Ibsen, Abschirmblech 
abnehmen und Reproduce Amplifier 1 .1 77.876 
Ziehen, Stecker des Wiedergabekopfes ziehen 

— Stecker des Aufnahme- und des Lbsch- 
kopfes vom Sync Amplifier 1 .1 77.771/772 ab- 
ziehen 

— Stecker des Bewegungssensors von der 
Locator MPU Karte abziehen 

— Stecker des Tape-End-Sensors von Po- 
wer-Supply 1 .1 77.785 abziehen 

— am Kopftrager drei Schrauben 0,0- 
sen und Kopftrager vorsichtig abheben 



HINWEIS: Bei m Zusammenbau die Abschir- 
mung des Wiedergabekopfes erst nach vorne 
klappen, dann Kopftrager aufsetzen. 



— Remove tape transport cover (see 

3.2./3.3.) 

— Unfasten two screws, remove head 

shield, disconnect reproduce amplifier 
1 .1 77.876 and separate connector of the repro- 
duce head 

— Separate connector of record and erase 
head from sync amplifier 1 .1 77.771/772 

— Separate connector of the move sensor 
on the locator MPU board 

— Separate connector of tape end sensor 
on power supply 1.177.785 

— Unfasten three screws (s) on head- 

block and carefully withdraw headblock 



NOTE: When reassembling, fold the screen of 
the reproduce head forward before mounting 
the headblock. 



— Deposer le recouvrement du mecanisme 
(voir 3 . 2 . 13 . 3 .) 

— Devisser deux vis, retirer la plaque de 
blindage. Retirer I'amplificateur de lecture 
1 .1 77.876 et defaire le connecteur de la t§te de 
lecture 

— Defaire les connexions des tetes d'enre- 
gistrement et d'effacement du Sync Amplifier 
1.177.771/772 

— Retirer le connecteur de capteur de la 
carte Locator MPU 

— Retirer le connecteur du capteur de fin 
de bande du Power Supply 1 .1 77.785 

— Deposer le support des tetes a pres avoir 
devisse les trois vis 

ATTENTION: Lors du remontage, rabattre la 
plaque de blindage de la tete de lecture avant de 
replacer le support des tetes. 



3.9. Bewegungssensor ausbauen, MKII 

([x] siehe Bild Seite 9/20.) 

— Laufwerksabdeckung ausbauen (siehe 

3.2./3.3.) 

— Kopftrager ausbauen (siehe 3.7. /3. 8.) 

— Joch [2] nach Lbsen einer Schraube [5] 
abnehmen 

— zwei Schrauben [6] Ibsen, dann Zahler- 
rolle [3] und Abtaster [4] abnehmen 



3.9. Removing the tape move sensor, MKII 

([x] see picture page 9/20.) 

— Remove tape transport cover (see 

3.2./3.3.) 

— Remove headblock (see 3.7.Z3.8.) 

— Remove yoke [2] after unfastening of 
one screw [5] 

— Unfasten two screws [6], then remove 
tacho roller [3] and sensor [4]. 



3.9. Depose du capteur de mouvement, MKII 

([x] voir le tableau page 9/20.) 

— Deposer le recouvrement du mecanisme 
(voir 3.2./S.3.) 

— Deposer le support des tetes (voir 
3.7./3.8.) 

— Enlever la culasse [2] apres avoir devisse 
la vis [5] 

— Devisser deux vis [6], puis enlever le rou- 
leau du compteur [3] et le capteur [4] 







3.10. Rechten Wickelmotor ausbauen 3.10. Removal of right-hand spooling motor 3.10. Depose du moteur de bobinage droit 

— Bremstrommein ausbauen (siehe 3.6.). -- Remove brake drums (see section 3.6.). -- Enlevez le tambour de frein (voir 3 . 6 .). 

— 1 Schraube von Bandbewegungssensor — Remove one screw from the tape mo- — Sortez le detecteur de mouvement en 

auf Querstrebe Ibsen. Bandbewegungssensor aus- tion sensor on the cross brace. Pull off the tape devissant la vis sur la barre transversale. 

Ziehen. motion sensor. — Enlevez la barre transversale en devissant 

-- 2 Schrauben fur Querstrebenbefestigung — Remove 2 mounting screws of the cross les 2 vis. 

Ibsen. Querstrebe entfernen. brace and take out the brace. — Debranchez les 4 fils du moteur (brun, 

— 4 Steckverbindungen von Motoran- — Remove 4 plug-in motor wires (brown, bleu, jaune et vert) du circuit d'alimentation. 

schlusskabel auf Stromversorgungsplatine aus- blue, yellow, green) from the power supply Liberez le cable (enlevez la bride). 

ziehen (brn, biu, yel, grn). Kabel freilegen board. Remiove cable clamip and free the wires. — En tenant le moteur droit bien en main, 

(Bride entfernen). — Support right-hand spooling motor with devissez les 3 vis de fixation (^. 

— Rechten Wickelmotor von Hand fest- one hand while undoing its 3 mounting screws — Retirez le moteur droit avec precaution, 

halten und 3 Motor-Befestigungsschrauben (^ 

Ibsen. — Carefully remiove right-hand spooling 

— Rechten Wickelmotor vorsichtig aus- motor, 

fahren. 



3.1 1 . Linker! Wickelmotor ausbauen 

— Bremstrommein ausbauen (siehe 3.6.). 

— 1 Schraube von Bandbewegungssensor 
auf Querstrebe Ibsen. Bandbewegungssensor aus- 
ziehen. 

— 2 Schrauben fur Querstrebenbefestigung 
Ibsen. Querstrebe entfernen. 

— 4 Steckverbindungen von Motoran- 
schlusskabel auf Stromversorgungsplatine aus- 
ziehen (yel, blu, brn, grn). Kabel freilegen. 

— Netzanschluss-Einheit mit 2 Schrauben 
von Netztrafo Ibsen und hinausdrehen. 

— Lin ken Wickelmotor von Hand fest- 
halten und 3 Motor-Befestigungsschrauben (1^ 
Ibsen. 

— Linken Wickelmotor vorsichtig aus- 
fahren. 

Beim Einbau ist darauf zu achten, dass 
der Wickelmotor zentriert wird. Der Spulen- 
teller darf an eingebauter Laufwerkabdeckung 
nicht streifen. 



3.11. Removal of left-hand spooling motor 

— Remove brake drums (see section 3.6.). 
Remove one screw from the tape mo- 
tion sensor on the cross brace. Pull off the tape 
motion sensor. 

— Remove the 2 mounting screws of the 
cross brace and take out the brace. 

— Remove four plug-in motor wires 
(yellow, blue, brown, green) from the power 
supply board. 

— Remove cable clamp and free the wires, 

— Undo the 2 mounting screws which hold 
the electric power input unit to the power trans- 
former and turn power input unit outward. 

— Support the left-hand spooling motor 
with one hand while undoing its 3 mounting 
screws (^^. 

— Carefully remove left-hand spooling 
motor. 

When reinstalling the motor, make sure 
that it is accurately centered. The reel supports 
must not touch or scrape against the front 
panel. 



3.11. Depose du moteur de bobinage gauche 

— Enlevez le tambour de frein (voir 3.6.). 
-- Sortez le detecteur de mouvement du 
moteur droit en devissant la vis sur la barre 
transversale. 

— Enlevez la barre transversale en devissant 
les 2 vis. 

— Debranchez les 4 fils du moteur (jaune, 
bleu, brun et vert) du circuit d'alimentation. 
Liberez le cable. 

— • Tournez en dehors I'unite de raccorde- 

ment secteur en devissant 2 vis. 

— En tenant le moteur gauche bien en 
main, devissez les 3 vis de fixation . 

— - Retirez le moteur gauche avec pre- 

caution. 

Au remontage, contrblez le centrage du 
moteur. Le plateau de bobine ne doit pas frotter 
contre la plaque de recouvrement. 
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3.12. Tonmotor ausbauen 

— Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— 3 Steckverbindungen von Motoran- 
schlusskabel auf Stromversorgungsplatine aus- 
ziehen (grn, gry, yel). 

— 2 Steckverbindungen von Abtasterkabei 
auf Stronnversorgungsplatine ausziehen (blu, 
brn). 

— Von der Gerateruckseite die 4 Motorbe- 
festigungsschrauben (lj) iosen und den Ton- 
motor vorsichtig ausfahren. 

Achtung; 

Die Tonwelie darf unter keinen Umstanden an- 

geschlagen warden. Rundlaufgenauigkeit besser 
als 1/1000 mm. Beim Einbau des Tonmotors 
keine Kabel einklemmen. 



3.12. Removal of capstan motor 

— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Remove the 3 plug-in motor wires 
(green, grey, yellow) from the power supply 
board. 

— Remove the 2 plug-in tacho-head wires 
(blue, brown) from the power supply board. 

— Remove the 4 motor mounting screws 
which are accessible from the rear and 

withdraw the motor from the recorder. 

Attention: 

Take great care not to damage the delicate sur- 
face of the capstan shaft. The shaft has a run- 
out accuracy of better than 0.05 mil. When re- 
installing the capstan motor do not pinch any of 
the cables. 



3.12. Depose du moteur de cabestan 

— Sortez I'appareil du boitier (voir 3.1 .). 

— Debranchez les 3 fils du moteur (vert, 
gris et jaune) du circuit d'alimentation, 

— Debranchez les 2 fils de la tete tachy- 
metrique (bleu et brun) du circuit d'alimenta- 
tion. 

— Devissez les 4 vis de fixation du 

moteur a I'interieur de I'appareil et sortez le 
moteur avec precaution. 

Attention: 

Veillez absolument a ce que Taxe de cabestan ne 
subisse aucun choc. La tolerance d'excentricite 
est inferieure a 1/1000 de mm. Au remontage, 
prenez garde de ne pas coincer des cables. 



3.1 3. Zahlwerk ausbauen, MKI/Repro only 

— Laufwerkabdeckung entfernen (siehe 

3.2.). 

— Antriebsriemen abnehmen. 

— 2 Befestigungsschrauben Iosen und 
Zahlwerk entfernen. 

3.14. Andruck magnet, Andruckarm ausbauen 



— Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— Laufwerkabdeckung entfernen (siehe 

3.2.). 

— 2 Steckverbindungen auf Andruckma- 
gnet ausziehen (wht, vio). 

— 2 Schrauben Iosen. Andruckmagnet aus- 
fahren. 

— Ruckzugfeder Iosen. 

— Innensechskantschraube an Stellring 
Iosen. 

— Kopftrager Iosen (3 Schrauben) und auf 
die Seite kippen. 

— Andruckarm nach vorne ausfahren. 



3.13. Removal of tape counter, MKI/Repro 
only 

— Remove front panel (see section 3.2.). 

— Take off the drive belt. 

— Undo the counter's 2 mounting screws 
and lift off the tape counter. 



3.14. Removal of pinch roller solenoid and 
pinch roller arm 

— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Remove front panel (see section 3.2.). 

— Disconnect the 2 wires (white, violet) 

from the pinch roller solenoid. 

— Undo the solenoid's 2 mounting screws 

and remove solenoid. 

— Disconnect pinch roller return spring. 

— Loosen Alien-screw on locking ring. 

— Loosen headblock (3 screws) and tilt 

headblock to the side. 

— Withdraw pinch roller arm towards the 
front. 



3.13 Depose du compteur, MKI/Repro only 

— Enlevez la plaque de recouvrement (voir 

3.2.). 

— Enlevez la courroie d'entrainement. 

— Devissez les 2 vis de fixation et sortez le 
compteur. 

3.14. Depose de Telectro-aimant et du bras du 
galet presseur 

— Sortez I'appareil du boitier (voir 3.1 .). 

— Enlevez la plaque de recouvrement (voir 

3.2.). 

— Debranchez les 2 fils de I'electro-aimant 
(blanc et violet). 

— Devissez 2 vis et sortez I'electro-aimant. 

— Liberez le ressort de rappel. 

— Devissez la vis imbus a 6 pans de I'an- 
neau de blocquage et basculez-le sur le cote. 

— Devissez le support des tetes (3 vis) et 
basculez-le sur le cote. 

— Sortez par I'avant le bras du galet pres- 



seur. 




)T[y[n)[i[E] 



PR99 MKI/IVIKII/REPRODUCE ONLY 



3/7 



3.15 Vari-speed Control-Einheit ausbauen, 

MKI! 

— Laufwerksabdeckung ausbauen (siehe 
3.3.) 

— Kappe des Drehknopfs VARIABLE 
SPEED abnehmen, Schraube losen und Dreh- 
knopf abziehen 

— zwei Schrauben losen und Vari-Speed 
Control nach hinien herausnehmen 



3.15 Removal of Varispeed Control unit, 

MKII 

— Remove tape transport cover (see 3.3.) 

— Remove VARIABLE SPEED knob by re- 
moving the cap, loosening the screw and pulling 
off the knob 

— Unfasten two screws and remove vari- 
speed control by sliding it out toward the rear 



3.16. Bandabhebe-Einheit ausbauen 



— Laufwerkabdeckung entfernen (siehe 

3.2.). 

— Kopftrager losen (3 Schrauben) und auf 

die Seite kippen. 

— Bandabhebe-Einheit losen (3 Schrau- 

ben). 



3.17. NF-Steckkarten ausbauen 



— Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— Abschirmblech entfernen, 2 Schrauben 
losen. 

— Die NF-Steckkarten konnen nun ausge- 
zogen werden (auf Oszillator-Steckkarte den 
Stecker von Aufnahme- und L6schkopf-Zu- 
fuhrung ausziehen). 



3.18. Laufwerksteueru ngs-Steckkarte 
ausbauen 

— Gehause entfernen (siehe 3. 1 .). 

— 1 Stecker auf Steckkartenruckseite aus- 
ziehen. 

— Print-Befestigungsschraube 
losen. 

— Laufwerksteueru ngs-Steckkarte von 

Stromversorgungsplatine abziehen. 



3.19. Drehzahlregelu ngs-Steckkarte ausbauen 



— Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 

— 3 Steckverbindungen auf Drehzahlrege- 
lungs-Steckkarte ausziehen (wht, org, bik). 

— Print-Befestigungsschraube (Q) 

losen. 

— Drehzahlregelungs-Steckkarte von Strom- 
versorgungspiatine abziehen. 



3.20. Netztrafo-Einheit ausbauen 



Gehause entfernen (siehe 3.1 .). 
Laufwerkabdeckung ausbauen (siehe 

3.2.). 

Laufwerksteuerungs-Steckkarte ausbau- 
en (siehe 3.1 8.). 

Drehzahlregelungs-Steckkarte ausbauen 
(siehe 3.19.). 



3.16. Removal of tape lift mechanism 



— Remove front panel (see section 3.2.). 

— Loosen headblock (3 screws) and tilt the 
headblock to the side. 

— Undo 3 mounting screws of the tape lift 
mechanism. 



3.1 7. Removal of audio circuit boards 



— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Remove metal shield, undo 2 screws. 

— The audio circuit boards may now be 
removed from their plug-in sockets (on the 
oscillator board the plug-in connections for the 
recording and erase heads have to be removed). 



3.18. Removal of tape transport control board 



~ Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1.). 

— Unplug the connector on the back of 
the control board. 

— Undo PC-board mounting screw (j^ . 

— The tape transport control board may 
now be unplugged from the power supply 
board. 



3.19. Removal of speed control board 



— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Disconnect 3 plug-in wires (white, 
orange, black) from the speed control board. 

— Undo PC-board mounting screw @) • 

— Speed control board may now be un- 
plugged from the power supply board. 



3.20. Removal of power transformer unit 



— Remove recorder from its case (see sec- 
tion 3.1 .). 

— Remove front panel (see section 3.2.). 

— Remove tape transport control board 
(see section 3. 1 8.). 

— Remove speed regulating board (see sec- 
tion 3.19.). 



3.15. Depose de I'unite Vari-speed Control, 

IVIKII 

— Deposer le recouvrement du mecanisme 
(voir 3.3.) 

— Retirer le bouton du potentiometre 
VARI-SPEED. Devisser la vis et retirer le bouton 

— Devisser deux vis et extraire le Vari- 
Speed Control par I'arriere 



3.16. Depose de I'unite d'ecartement de la 
bande 

— Enlevez la plaque de recouvrement (voir 

3.2.). 

— Devissez les 3 vis du support des tetes et 
basculez-le sur le c5te. 

— Devissez les 3 vis de i'unite d'ecartement 
de la bande. 



3.17. Demontage des plaquettes enfichables 

BF 

— Sortez I'appareil du boitier (voir 3.1.). 

— Enlevez la tole de blindage (2 vis). 

— Retirez les plaquettes enfichables BF 
(pour I'oscillateur, debranchez tout d'abord la 
fiche des tetes d'effacement et d'enregistre- 
rnent). 



3.18. Demontage de la plaquette de com- 
mande du mecanisme 

— Sortez i'appareil du boitier (voir 3.1 .). 
Debranchez la fiche au dos de la pla- 
quette. 

— Devissez la vis de fixation (j^ . 

— Retirez la plaquette de commande du 
mecanisme du circuit d'alimentation. 



3.19. Demontage de la plaquette de regulation 
de Vitesse 

— Sortez I'appareil du boitier (voir 3.1.). 

— Debranchez les 3 fils (blanc, orange et 
noir). 

— Devissez la vis de fixation (^ . 

— Retirez la plaquette de regulation de 
Vitesse du circuit d'alimentation. 



3.20. Depose du transformateur d'alimen- 
tation 

— Sortez I'appareil du boitier (voir 3.1.). 

— Enlevez la plaque de recouvrement (voir 

3.2.). 

- Sortez la plaquette de commande du 
mecanisme (voir 3.18.). 

- Sortez la plaquette de regulation de 
Vitesse (voir 3.19.). 
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3.21. Audio-Anschlussfeld ausbauen 

— Gehause entfernen (siehe 3.1 ). 

— Folgende Stacker und Steckverbindun- 
gen ausziehen: 

6 Flachstecker auf LINE INPUT PCB 
(Kabei red und brn) 

evti. 6 Flachstecker auf MIC INPUT PCB 
(Option) 

1 Stecker auf LINE OUTPUT AMPLI- 
FIER PCB (J1) 

2 Flachstecker (blk,wht) auf Audio- 
Basisprint 

3 Flachstecker (bik, org, wht) auf 
CAPSTAN SPEED CONTROL PCB 

1 Stecker auf FADER START LOGIC 
PCB (J2) 

— Die beiden Befestigungsschrauben des 
Anschlussfeides losen und das Anschlussfeid ent- 
fernen. 



3.22. Linker Bandzughebel ausbauen 

— Laufwerkabdeckung entfernen (siehe 
3.2.). 

- 2 Schrauben losen und Bandzughebel 
abheben. 



Rechter Bandzughebel ausbauen 

— Laufwerkabdeckung entfernen (siehe 

3.2). 

— Ruckzugsfeder des Bandunnienkbolzens 
aushangen, 

— Durch Losen der beiden ausseren Schrau- 
ben kann die Grundplatte entfernt werden. 

— Der Bandumlenkbolzen kann durch Lo- 
sen der mittleren Schraube ausgebaut werden. 



3.21. Disassembly of audio connection board 

— Remove housing (see 3.1 .). 

— Disconnect the following plugs and con- 
nector pairs: 

6 Blade terminals on LINE INPUT PCB 
(cable red and brn) 

6 Blade terminals on MIC INPUT PCB 
(option) 

1 Connector on LINE OUTPUT AMPLI- 
FIER PCB (J1) 

2 Blade terminals (blk,wht) on audio 
master board 

3 Blade terminals (blk,org,wh-t) on CAP 
STAN SPEED CONTROL PCB 

1 Connector on FADER START LO- 
GIC PCB (J2) 

— Unfasten the two mounting screws of 
the connection board and remove connection 
board. 



3.22. Removal of left tape tension arm 

— Remove front panel (see section 3.2.). 

— Undo 2 screws and lift off the tape 
tension arm. 



Disassembly of right-hand tape tension 
lever 

Remove tape transport cover (see 3.2.). 

— Unhook restoring spring of tape guide 
pin. 

— The base plate can be removed by un- 
fastening the two outer screws. 

-- The guide pin can be removed by unfas- 
tening the center screw. 



3.21. Depose du panneau de raccordement 
audio 

— Sortez I'appareil du boftier (voir 3.1.). 

— Debranchez les fiches et les raccor- 
dements suivants: 

6 fiches plates (red, brn) sur la plaquette 
LINE INPUT PCB 

ev. 6 fiches plates sur la plaquette LINE 
INPUT PCB (option) 

1 fiche sur la plaquette LINE OUTPUT 
AMPLIFIER PCB (J1) 

2 fiches plates (blk,wht) sur le circuit 
d'interconnexion audio 

3 fiches plates (blk,org,wht) sur la pla- 
quette CAPSTAN SPEED CONTROL 
PCB 

1 fiche sur la plaquette FADER START 
LOGIC PCB (J2) 

— Devissez 2 vis et sortez le panneau de 
raccordement audio. 



3.22. Depose du tendeur de bande gauche 

— Enlevez la plaque de recouvrement (voir 
3.2.). 

— Devissez 2 vis et enlevez le tendeur de 
bande. 



Depose du tendeur de bande droit 

— Enlever la plaque de recouvrement du 
mecanisme (voir 3.2). 

— Decrocher le ressort de rappel du 
tendeur. 

— Devisser les deux vis pour d6poser la 
plaque de base. 

— La vis du milieu permet le demontage du 
tendeur. 
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3.23. Audio- Verbindungs-Platine ausbauen 



Falls nur die P la tine gewechselt werden soil, 
sind die 6 Schrauben und (Q) hinten, 

d.h. von der Printseite her zu Ibsen. Die Schalter 
bleiben dabei montiert 

— NF-Steckkarten ausbauen (siehe 3.17.). 

— Frontplatte der Bedienungseinheit aus- 
bauen (siehe 3.5.). 

— Steckergehause und Flachstecker der 
externen Zuleitungen auf der Audio-Verbin- 
dungs-Platine ausziehen. 

— 6 Befestigungsschrauben der Dreh- 
schalter Ibsen. 

— 6 Befestigungsschrauben (Q) der Kipp- 
schalter Ibsen. 

— Audio-Verbindungs-Platine nach hinten 
entfernen. Auf der Platinenruckseite 1 Stecker 
ausziehen. Die Kabel durch die Durchfuhrungen 
ziehen. 

-- Schiebeschalter vorsichtig von Mit- 
nehmer (TAPE SPEED) Ibsen (Bruchgefahr der 
Schaltleiste). 



3.24. VU-Meter-Einheit ausbauen, MKI/MKII 

— Frontplatte der Bedienungseinheit aus- 
bauen (siehe 3.5.). 

— 4 Schrauben (l^ Ibsen. 

— Die VU-Meter-Einheit mit den Lauf- 
werk-Tasten kann nun aus der Aussparung des 
Montageblechs herausgehoben werden. 

— Auf der Oberseite des VU-Meters ist die 
Lampe fur die Skalabeleuchtung steckbar zu- 
ganglich. 

— Die Instrumente sind durch Lbsen 
zweier Befestigungsschrauben einzein ausbaubar 
(Achtung: federnde Aufhangung). 

— Muss die ganze VU-Meter-Einheit ausge- 
wechselt werden, so sind die Zufuhrungskabel 
freizulegen. EvtI. Audio-Verbindungsplatine 
freilegen. 



3.23. Removal of audio interconnection board 



If only the circuit board has to be replaced, 
remove the screws @ and (Q) from the 
back (circuit side). The switches remain in- 
stalled. 

— Remove audio circuit boards (see sec- 
tion 3.1 7.). 

— Remove fascia of audio control section 
(see section 3.5.). 

— Disconnect from the audio interconnect- 
ing board all plug shells and flat plugs of the 
external feed lines. 

— Remove the 6 mounting screws of 

the rotary switches. 

— Remove the 6 mounting screws of 

the toggle switches. 

— Take out the audio interconnection 
board towards the rear. 

— Disconnect 1 plug on the board's back 
side. Pull cables through the feed-throughs. 

— Carefully separate the slide-switch TAPE 
SPEED from its driver (risk of breaking the 
switch bar). 



3.24. Removal of VU-meter unit, MKI/MKII 

— Remove fascia of audio control section 
(see section 3.5.). 

-- Remove 4 screws . 

— The VU-meter unit plus the tape trans- 
port control buttons may now be lifted from 
the cut-out in the mounting racket. 

— The plug-in bulb for VU-meter illumina- 
tion is accessible on the meter's top side. 

— After the removal of two mounting 
screws, the meter may be taken out individually 
(attention: spring loaded suspension). 

— If replacement of the complete VU- 
meter becomes necessary, the respective feed 
cables have to be clea red. If necessary, clear the 
audio interconnection board as well. 



3.23. Depose du circuit d'interconnexion 
audio 

Si seui !e circuit d'interconnexion doit etre rem- 
place, devissez a I'arriere les 6 vis (^ et (Q), 
c'est-a-dire du cote im prime du circuit Les com- 
mutateurs restent montes. 

- Enlevez les plaquettes BF (voir 3.17.). 

— Enlevez la plaque frontale de I'unite de 
commande (voir 3.5.). 

- Debranchez toutes les fiches des cables 
arrivant sur le circuit d'interconnexion. 

— Devissez les 6 vis (l^ de fixation des 
commutateurs rotatifs. 

- Devissez les 6 vis (Q de fixation des 
commutateurs a bascule. 

” Retirez le circuit d'interconnexion 
audio. Au dos du circuit debranchez 1 fiche. Re- 
tirez le cable de la traversee. 

— Liberez la barre de contacts de I'en- 
trainement (TAPE SPEED) avec precaution 
(risques de rupture de la barre de contacts). 



3.24. Depose des VU-metres, MKI/MKII 

— Enlevez la plaque frontale de I'unite de 
commande (voir 3.5.). 

— Devissez 4 vis . 

— Sortez par I'evitement de la tole de mon- 
tage, les VU-metres et les touches de commande 
du mecanisme. 

— On accede aux lampes d'eclairage par la 
partie superieure des VU-metres. 

— Les instruments sont fixes au moyen de 
2 vis. 

(En les demontant, attention aux res- 
sorts de maintien). 

— Si I'unite des VU-metres complete doit 
etre remplacee, enlever les cables et event, le 
circuit d'interconnexion. 
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3.25. Print FADER START LOGIC ausbauen 

— Gehause entfernen. 

— Laufwerkabdeckung ausbauen. 

— Die zum Print fuhrenden Steckverbin- 
dungen losen. 

— Je 2 Befestigungsschrauben der Schalter 
REEL SIZE und TAPE DUMP losen (Be- 
festigungsblech nicht ausbauen). 

FADER START LOGIC-Print nach hin- 
ten aus dem Gerat herausziehen. 



3.26. SYNC-Kanalwahlschalter ausbauen, 

MKl/MKU 

— Gehause entfernen. 

— Laufwerkabdeckung entfernen. 

— Je 2 Befestigungsschrauben der Schalter 

losen und die Schalter nach hinten wegziehen. 



3.27. Locator Comma nd-Einheit ausbauen, 

MKII 

” Laufwerksabdeckung ausbauen (siehe 
3.3.) 

— vier Schrauben losen und Locator Com- 
mand nach hinten herausnehmen 



3.28. Locator MPU Print ausbauen, MKII 

— aus Gehause ausbauen (siehe 3.1 .) 

— sechs Steckverbinder abziehen 

— vier Schrauben losen 



3.29. Zusammenbau 

Das Zusammenbauen der ausgebauten Teile 
erfoigt prinzipiell in vers zum Ausbau. Es ist dar- 
auf zu achten, dass keine Kabel verklemmt 
warden. Die Kabel sollen wieder den gleichen 
Verlauf innehaben wie vor dem Ausbau. 



3.25. Disassembly of FADER START LOGIC 

PCB 

— Remove housing. 

— Remove tape transport covers. 

— Detach all connectors leading to the 

circuit board. 

— Loosen 2 mounting screws on each of 
the switches REEL SIZE and TAPE DUMP 
(do not detach mounting plate). 

Withdraw FADER START LOGIC PCB 
towards rear of unit. 



3.26. Disassembly of SYNC channel selector 

switches, MKI/MKII 

— Remove housing. 

— Remove tape transport covers. 

— Unfasten two screws on each switch and 
withdraw switches towards rear. 

3.27. Removal of Locator command unit, 

MKII 

— Remove tape transport cover (see 3.3.) 

— Unfasten four screws and remove locator 
command by sliding it out toward the rear 

3.28. Removal of Board Locator MPU, MKII 

— Remove from housing (see 3.1 .) 

— Separate the six connectors 

— Unfasten four screws 



3.29. Reassembly 

To reassemble any dismantled component, pro- 
ceed in reverse order of the above description. 
Pay careful attention to route the cable harness 
in the original manner and take care to avoid 
any possible damage to the wire insulation. 



3.25. Depose du circuit FADER START 

LOGIC 

— Enlever le boltier. 

— Enlever la plaque de recouvrement du 
m6canisme. 

— Enlever les prises de raccordement du 
circuit. 

— Devisser les 2 vis de fixation des com- 
mutateurs REEL SIZE et TAPE DUMP (ne pas 
enlever la tole de fixation). 

— Sortir le circuit FADER START LOGIC 
par I'arri^re de I'appareil. 



3.26. Depose du selecteur de canal SYNC, 

MKI/MKII 

— Enlever le boltier 

— Enlever la plaque de recouvrement du 
mecanisme. 

— Devisser les 2 vis de fixation du selecteur 
et sortir ce dernier par I'arriere. 

3.27. Depose de I'unite Locator Command, 

MKII 

— Deposer le recouvrement du mecanisme 
(voir 3.3.) 

— Devisser quatre vis et extraire le Locator 
Command par I'arriere 

3.28. Depose du circuit Locator MPU, MKII 

— Effectuer les deposes du boftier (voir 

3.1.) 

— Defaire six connecteurs enfichables 

— Devisser quatre vis 



3.29. Remontage 

Le remontage des differentes unites s'effectue 
en principe a I' inverse du demontage. II est par- 
ticulierement recommande de veiller a remettre 
correctement les cables en place et d'eviter de 
les coincer en remontant les pieces nouvelles ou 
reparees. 
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0.7...1N 



0.7...1N 




(70...100p) 



2.25...3N 

(225...300p) 



4. MECHANiK 

Bedingt durch das stabile Druckguss-Chassis und 
das 3-Motoren-Laufwerk ergibt sich ein weit- 
gehend wartungsfreier mechanischer Teil. Die 
Einsteliungen und Messungen beschranken sich 
auf die wenigen beweglichen Teile. 

4.1. Kopftrager 

4.1.1. Bandfuhrungen 

— Bandfuhrungen reinigen, Bandfuh- 
rung(^^ nicht verstellen. Wenn notig, kann die 
Bandfuhrung mit einem Kreuzschlitz-Schrauben- 
zieher vom Kopftrager gelbst werden (2 Schrau- 
ben, Fig. 4.1 .—1 ). 

— Tacho-Rolle reinigen (MKII). 

4.1.2. Tonkopfbefestigungen 

Die Tonkopfe sind auf das Kopftragerchassis ge- 
schraubt. Bei abgenommenem Kopftragerchassis 
konnen die Tonkopfe mit der Zentrums- 
schraube gelbst werden. 

Wird der Aufnahme- Oder Wiedergabe- 
kopf ausgewechselt, so ist die Maschine vorzugs- 
weise an die nachste Werksvertretung zur Neu- 
justierung einzusenden. 



4.2. Bremsen (STOP) 

Die Bremsen sind wirksam, wenn der Brems- 
magnet stromlos ist. 

— STOP-Taste drucken. 



— Leerspule auflegen, verriegeln. Die Mess- 
werte beziehen sich auf einen Kerndurchmesser 
der Spule von 1 1 5 mm. 

— Einige Windungen einer feinen Schnur 
auf die leere Bandspule aufwickein und zur Mes- 
sung der Bremsmomente langsam in der ent- 
sprechenden Richtung mit der Federwaage ab- 
ziehen, 

Werden die oben erwahnten Werte nicht er- 
reicht, so ist das Bremssystem zu kontrollieren. 

Bremsbelage und Bremsbander mussen 
absolut sauber und fettfrei sein. 



4. TAPE TRANSPORT MECHANISM 

Thanks to the rigid diecast chassis and the 
3-motor transport mechanism, the mechanics of 
the recorder do not require frequent servicing. 
Adjustments and measurements are confined to 
a few moving parts. 



4.1. Headblock 

4.1.1. Tape guides 

— Clean tape guides, take care not to alter 
the adjustment of guide (K). The tape guide 
may be removed from the headblock after un- 
doing its Phillips head mounting screws 
(2 screws, fig. 4.1 .— 1 ). 

— Clean the tacho roller 

4.1.2. Head mounting 

The magnetic heads are attached to the head- 
block chassis with one central mounting screw 
per head. To remove a magnetic head, the head- 
block chassis has to be separated from the re- 
corder. 

To have the recording and reproducing 
heads replaced, it is advisable to send the re- 
corder to the nearest REVOX service facility to 
ensure their correct realignment. 



4.2. Brakes (STOP) 

The brakes are applied as long as the brake 
solenoid is not energized. 

— Press button STOP. 



-- Load supply and take-up side with an 
empty reel and lock reel in place. The torque 
values stated below refer to a hub diameter of 
1 1 5 mm (4.5 inches). 

— Wind several turns of a fine string onto 
the empty hub and with a dial gauge attached to 
the end of the string pull slowly in the required 
direction to unwind the string. 

If the above indicated values cannot be ob- 
tained, inspect the brake system. 

Brake linings and brake bands must be 
absolutely clean and free from any traces of oil 
or grease. 



4. MECANIQUE 

Grace a un chassis stable en fonte injectee et a 
un mecanisme equipe de 3 moteurs, la partie 
mecanique de I'appareil ne necessite pratique- 
ment aucun service. Les quelques reglages 
existants ne concernent que les pieces en 
mouvement. 

4. 1 . Support des t§tes 

4.1.1. Guides de bande 

Nettoyez les guides de bande, ne pas deregler le 
guide de bande (k), qui si necessaire ne sera 
demonte qu'avec son support, a I'aide d'un 
tournevis a croix (2 vis, fig. 4.1 .— 1 ). 

— Nettoyez la roue tachymetriquef Bj 
(MKII). 

4.1.2. Fixation des t§tes 

Les tetes sont vissees sur le support des tetes. 
Les tetes peuvent etre retirees en devissant la vis 
centrale apres avoir ote le support des tetes. 

S'il est necessaire de changer les tetes 
d'enregistrement ou de lecture il est conseille de 
faire parvenir votre appareil au service apres 
vente le plus proche afin d'y proceder aux re- 
glages necessaires. 

4.2. Freins (STOP) 

Les freins agissent lorsque I'electro-aimant des 
freins n'est pas alimente. 

— Presser la touche STOP. 

4.2.1. Mesure du moment de f reinage (fig. 

4.2.-1) 

— Placez et verrouillez une bobine vide. 

Les valeurs de mesure se rapportent a un dia- 
metre de noyau de bobine de 1 1 5 mm. 

Enroulez quelques tours d'une fine 
ficelle sur la bobine vide, puis afin de mesurer le 
moment de freinage, tirez dans le sens desire a 
I'aide du dynamometre. 



Au cas ou vous n'obtiendriez pas les valeurs ci- 
dessus il serait alors necessaire de controler 
attentivement le systeme des freins. 

Les garnitures et les bandes de freins 
doivent etre absolument propres et liberees de 
toute matiere grasse. 



4.2.1 . Messung der Bremsmomente (Fig. 4.2.— 1 ) 4.2.1 . Braking torque (fig. 4.2.— 1 ) 
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4.2.2. Adjustment of braking torque(fig. 4.2.— 2) 4.2.2. Beglage des freins (fig. 4.2.— 2) 



4.2.2. Einsteilen der Bremsen (Fig. 4.2.— 2) 

Verschmutzte Bremsbelage konnen mit Ch/oro- 
then gereinigt werden. Es ist darauf zu achten, 
dass die Bremsbelage anschliessend nicht beruhrt 
werden. 

Bremsbander durfen keine Knickstellen 
aufweisen und sollen auf ihrer ganzen Breite auf 
dem Bremsbelag aufliegen. 

Nach dem Auswechseln von Brems- 
bandern oder Bremsrollen werden die Brems- 
mechanik und der Hub des Bremsmagneten neu 
eingestellt. 

— Bremse von Hand losen (Bremsanker 
einschieben). 

— Kontrollieren, ob beide Bremssysteme 
durch die Abhebebolzen gleichzeitig geluftet 
werden. Ist dies nicht der Fall, die 3 Befesti- 
gungsschrauben des Bremschassis losen und 
dieses soweit verschieben, dass die Bremsbander 
gleichzeitig abheben. 

— Falls erforderlich, einen Bremseinstell- 
hebel leicht biegen. Zum Einsteilen des Brems- 
magneten muss dieser erregt sein. 

— Spulenteller abschrauben. 

— Taste PLAY betatigen und stand ig ge- 
druckt lassen. 

— Befestigung des Bremsmagneten losen 
und diesen so verschieben bis keine Schleifge- 
rausche an den Bremstrommeln horbar sind. 

— Den Bremsmagneten arretieren. 



4.3, /Tfidruckroile 

Der Andruckarm wird elektromagnetisch be- 
tatigt. Der Andruck ist durch eine einstellbare 
Federspannung definiert. 



Soiled brake linings may be cleaned with chioro- 
thene. Take great care not to touch the cleaned 
linings with your fingers. 

The brake bands must be free of kinks and they 
must contact the brake I ining over their whole 
width. After a brake drum or brake band has 
been replaced, the stroke of the brake lift sole- 
noid has to be readjusted. 



— Lift the brakes manually by pushing the 
solenoids plunger fully home. 

— Observe whether or not both brakes do 
get lifted simultaneously. If this is not the case, 
loosen the 3 mounting screws of the brake 
chassis and shift the brake chassis to ensure a 
simultaneous lifting of the brakes. 

— If necessary, bend one of the brake ad- 
justment levers slightly. Positioning of the brake 
release solenoid requires the solenoid to be 
energized. 

— Remove reel supports (turntables). 

— Press button PLAY and keep it de- 
pressed. 

— Loosen the mounting screws of the 
brake release solenoid and shift its position until 
the drums rotate absolutely free and without 
the brake bands touching the linings. 

— Lock brake release solenoid in this posi- 
tion. 



4.3, Pinch roiler 

The pinch roiler arm is electromagnetically 
operated. An adjustable spring defines the pinch 
roller pressure. 



Les yernitures de freins peuvent etre nettoyees 
avec du trichiorethilene. // est bon de rappeler 
que les garnitures de freins ne do i vent ensuite 

plus etre touchees. 

Les bandes de frein ne doivent etre en 
aucun cas pliees et doivent recouvrir la garniture 
sur toute sa surface. Apres le changement des 
bandes ou des tambours de freins il est neces- 
saire de recontroler I'excursion du noyau de 
I'electro-aimant des freins. 

— Debloquer les freins manuellement (faire 
plonger le noyau de I'electro-aimant). 

— Controlez que les bandes de freins de- 
collent simultanement. Si cela n'est pas le cas 
desserrez les trois vis du chassis des freins et 
deplacez-le jusqu'a I'obtention de la symetrie. 

— S'il n'est pas possible de faire autrement, 
pliez legerement le levier a I'extremite de la 
bande de frein. 

Pour le regler, I'electro-aimant des freins 
doit etre excite. 

— Devissez les plateaux de bobine. 

— Pressez la touche PLAY et la maintenir 
dans cet etat. 

— Desserrez les fixations de I'electro- 
aimant des freins puis le faire giisser de gauche a 
droite de facon a eliminer les frottements de la 
bande de frein sur le tambour. 

— Fixez I'electro-aimant dans cette posi- 
tion. 



4.3 Galet presseur 

Le bras est actionne par un electro-aimant. La 
force d'appui est determinee par la tension re- 
glable d'un ressort. 



4.3.1 , i'Acssen der Androdtkraft 

— Taste PLAY drucken. Wenn kein Band 
eingelegt ist, die Taste PLAY dauernd drucken. 

— An der And ruck rollen-Achse (oder an 
einem angebrachten Bolzen) einen Nylonfaden 
einhangen und mit einer Federwaage in Rich- 
tung A (Fig. 4.3.— 1 ) ziehen, bis die Andruck- 
rolle von der Tonwelle abhebt. 

Die Federwaage muss 13 N ±1 N 
(1 ,3 kp ± 0,1 kp) anzeigen. 



-23.'* . fYieasyring the pinch ['cher force 

— Press button PLAY. If no tape is laced 
on the recorder, keep button PLAY depressed. 

— Attach a nylon thread to the pinch 
roller shaft and attach a dial gauge to the other 
end of the thread. Pull dial gauge in the direc- 
tion A (fig. 4.3.— 1 ) until the pinch roller lifts 
off the capstan shaft. The dial gauge must read 
1 3 N ± 1 N (1 .3 kp ±0.1 kp) (2 lb 1 4 oz ± 4 oz 
approx.). 



4.3.1. Mesiire de la force dYppoi 

— Pressez la touche PLAY. S'il n'y a pas de 
bande, maintenez la touche pressee. 

— Par I'intermediaire d'un fil de nylon fixe 
d'une part sur I'axe du galet presseur (eventuel- 
lement devissez le couvercie de I'axe) et d'autre 
part a un dynamometre. Tirez le bras dans la 
direction A (fig. 4.3.— 1 ) jusqu'a ce que le galet 
presseur decolle de I'axe de cabestan. Le dy- 
namometre doit alors indiquer 1 3 N ±1 N 
(1 ,3 kp ± 0,1 kp). 
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Fig. 4.S.-2 



4.3.2. Einsteilung des Andruckaggregates 



— Gerat auf PLAY schaiten. Wenn kein 
Band eingelegt ist, Lichtdffnung am optischen 
Endschalter abdecken. 

— Andruckmagnet soweit nach rechts ver- 
schieben, dass zwischen Mitnehmer und An- 
druckarm einAbstand B von 1mm entsteht 

— Andruckmagnet arretieren. 

— Kontrollieren, ob der Anker des An- 
druckmagneten am Anschlag steht. 

Andruckarm leicht von der Capstan- 
Welle wegziehen, dabei darf sich der Anker 
nicht bewegen. 

— Bef est igu ngssch rauben des Andruckma- 

gneten mit einem Lacktropfen sichern. 

— Andruckkraft kontrollieren und wenn 
notig mit Schraube C justieren. {Fig. 4.3.— 2). 

4.4. Tonmotor (Fig. 4.4.— 1 ) 

Der Tonmotor enthalt eine durchgehende Ton- 
Welle, welche mit zwei Sinter-Bronze- Lagern ge- 
fuhrt ist. Die Tonwelle ist durch das untere 
Lager zusatzlich in axialer Richtung fixiert. Das 
Axial- Lager ist ein Kunststoff-Stutzlager. Die 
Lager sind fur die Lebensdauer geschmiert und 
bedurfen normalerweise keiner Wartung. 

Die Tonwelle und das Kunststoffstutz- 
lager konnen ausgewechselt werden. 

Bei defekten Sinter- Lagern ist der Ton- 
motor der- nachsten Werksvertretung einzu- 
schicken. Ausbau siehe Kap. 3.9. 



4.4.1. Ausbau Ton-Welle, Kunststoff-Stutzlager 

Zum Ausbau von Ton-Welle und Kunststoff- 
Stutzlager braucht der Tonmotor nicht ausge- 
baut zu werden. 

Ton-Wellensicherung A vorsichtig seit- 
lich abziehen. Hohe mechanische Vorspannung 
( Fig. 4.4.— 1 ). Rotor des Tonmotors nach unten 
ausfahren. 

— Die Tonwelle kann nach oben herausge- 
zogen werden, wenn vorher der Kopftrager aus- 
gebaut wird (siehe Kap. 3.6.). 



4.3.2. Adjustment of the pinch roller 
mechanism 

— Press button PLAY. If no tape is laced 
on the recorder, block the light port of the end 
of the tape switch by suitable means. 

— Shift pinch roller solenoid to the right 
until a clearance of 1mm is reached at point B. 

— Lock pinch roller solenoid in this posi- 
tion. 

— Check to make sure that the plunger has 
fully bottomed. The plunger must not move 
when pulling the pinch roller arm slightly away 
from the capstan shaft. 

— Secure the solenoid's mounting screws 
with a drop of sealing lacquer. 

— Measure pinch roller force and adjust 
with screw C if necessary, (fig. 4.3.— 2) 



4.4. Capstan Motor (fig. 4.4.— 1 ) 

The capstan motor's shaft extends through the 
whole length of the motor. I nside the motor, 
the shaft is supported by 2 sintered bronze bear- 
ings. To prevent axial play of the shaft, the 
lower bearing contains a thrust washer com- 
bined with a plastic coated low friction washer. 
The lubrication of both bearings lasts for their 
useful life, thus they need not to be serviced. 
Capstan shaft and thrust bearing can be ex- 
changed easily. If the sintered bronze bearings 
become worn or otherwise defective, the whole 
capstan motor has to be replaced. For dis- 
assembly instructions refer to section 3.9. 



4.4.1. Removal of capstan shaft and thrust 
bearing 

For this operation the capstan motor does not 
need to be removed from the recorder. 

— Use special angled pliers to pull shaft 
lock A towards one side (fig. 4.4.— 1 ). Proceed 
with caution, because the shaft lock is under 
high spring tension and will tend to fly off with 
force. Remove rotor by pulling it off the shaft. 

— After removal of the headblock as- 
sembly (see section 3.6.), the capstan shaft may 
be pulled towards the top and out of the motor. 




4.3.2. Reglage de Tagregat du galet presseur 

— Pressez sur la touche PLAY. S'il n'y a 
pas de bande, obturez I'arret automatique de fin 
de bande. 

— Deplacez I'electro-aimant sur la droite 
pour obtenir un espace B de 1 mm 

— Serrez les vis de fixation. 

— Controlez que le noyau plongeur soit 
contre la butee. 

— Eloignez le galet presseur de I'axe du 
cabestan, le noyau plongeur ne doit pas bouger. 

— Scellez les vis de I'electro-aimant avec 
une laque. 

— Controlez la force d'appui et ajustez-la si 
necessaire avec la vis C. (fig. 4.3.— 2) 



4.4. Moteur de cabestan (fig. 4.4.— 1 ) 

Le moteur de cabestan est equipe d'un axe 
traversant, guide par deux coussinets. II est de 
plus verrouille en position axiale. Le coussinet 
axial est un palier d'appui synthetique. Les 
coussinets sont lubrifies a vie et ne necessitent 
normalement aucun service. 

L'axe de cabestan ainsi que le palier 
d'appui synthetique peuvent etre simplement 
changes. Si un des coussinets devait etre endom- 
mage, faites parvenir le moteur de cabestan au 
prochain point de service. Voir demontage 
chapitre 3.9. 



4.4.1. Depose de I'axe de cabestan et du palier 
d'appui synthetique 

Pour cela il n'est pas necessaire de demonter le 
moteur de cabestan. 

— Retirez prudemment I'arret de se- 
curite A par le cote; attention a la detente (fig. 
4.4.— 1 ). Retirez le rotor du moteur de cabestan 
par le bas. 

— L'axe de cabestan peut etre retire par le 
haut, pour cela il faut prealablement oter le sup- 
port des tetes (voir chapitre 3.6.). 
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E B 



Fig. 4.4.-2 

— Wird der Seegerring B herausgenommen, 
kann das Kunststoffstutzlager ausgebaut warden 
(Fig. 4.4.-^2). 

Dabei sind der Reihe nach die Teller- 
feder E, die Aniaufscheibe F und das Kamrn- 
lager G zu entfernen. 

Bern I Ijmgeng mil Toriwe‘ie und Lagai isi be- 
sonde’ e '/orsichi geboten. damii diese nicht 
beschadigi vyem'en ( Rundlaufgenauigkek 
hd 000 niTif und be hie Staubfeiie in die fnB- 
zisen Lager geiangen 



WiOArno^oien ksge' arjswechswbi 
iFig. 4A.-A) 

— Wk I el mi kof ciushauen (sipIic leap. A7. 
mri 3 33. 

- beeqei ring B yeschlifldn und Sencj*n - 
ling F, [lilt SecQprringzdi ige uffiien (niaht inrht 
C'fliwnals ^iirn p-b/iHhen prfnid*^i lich i‘'L) . Rotw 
mil Welle firch unien ausiahren. 

Die Fioiienjusl lemng del Biemrrolle 
(opulei I Lelier) erie'lgL mil den Disiai i/sehei 
ben D 

Beim Zusamrnenbriii isl darauf i ach- 
leii, da'o tJiPse Distai izscheiben wiedcr auf die 
gleiehe Wic kein miordcl ise aufgelegt weidrii 

Dor on 1 fen lie Sengpiiinq B njil nicht 
melif pingebani werdf^i i, rundem an dessen 
Sielle Hiien neuen Seeyei ring eiiioei/pn. Dm 
I' Ligel lager del VAckelinotoi on dut fen luit gegen 
Originallager ausgewechselt werden. 

4=6. Schirderen 

4//e Lager sind fur ihre Lebensdauer geschmiert 
und hedurfan normaierweise keiner Wartung. 

Beim AnsiHUS'sh einer Tonveelle 1st der obeie 
Fil/iing des Sinter- Lagers durcli einige Tiopfen 
iso flex. PDF 65 zu schmieren. 



— To remove the thrust bearing from its 
housing, remove spring clip B (fig. 4. 4. —2). 
Take out cup washer E, low friction washer F 
and thrust bearing G. 



Enreme csie she u id be axeiciced when hand- 
ling rhp cags^an shad and bearing in ordei to 
ai'Oid any chance of damaging these deiicais 
parts. [Hake m:e lc prevent any dusl pandief 
fiom eiiiei ing the precision bearings iRumot'c 
accuiacy 0 00? mm / 0.4 mil). 

dm. c| PoNne; n oD i epfoceii* ent o' '"'sariuH 
Dig 45^1) 

Remove spooling moior from rer'inlm 
Awe mcTions 3 . 7 . and 3 S.). 

-- Remove letainmg rings B and C (dn not 
npen in of what is tequirod lO remove 

clip) Pull lofot complete v/ith shaft io//ards tin- 
recorder's bark. 

Coiietl height adjusl rnent nf the turn 
LOlile IS achieved v/nh spa« eis D 

Mai SLiie 10 use the samm numkwi and 
thickness of spacer^ mchen rnassemijling tho rnu- 
ror Dc not tcinspri Lite old letaining ting B, use 
(U new ring instead if the e-Lliange of a ball 
bearing becomes necessaiy, use oiiginal leplace- 
rnent pans only. 



4.5. Lubrication 

Aii bearings are lubricated for the length of 
their useful life and they do net require any 

servicing. 

When replacing the capstan shaft apply a few 
drops of Isoflex PDP 65 to the felt ring on the 
top of tfie upper bronze bearing. 




Fig. 4.5.--1 

— Apres avoir enleve le circlips B, il est 
possible de retirer le palier d'appui (fig. 4.2.— 2). 
Pour cela otez dans I'ordre les rondelles ressort 
E, la rondelle d'entrainement F, ainsi que le 
palier-peigne G, 

four toule inidn/enLioti. premz garde de ne pas 
endommager baxa de cabesien et Ds cous''unets 
(a (centricite irdeneure 3 ]/tOOOrnm) et leiHez 
a tie p3^ tnuoduire d\hnp>u-es dan: cons- 

sineLS de precision. 



WR. FfJwurtii r{p. cori.ooeil do 0 ctczi p't 

bobRcCw (fig 4 5 — 1 ) 

— Depc'SP’^ le motem d^'- bobinage (voii 
chapitre- 3 7 et 3 3 ) 

— Ouvre: le cn clips poli B et C aver Line 
pince a circlips (ne pas ouvm (4us qu<- iiCies- 
sdire pot It ie retirei) Oicr Ire roiot et I'a-r- pnr le 
bas Le regDgp de la hauleui du tamboui de 
frem (piaieau de bobine) s'etfectue a I'aide 
d'eniietcises D 

/mi temoniage veilDz a ce qur lecentie- 
tois<^s suient remises sur leur moteur respectif 
Le circlips B retire an demontage nedoit/M/vs 
atm Litipse. II doit etre lemplafe pai un ciu'lipa 
neuf Les roulements a biller des moteuts de 
bobinage ne doivent etre remplachs que par des 
roulernen ts d'or lyine. 



4.6. Lifbrificatiori 

Tons les rcufements sont lubrifies a vie et ne 
necessftent normalement aucun sercice lors du 
changement de Paxe de cabestan; irnpregnez la 
rondelle en feutre du coussinet de quelques 
gouttes 6'fsoflex PDP 65. 
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5. ELEKTRONIK 



5. ELECTRONICS 



5. ELECTRONIQUE 



b.1. Allgemeines 



5.1. General 



5.1. General ites 



Auf den Audio-Verbindungsplatinen (siehe 5.2.) 
sind folgende Platinen steckbar: 



Eingangsverstarker 

Aufnahmeverstarker 

Oscillator 

Wiedergabeverstarker 

SYNC-Verstarker 



1.177.860 

1.177.230/232/233 

1.177.243/866/867/868 

1.177.250/252/253 

1.177.875/876/877 

1.177.870/871/872 



The folloyving PC-boards are plugged into the 
audio interconnection boards (see 5.2. 



I nput amplifier 
Recording amplifier 
Oscillator 1. 

Reproducing amplifier 

Sync-amplifier 



1.177.860 

1.177.230/232/233 

177.243/866/867/868 

1.177.250/252/253 

1.177.875/876/877 

1.177.870/871/872 



Fest montiert und mit steckbaren Anschlussen 
versehen ist die Stromversorgungs-Piatine 
1.177.885 Auf dieser Platine sind steckbar: 

Laufwerksteuerung 1.177.317 

mit Bandbewegungssensor 1.177.891 

Drehzahlregelung 1 .1 77.325/326/327 



Permanently installed but equipped with plug-in 
connections is the power supply 1.177.885. The 
following boards are plugged into the power 
supply: 

Tape transport control 1.177.317 

with tape motion sensor 1 .1 77.891 

Speed control board 1 . 1 77.325/326/327 



Sur les circuits d'interconnexion audio s'en 
fichent les plaquettes suivantes (voir 5.2.): 
I'amplificateur d'entree 1 .1 77.860 

I'ampiificateur d'en- 

registrement 1.177.230/232/233 

I'oscillateur 1 , 1 77,243/866/867/868 

I'amplificateur de lecture 1.177.250/252/253 
1.177.875/876/877 
I'amplificateur Sync. 1 .1 77,870/871/872 

Le circuit d'alimentation 1.177.885 muni de 
prises de raccordement est fixe. Sur ce circuit 
s'enfichent les plaquettes suivantes: 

la commande du m^canisme 1.177.317 

avec le detecteur de mouvement 1 .1 77.891 
le regulateur de vitesse 1 . 1 77.325/326/327 



5.2. Audlo-Verbindungsprint 

1 .1 77.835/836/771 /772/955 

Alle Steckkarten der Audio-Elektronik warden 
mittels Steckerleisten auf der Audio-Verbin- 
dungs-Platine miteinander verschaltet. Ausser- 
dem tragt diese Platine alle Goldbilder der Dreh- 
schalter fur Tonquellen-Wahl und Betriebsarten- 
Wahl sowie diejenigen der Kippschalter fur 
Spur-Vorwahi und Vor/Hinterband-Umschal- 
tung. Bei der Geschwindigkeitswahl warden die 
Entzerrung, die Vormagnetisierung und die Ton- 
motor-Regelung gleichzeitig uber eine Mehrkon- 
takt-Schaltleiste umgeschaltet. Samtiiche 
Litzenverbindungen und Kabelbaume sind 
steckbar auf die Audio-Verbindungsplatine ge- 
fQhrt. 



5.2. Audio interconnection board 
1 . 1 77.835/836/77 1 /772Z955 

The audio interconnection board carries the 
edge connectors and their associated wiring for 
all plug-in boards of the audio electronics. In 
addition, that board carries also the gold plated 
contact areas of the rotary switches for input 
selection, stereo/mono mode selection, as well 
as those of the toggle switches for record pre- 
selection and before/after tape monitoring. 
When changing tape speed, equalization, bias 
and motor speed regulation are switched simul- 
taneously by means of a multi contact switching 
bar. Push-on terminals are used for all wire con- 
nections, which lead to the audio interconnec- 
tion board. 



5.2. Circuit d'interconnexion audioi 
1 . 1 77.835/836/77 1 Z772/955 

Toutes les plaquettes de I'electronique audio 
sont enfichables et reliees entre elles par le cir- 
cuit d'interconnexion audio. Ce circuit com- 
porte egalement les contacts dores des com- 
mutateurs rotatifs, des selecteurs d'entrees et du 
mode de reproduction ainsi que ceux des com- 
mutateurs a bascule des preselecteurs d'enre- 
gistrement et de I'ecoute avant/apres bande. 
Suivant la vitesse choisie, une barre de contacts 
effectue les commutations de correction, de pre- 
magnetisation et de regulation de vitesse du 
moteur de cabestan. Tous les fils et cables de 
raccordement sont enfichables et relies par le 
circuit d'interconnexion audio. 



5.3. Eingangsverstarker 1.177.860 

Die Eingangsverstarkerstufen warden mittels 
eines Drehschalters SELECTOR sowohl hin- 
sichtlich Verstarkung als auch Eingangsimpe- 
danz den gewahiten Tonquellen angepasst. Der 
Basiswiderstand der Gegenkoppelung varriert da- 
bei zwischen 180 Ohm (MIC LO) und 15 kohm 
(LINE). Bei alien Verstarkungen betragt die 
Obersteuerungsfestigkeit bezuglich des Nomi- 
nal-Eingangspegels 31 dB (1 35). 



5.3. Input amplifier 1.177.860 

With the rotary switch (SELECTOR) the first 
stages of the input amplifiers are matched to the 
selected source as far as their sensitivity and im- 
pedance are concerned. This is achieved by vary- 
ing the value of the feed back resistor from 
180ohms (MIC LO) to 15kohms (LINE). The 
overload margin relative to any input sensitivity 
amounts to31dB (1:35). 



5.3. Amplificateur d'entree 1.177.860 

Les commutateurs rotatifs INPUT SELECTOR 
permettent non seulement la variation de I'am- 
plification, mais I'adaptation d'impedance aux 
differentes sources sonores . La resistance de 
base de la contre-reaction varie entre 180ohms 
(MIC LO) et 15kohms (LINE). Pour tous les 
niveaux d'amplification, la faculte de sur- 
modulation se rapportant au niveau d'entree 
nominal s'eleve a 31dB (1 : 35). 
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Danach wind das Signal auf die Eingangsregler 
gefuhrt. Bei gelostem Schalter UNCAL ist 
das Signal urn ca. lOdB abgeschwacht. Bei ge- 
drucktem Schalter wird das Signal vom Regler 
abgenomnnen. Dadurch kann die Empfindlich 
keit verstellt werden. 

Nach den Eingangsreglern erfolgt das fur ein- 
kanalige Aufnahmen mbgliche Zusammenmi- 
schen der Eingangskanale. Die Querverbindung 
wird uber FET's geschaltet, welche durch die 
Kanaivorwahitasten aktiviert werden. 

Der nachfolgende Verstarker (IC1) gleicht das 
Signal an den Sammelschienenpegel von 80mV 
an. Danach gelangt das Signal auf das INPUT/ 
SYNC-Relais. ueber dieses Relais kann der vom 
Eingang her kommende Signalpfad unterbrochen 
und das vom Aufnahmekopf kommende, ver- 
starkte Signal eingespiesen werden. Die Aus- 
koppeiung auf die Sammelschiene erfolgt uber 
IC2. 



5.4. Aufnahme-Verstarker 

1.177.230/232/233, MKI/MKII 

Dieser Print enthalt eine Stummschaltung, Auf- 
nahme-Entzerrung und die Treiberstufe fur beide 
Kanale. Die Stummschaltung schliesst den 
Signalpfad so lange kurz, bis die Relaiskontakte 
sicher geschlossen sind. Erst danach wird der 
Signal pfadfreigegeben, dies erfolgt "Knacks frei”. 
Das Signal wird vom Sammelschienenpegel von 
ca. 80 mV (fur Vollausteuerung) in den Stufen 
Q1 und Q2 (Q5 und Q6) verstarkt und gemass 
der Einstellung an R12, resp. R7 (R27 resp. 
R22) entzerrt. Die Tiefen-Entzerrung ist mit C7 
(C20) und den Seriewiderstanden R12 + R7 
(R27 + R22) auf 3180 jus festgelegt (nur NAB- 
Version). Mit R13 (R28) wird der Aufnahme- 
zweig so gepegelt, dass bei Vor/Hinterband-Um- 
schaltung kein Pegelsprung auftritt. 

Im Ermitterzweig der Treiberstufe Q3, 
Q4 (Q7, Q8) liegt als Stromgegenkopplung ein 
38 kHz MPX-Filter zur Vermeidung von Inter- 
ferenzen mit der Vormagnetisierungsfrequenz. 
Das HF-Sperrfilter LI, C16 (L3, C27) ist auf die 
Oszillatorfrequenz abgleichbar und schutzt die 
Treiberstufe. 




The signal is subsequently taken to the 
input level controls. In the released position of 
the UNCAL switch , the signal is atten- 

uated by approximately lOdB. When this switch- 
ing key is locked in place, the signal is picked 
up from the control. In this manner, the sen- 
sitivity can be adjusted. 

After the input level controls, the channels are 
intermixed if recording takes place on a single 
channel. The cross connection is established by 
FETs which are activated via channel preselector 
buttons. The subsequent amplifier (ICI) matches 
the signal to the bus bar level of 80mV after 
which the signal is taken to the INPUT/-SYNC 
relay. With this relay, the signal path from 
the input can be interrupted and the amplified 
signal from the recording head fed in. The signal 
is picked up for the bus bar via IC2. 



5.4. Recording amplifier 1.177.230/232/233, 

MKf/MKll 

This circuit board contains the muting circuit, 
record equalization, and driver stage for both 
channels. The muting short-circuits the signal 
path until the relay contacts are safely closed. 
This signal path is subsequently enabled without 
"switch clicks". From the bus level of approx 
80mV (for peak level recording) the signal is 
amplified in Q1 and Q2 (Q5 and Q6 respectively) 
and equalized, depending on the setting of R12 
and R7 (R27 and R22 respectively). The low 
frequency equalization is fixed to the 3180jusec 
characteristic with C7 (C20) and the series 
resistors R12 and R7 (R27 and R22) (only 
NAB-versions). The levels of the recording chain 
are then adjusted with R13 (R28) to obtain 
equal volume when switching from before to 
after tape monitoring. 

A 38 kHz MPX-filter in the emitter leg 
of the driver stages Q3, Q4, (Q7, Q8) provides 
current feed back in order to avoid beats with 
the bias frequency. The RF-filter LI, C16 (L3, 
C27) is tunable to the oscillator frequency for 
protection of the driver stages. 



Ensuite, le signal est conduit au re^ge 
d'entree. Avec le commutateur UNCAL (3^ 
declenche le signal est diminue d'environ lOdB. 
Avec le commutateur enclenche le niveau du 
signal depend du reglage. Ceci permet d'ajuster 
la sensibilite. 

Apres le reglage d'entree il est possible de 
melanger les deux sources d'entree a I'enregis- 
trement d'un canal. La commutation s'effectue 
au travers de transistors FET actives par les 
preselecteurs d'enregistrernent. L'arnplificateur 
suivant (FC1) amene le signal au niveau somme 
de 80mV. Ensuite le signal est conduit au relais 
INPUT/SYNC. Par ce relais, le signal provenant 
de I'entree peut etre interrornpu, permettant 
ainsi d'alimenter la ligne par le signal amplifie 
provenant de la tete d'enregistrernent. Le cou- 
plage s'effectue au travers de l'IC2. 



5.4. Amplificateur d'enregistrernent 

1.177.230/232/233, MKI/MKII 

Cette plaquette contient un circuit de silence, 
un correcteur d'enregistrernent et un etage 
driver pour les deux canaux. Le circuit de silence 
coupe le signal juste le temps que necessite le 
relais pour la fermeture de ses contacts. Ceci 
pour eviter tout claquement dans la ligne. 
Venant de la ligne omnibus, le signal de 80mV 
environ (volume max.) est amplifie par les 
transistors Q1 et Q2 (Q5 et Q6) et corrige selon 
la position des reglages R12, resp. R17 (R27, 
resp. R22). La correction des graves est fixee a 
3180ms a I 'aide de C7 (C20) et des resistances 
serie R12 + R7 (R27 + R22) (seulement versions 
NAB). Les reglages R13 (R28) permettent 
d'adapter le niveau de facon a ne pas avoir de 
saut de niveau en commutation avant/apres 
bande. 

Un circuit accorde sur 38 kHz se trouve 
dans I'emetteur des etages driver Q3, Q4 (Q7, 
Q8). II provoque une contre-reaction de courant 
pour les restes de sous-porteuse FM qui pour- 
raient provoquer des interferences avec la fre- 
quence de premagnetisation. L'etage driver est 
protege par un filtre de suppression LI, C16 
(L3, C27) accorde sur la frequence de I'oscilla- 
teur. 
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5.5. Oszillator 1.177.243, MKI 

Ein LC-Oszillator (T1, C8) iiefert die Nennfre- 
quenz von 150 kHz, welche mit einem Regel- 
stift einjustiert wird. Das Einschalten des Oszil- 
lators hangt einerseits vom Laufwerk-Befehl 
Y-REC ab (PLAY und REC Taste angewahit) 
sowie andererseits von der vorgewahiten Spur 
(Signale S— REC— L, S— REC— R) Oder denn 
Steuerbefehl aus der Dia-Steuerung S— OSC. 

Das vveiche Anschwingen erfoigt mit der 
Verschaltung von Q1. Vormagnetisierungs- als 
auch Loschstrom werden uber Relais geschaltet. 
Zur Einstellung des Vormagnetisierungsstromes 
dienen die Potentiometer R8, R11, R14, R18 
fur beide Kanale und beide Bandgeschwindig- 
keiten getrennt. Die HF- wird mit der NF-Modu- 
iation auf der Audio-Verbindungs-Platine ge- 
mischt. 

Die Anzeige fur den aktivierten Kanal er- 
foigt mit LEDs, welche mit dem betreffenden 
Aufnahme-Relais seriegeschaltet ist. 



5.6. Oszillator 1.177.866/867/868 

1.177.866 ist fur Mono MKI 

1.177.867 ist fur Mono MKII 

1 .1 77.868 ist fur Stereo MKI I 
Beschreibung wie Punkt 5.5. 




5.5. Oscillator 1.177.243, MKI 

The nominal frequency of 150 kHz is generated 
in an LC-oscillator (T1 , C8). Fine adjustment to 
the nominal frequency is carried out with a 
tuning slug. The oscillator becomes activated in 
the presence of the signal Y-REC (push-but- 
tons PLAY and REC pressed) and with one or 
both tracks preselected (signals S— REC— L, 
S— REC— R). The signal S— OSC from the slide 
synchronizing unit will also activate the oscil- 
lator. 

The gradual build-up of the oscillator's 
amplitude is controlled with Q1. Bias and erase 
currents are switched via relays. Bias current for 
both channels and both tape speeds can be ad- 
justed individually with the potentiometers R8, 
R1 1 , R1 4 and R18. The mixing of the bias cur- 
rent with the audio signal takes place on the 
audio interconnecting board. The activated 
channel is signalled by the illumination of a 
light emitting diode (LED) which is connected 
in series with the respective record relay. 



5.6. Oscillator 1.177.866/867/868 

1.177.866 is for mono MKI 

1 .1 77.867 is for mono MKII 

1 .1 77.868 is for stereo MKII 

For description refer to Section 5.5. 



5.5. Oscillateur 1.177.243, MKI 

Un oscillateur LC (T1, C8) delivre une fre- 
quence de 1 50 kHz, ajustee a I'aide du noyau de 
T1. L'enclenchement de I'oscillateur depend du 
circuit de commande du mecanisme Y— REC 
(touches PLAY et REC) ainsi que des preselec- 
teurs d'enregistrement (signaux (S— REC— L, 
S— REC— R) ou de la commande du synchronisa- 
teur de diapositives S— OSC. 

L'enclenchement progressif de I'oscii- 
lateur s'effectue par un commutateur electro- 
nique Q1. Les signaux de premagnetisation et 
d'effacement sont commutes au travers d'un 
relais. Le courant de premagnetisation est ajuste 
separement pour les deux canaux et pour les 
deux vitesses de bande, par les potentiometres 
R8, R1 1, R14 et R18. La HF est melangee a la 
modulation par le circuit d'interconnexion 
audio. 

La diode LED indique le canal active, 
qui est commute par le relais d'enregistrement. 



5.6. Oscillateur 1.177.866/867/868 

1 .1 77.866 est pour la mono MKI 

1.177.867 est pour la mono MKII 

1 .1 77.868 est pour la stereo MKII 
Description comme en 5.5. 
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5.7. Wiedergabe-Verstarker 

1.177.250/252/253, MKI/Repro only 

Die Platine enthalt die Wiedergabe-Entzerrer 
und die Linienverstarker fur beide Kanale. Der 
Wiedergabekopf ist an die Eingangsstufe DC- 
gekoppelt. Der Arbeitspunkt von Q2 (Q10) wird 
mittels DC-Gegenkopplung stabilisiert, welche 
von Q4 (Q11) uber den Kopf auf die Basis von 
Q2 (Q10) fuhrt (Strom < 1 ijlA, daher keine Ge- 
fahr der Kopf-Magnetisierung). Cl (C5) dient 
der NF-Abblockung und der Frequenzgang- 
Absenkung unterhalb 20 FIz. Die Tiefen-Entzer- 
rung von 3180 jus gilt fur beide Geschwindig- 
keiten R22, C12 (R42, C25). Fur die Umschal- 
tung der Normentzerrung wird R9 kurzgeschlos- 
sen. 

Das Signal durchlauft ein HF-Sperrfilter 
und eine Stummschaltung Q5 (Q8), welche uber 
die Laufwerklogik aktiviert wird. Mit R21 (R37) 
wird die Wiedergabe gepegelt. 

Der Linienverstarker fur den Abhor- 
zweig (nach Vor/Hinterband-Schalter und Mode- 
Schalter) ist 3-stufig mit DC-Gegenkopplung von 
Q6 (Q12) auf Q1 (Q7). Die Verstarkung ist 
nicht veranderbar und ergibt den Pegel fur die 
Buchsen MONITOR und OUTPUT. 



5.8. Wiedergabe Verstarker 

1.177.875/876/877, MKIt 

1.177.875 ist fur NAB, 3 3/4"; 7 1/2" 

1.177.876 ist fur NAB, 7 1/2"; 15" 

1.177.877 ist fur I EC, 7 1/2"; 15" 
Beschreibung wie Punkt 5.7. 




5.7. Reproducing amplifier 

1.177.250/252/253, MKI/Repro only 

This PC-board contains the reproduce equaliza- 
tions as well as the line amplifiers for both chan- 
nels. The reproducing head is DC-coupled to the 
first amplifier stage. A stable operating point of 
Q2 (01 0) is ensured by means of DC feedback 
which leads from 04 (Oil) via the magnetic 
head to the base of 02 (Q10). Current flow 
through the head is less than 1 juA, thus there is 
no danger of magnetizing the head. Capacitor 
Cl (C5) provides for audio return and attenua- 
tion below 20 FIz. The low frequency de- 
emphasis of 3180jusec is achieved for both 
speeds with the components R22, Cl 2 (R42, 
C25), For the changeover of the equalization, 
resistor R9 becomes bridged. 

The audio signal passes through a bias 
rejection filter and the muting circuit Q5 (Q8) 
the latter being activated from the tape trans- 
port control logic. Potentiometer R21 (R37) is 
provided for presetting the reproduce level. 

The line amplifier for the monitoring 
branch (after the monitor switch and the mode 
selector) is a 3-stage amplifier with DC feedback 
from Q6 (Q12) to Q1 (Q7). Its gain is not 
variable. It produces the output level which ap- 
pears on the sockets MONITOR and OUTPUT. 



5.8. Reproducing amplifier 

1.177.875/876/877, MKII 

1.177.875isfor NAB, 3 3/4"; 7 1/2" 

1.177.876 is for NAB, 7 1/2"; 15" 

1.177.877 is for I EC, 7 1/2"; 15" 

For description refer to Section 5.7. 



5.7. Amplificateur de lecture 

1.177.250/252/253, MKI/Repro only 

Cette plaquette comporte les preamplificateurs 
avec corrections de lecture et les amplificateurs 
ligne pour les deux canaux. La tete de lecture 
est coup lee directement (DC) au preamplifica- 
teur. Le point de travail de 02 (01 0) estdefini 
par la contre-reaction DC venant du deuxieme 
transistor a la base de 02 (01 0), en passant par 
la tete de lecture (aucun risque de magnetisation 
de la tete: courant < 1 juA). Le condensateur Cl 
sert de decouplage pour lessignaux BF et reduit 
la bande passante au-dessous de 20 FIz. Le re- 
•seau de correction grave de 3180, as R2, Cl 2 
(R42, C25) est valable pour les deux vitesses. Le 
changement des corrections se fait par court- 
circuit de R9. 

Le signal passe ensuite au travers d'un 
filtre de blocquage HF puis par un circuit de 
silence 05 (08) qui est active par la logique de 
commande. Le niveau du signal de lecture se 
regie avec le potentiometre R21 ( R37). 

L'amplificateur ligne (apres les com- 
mutateurs avant/apres bande et mode d'ecoute), 
est compose de 3 etages a liaison directe et a 
contre-reaction en courant continu de 06 (01 2) 
a 01 (07). Le gain de cet amplificateur est fixe, 
ce qui definit ainsi le niveau maximum pour les 
sorties OUTPUT et MONITOR. 



5.8. Amplificateur de lecture 

1.177.875/876/877, MKII 

1 .1 77.875 est pour la correction 
NAB, 3 3/4"; 7 1/2" 

1 .1 77.876 est pour la correction 
NAB, 7 1/2"; 15" 

1.177.877 est pour la correction 
I EC, 7 1/2"; 15" 

Description comme en 5.7. 





POWER SUPPLY 
1.177.885 




SPEED CONTROL BOARD 



5.9. Locator MPU 1.177.755, MKII 

Die Locator MPU (Mikro Prozessor Unit) ist eine 
Erganzung zur Laufwerkssteuerung des Cerates. 
Der Mikroprozessor (IC7) wertet folgende Ein- 
gangssignale aus: Laufwerkstasten (uber D3 bis 
D6), Locator-Tastatur (IC6), Bandzahler (Y- 
FORW, Y-REV), Bandendschalter (Y-TPEND), 
Geschwindigkeitsversion (JS2, JS3) und die 
Fernsteuer-Adresse (JS1). Die Anzeigen-Deco- 
dier- und -Treiberbausteine (IC1 und 2 der Loca- 
tor Command) warden direkt, die Laufwerks- 
funktionen uber Ein/Ausgabe-Baustein IC6, IC5 
und Q1 bis Q7 (Pegelumsetzer) vom Mikropro- 
zessor angesteuert. 

Die Signale des Bandzahlers an Q13 und Q14 
sind je nach Laufrichtung des Bandes in positiver 
Oder negativer Richtung urn ca. 90° zueinander 
verschoben. Die Q-Ausgange des IC2 liefern 
dann kurze positive FORW- Oder REV-1 mpulse, 
die durch das Signal Y-CLR vom juP zuriickge- 
setzt warden. Aus den Bandzahlsignalen wird das 
Bandbewegungssignal Y-MOCCLK erzeugt, da- 
durch entfallt der Bandbewegungssensor 
1.177.891. 

!C10 dient als Adressen-Zwischenspeicher fur 
den Programmspeicher IC9. Mit IC4 wird ein 
korrekter RESET beim Einschalten erzeugt. Das 
RES-Signal geht kurz nachdem die Speisespan- 
nung 4,75V erreicht hat auf H-Pegel. Der juP 
kann auch manuell initialisiert werden, indem 
der Anschluss 2 kurzzeitig auf Masse gelegt wird. 
Die Opto-Koppler DLQ1 und 2 sind fur die gal- 
vanische Trennung beim Betrieb mit einer exter- 
nen seriellen Bussteuerung. 

Ein geschalteter DC-DC-Wandler mit Strom-Be- 
grenzung erzeugt die stabiiisierte 5V-Speisespan- 
nung aus der unstabilisierten 25V-Spannung. 



5.10. Locator Command 1.177.750, MKII 

Die sechs Siebensegmentanzeigen werden von 
I Cl und IC2 (LED Decoder/Driver) angesteuert. 
Die Ansteuerung mit den Signalen Data, Clock 
und Enable erfoigt von der Locator MPU Karte. 
Die Befehlstasten SI bis S8 sind in einer 3x3 
Matrix geschaltet und werden Qber den Ein/Aus- 
gabe Baustein IC6 der Locator MPU Karte abge- 
fragt. 



5.9. Locator MPU 1.177.755, MKII 

The locator MPU (microprocessor unit) is a sup- 
plementary assembly for the tape transport con- 
trol of the recorder. The microprocessor (IC7) 
processes the following input signals; tape trans- 
port keys (via D3 through D6), locator keyboard 
(IC6), tape counter (Y-FORW, Y-REV), tape 
end sensor (Y-TPEND), speed version (JS2, 
JS3), and remote-control address (JSl). The dis- 
play decoding and driver chips (I Cl and 2 of the 
locator command board) are controlled directly 
by the microprocessor through the input/output 
device IC6, IC5 and Q1 through Q7 (level con- 
verter). 

The signals of the tape counter on Q13 and Q14 
are offset negatively or positively by approxi- 
mately 90°, depending on the tape travel direc- 
tion. The Q-outputs of IC2 deliver short positive 
FORW or REV pulses that are reset by the signal 
Y-CLR from the microprocessor. Because the 
tape move signal Y-MOCCLK is generated from 
the tape counter signals, the tape move sensor 
1.177.891 is no longer required. 

I Cl 0 is an address buffer for the program memo- 
ry IC9. IC4 generates a correct RESET when 
power is switched on. The RES signal goes to 
FlIGH level shortly after the supply voltage has 
reached 4.75V. The microprocessor can also be 
initialized manually by briefly connecting termi- 
nal 2 to ground. The optocouplers DLQl and 2 
ensure electric insulation in conjunction with an 
external serial bus control. A switched DC/DC 
converter with power limiter generates the sta- 
bilized 5V supply from the unstabilized 25V. 



5.10. Locator command 1.177.750, MKII 

The six 7-segment displays are controlled by 
ICl, IC2, and the LED decoder/driver. The con- 
trol signals Data, Clock, and Enable are gener- 
ated on the locator MPU board. 

The command keys SI through S8 are wired in a 
3x3 matrix and scanned by the input/output 
chip I C6 of the, locator MPU board. 



5.9. Locator MPU 1.177.755, MKII 

Le Locator MPU (Micro Processor Unit) consti- 
tue une extension de la commande du mecanis- 
me de I'appareil. Le microprocesseur (IC7) traite 
ies signaux d'entree suivants: touches de com- 
mande du mecanisme (de D3 a D6), clavier du 
Locator (IC6), compteur de bande (Y-FORW, 
Y-REV), commutateur de fin de bande (Y- 
TPEND), categories de vitesse de defilement 
(JS2, JS3) et I'adresse pour la telecommande 
(JSl). Le microprocesseur commande directe- 
ment les circuits de decodage et d'attaque des 
segments d'affichage (ICl et IC2) et controle les 
fonctions du mecanisme par I'intermediaire des 
circuits d'interface IC5, ICG et Q1 a Q7. 

Les signaux du compteur de bande, sur Q13 et 
Q14, sont en quadrature positive ou negative de 
~ 90° selon la direction du defilement de la ban- 
de. Les sorties Q du IC2 delivrent alors de cour- 
tes impulsions positives FORW ou REV, lesquel- 
les peuvent etre annulees par le signal Y-CLR du 
fxP. Le signal de mouvement de la bande Y- 
MOCCLK est elabore a partir des signaux du 
compteur de bande, ce qui rend le capteur de 
mouvement 1 .1 77.891 inutile. 

ICIO sert de registre tampon d'adresses pour la 
memoire de programme IC9. IC4 delivre un si- 
-gnal de RESET correct lors de la mise sous ten- 
sion de I'appareil. Le signal RES se met au ni- 
veau logique "H" peu apres que la tension d'ali- 
mentation ait atteint 4,75V. Le juP peut aussi 
etre initialise manuellement en court-circuitant 
brievement sa broche 2 avec la masse. Les opto- 
coupleurs DLQl et DLQ2 assurent I'isolement 
galvanique lors du fonctionnement avec une 
commande de bus serielle externe. 

Un convertisseur de courant continu a commuta- 
tion, dote d'une limitation de courant, produit 
la tension stabilisee de 5V a partir de la tension 
non stabilisee de 25V. 

5.10. Locator Command 1 .177.750, MKII 

Les six afficheurs a sept segments sont comman- 
ds par les circuits "LED Decoder/Driver" ICl 
et IC2. La commande est realisee par les signaux 
Data, Clock et Enable qui proviennent de la car- 
te Locator MPU. 

Les touches de commande SI a S8 sont rappor- 
tees sur une matrice 3x3. La carte Locator MPU 
examine cette matrice par I'intermediaire du cir- 
cuit d'interface ICG. 
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5.11. SYNC-Verstarker 1.177.870/871/872, 

MKI/MKII 

Fur SYNC-Wiedergabe wird der Kanalwahlschal- 
ter SYNC CHI oder CH2 (31) gedruckt. Da- 
durch wird der gewahite Kanal des Aufnahme- 
kopfes auf den Sync-Verstarker geschaltet. Das 
Signal wird uber ein HF-Sperrfilter mit nach- 
folgendem, geschwindigkeitsabhangig entzerrten 
Verstarker gefuhrt. Danach gelangt das Signal 
uber einen verzogerten FET-Schalter auf den 
Eingangsverstarker 1.177.860. Urn dieses Signal 
abzuhoren, muss der Schalter OUTPUT auf 
Stellung INPUT/SYNC stehen. 

Urn den Signalpegel bei SYNC-Betrieb dem 
Wiedergabepegel anzupassen, kann die Ver- 
starkung mit R58 bzw. R59 verandert warden. 
Falls bei vorgewahiter SYNC-Wiedergabe der 
Aufnahmevorwahlschalter (25) des gleichen Ka- 
nals auf READY steht und die Aufnahmetaste 
REC (17) gedruckt wird, wird der SYNC-Befehl 
uber Q1 bzw. Q1 1 eliminiert und der Aufnahme- 
kopf auf den Eingangspfad geschaltet. 

5.12. Ausgangsverstarker 1.177.880/881 

Dieser Print enthalt die Ausgangsverstarker (mit 
Symmetrier-Trafos), die Kopfhorerverstarker, 
die Anzeigeverstarker fur die VU-Meter, die 
Schaltstufe fur die Uebersteuerungsanzeige sowie 
die Stummschaltung gegen Ein- und Ausschalt- 
knackse. 

Der Ausgangsverstarker besteht aus einer 
zweistufigen Schaltung. Durch Einstellen der 
Verstarkung der ersten Stufe, kann der ge- 
wunschte Leitungspegel am Ausgang eingestellt 
werden. Das Signal wird in der zweiten Stufe 
uber IC1/IC2 spannungsverstarkt und anschlies- 
send uber Q1...Q4 stromverstarkt. Die Auskop- 
pelung erfoigt uber den Leitungstrafo und uber 
den Relais-Seriekontakt. 

Die Kopfhorerverstarker sind mit ICS 
aufgebaut. Das Signal wird uber die Schutz- 
widerstande R63 und R64 ausgekoppelt. Da- 
durch werden die Ausgange kurzschlussfest. 

Das Eichen der VU-Meter erfoigt mit den Po- 
tentiometern R67 (R68) an den entsprechenden 
Verstarkerstufen (Einstellpotentiometer R69/ 
R70 siehe Abschnitt 6.4.6). IC4 dient als Kom- 
parator zur Anzeige der Uebersteuerungs-LED. 




5.11. SYNC amplifier 1.177.870/871/872, 
MKI/MKl! 

For SYNC reproduction channel selector SYNC 
CH 1 or CH2 (31 ) must be depressed, causing the 
selected channel of the recording head to be 
connected to the SYNC amplifier. The signal 
is taken to an HF rejection filter with serially 
connected amplifier designed for speed-depen- 
dent equalization. 

Via a delayed FET switch, the signal is subse- 
quently taken to the input amplifier 1.177.860. 
This signal can be monitored by setting the 
OUTPUT switch to the INPUT/SYNC position. 
To match the signal level in SYNC mode to the 
reproduce level, the gain can be varied with R58 
R59 respectively. 

If SYNC reproduction is preselected and the 
record preselector (25) of the same channel is in 
the READY position and the record key REC 
(17) is depressed, the SYNC command is elimi- 
nated via 01 or 01 1 respectively and the record 
head is connected to the input path. 

5.1 2. Output amplifier 1 .177.880/881 

This circuit board contains the output amplifiers 
(with line balance transformer), the headphones 
amplifier, the VU-meter amplifiers, the switch- 
ing stage for the peak-level indicator, and the 
suppression of on/off-switching clicks. 

The output amplifier consists of a two- 
stage circuit. The desired line level at the output 
can be obtained by adjusting the gain in the 
first stage. In the second stage, the signal voltage 
is amplified via IC1/IC2 and the signal current 
is amplified via 01. ..04. The signal is picked up 
via line transformer and series contact of the 
relay. 

The headphones amplifiers are imple- 
mented with IC3. The signal is picked up via 
protective resistors R63 and R64 which render 
the outputs short-circuit proof. 

The VU-meters are calibrated with the aid of 
potentiometers R67 (R68) located on the cor- 
responding amplifier stages (trimmer potentio- 
meters R69/R70, see section 6.4.6.). IC4 serves 
as comparator for controlling the peak-level 
LED. 



5.11. Amplificateur SYNC 1.177.870/871/872, 

MKI/MKII 

Pour la lecture SYNC, I'un des selecteur de canal 
SYNC CHI ou CH2 (31) doit etre enfonce. 
Ainsi, le canal choisi de la tete d'enregistrement 
est commute a I'amplificateur SYNC. Le signal 
passe au travers d'un filtre de rejection HF avant 
d'arriver a I'amplificateur correcteur dependant 
de la Vitesse. Ensuite le signal est amene a 
I'amplificateur d'entree 1.177.860 par un 
commutateur FET retarde. Pour entendre ce 
signal, le commutateur OUTPUT doit se trouver 
en position INPUT/SYNC. 

Les potentiometres R58 et R59 permettent de 
corriger I'amplification afin d'ajuster le niveau 
de lecture en function SYNC. 

Si en function SYNC, le preselecteur d'enregis- 
trement (25) du canal correspondant se trouve 
sur READY et que la touche d'enregistrement 
(17) est pressee, le signal de commande SYNC 
est annule par le transistor 01 ou Oil, ce qui 
met la tete d'enregistrement en liaison avec le 
signal d'entree. 

5.12. Amplificateur de sortie 1.177.880/881 

Cette plaquette comporte I'amplificateur de 
sortie (avec transformateur symmetriseur), 
I'amplificateur casque, I'amplificateur VU-metre, 
le circuit a seuil de I'indicateur de surmodulation 
ainsi que le circuit de silence eliminant les 
signaux parasites d'enclenchement et de 
declenchement. 

L'amplificateur de sortie est a deux 
etages. Le taux d'amplification variable du 
premier etage permet d'ajuster le niveau ligne 
de sortie. Dans le deuxieme etage, le signal est 
amplifie en tension par IC1/IC2, puis en cou- 
rant par 01 ...04. 

Les amplificateurs casques sont 
constitues par IC3. La sortie s'effectue par les 
resistances de protection R63 et R64, assurant 
I'etage final centre les courts-circuits. 

Le tarage de VU-metres se fait par les R67 
(R68) des etages correspondents (voir para- 
graphe 6. 4. 6, potentiometres de reglage R69/ 
R70)' L'IC4 sert de comparateur pour les indi- 
cateursde surmodulation LED. 





)TO[n)[i[R] 



PR99 MKI/MKII/REPRODUCE ONLY 



5/7 



TAPE MOTION SENSOR 
1.177.891 



TAPE TRANSPORT CONTROL 
1.177.317 



LOCATOR MPU 
1.177.755 




POWER SUPPLY 
1.177.885 



SPEED CONTROL BOARD 

•fl -I T-n rkorr 
I . i # # 



Die Steuerschaltung mit Q5...Q8 und Relais K1 
dient zur verzogerten Durchschaltung der NF- 
Ausgange beim Einschalten des Cerates und da- 
mit zur Unterdruckung von Schaltknacksen in 
der Verstarkerstufe. Beim Ausschalten werden 
die NF-Ausgange unmittelbar abgetrennt. 

5.1 3. Strom verso rgung 1 .177.885/785 

Die Platine ist an der Netztransformator-Einheit 
montiert und enthalt alle Betriebsspannungen 
fur die Steuer- und die Audioelektronik sowie 
fur die Motoren und deren Verschaltung mit den 
Phasenschieber-Kondensatoren. 

Die beiden sekundaren Niederspan- 
nungskreise (+ 24 V unstabilisiert, +21 V sta- 
bilisiert) sind einzein abgesichert. Die Stabilisie- 
rung fur die Audio-Baugruppen sowie die Ton- 
motor-Regelung erfoigt mit einem Spannungs- 
regler-IC, dessen Sollwert urn max. 5% ab- 
weichen kann. Die Schaltung ist kurzschlussfest, 
geschutzt gegen Obertemperatur und nicht ab- 
gleichbar. 

Das Relais K1 wird durch den Schalter REEL 
SIZE angesteuert. Damit wird die Spannung der 
Wickelmotoren im PLAY-Betrieb umgeschaltet. 
Widerstand R4 (parallel zu R1 auf 1.177.317) 
erhoht den Bandzug fur grossere Spulendurch- 
messer. Fur gutes Startverhalten wird der Auf- 
wickelmotor zuerst mit voller Speisespannung 
versorgt. Nach kurzer Zeit wird diese reduziert. 
Diese Zeit ist vom verwendeten Spulendurch- 
messer und der gewahiten Geschwindigkeit ab- 
hangig. Durch Umschalten der Widerstande 
R2...R5 werden die Zeitkonstanten gebildet. 

5.14. FADER START LOGIC 1.177.893/894 

Dieser Print stellt die Verbindung Tastensatz 
(im Gerat) und Fernbedienung zur Laufwerk- 
steuerung her. Ueber den Stecker FADER 
START kann eine Spannung von 24V AC Oder 
DC auf den Bruckengleichrichter D4 gefuhrt 
werden. Diese Spannung bewirkt, dass uber Q6 
D15 der Befehl S-PLAY ausgegeben wird. Wird 
diese Steuerspannung abgeschaltet, so entsteht 
am Kollektor von Q7 ein Spannungssprung, weF 
cher uber C4 differenziert wird. Der so ge- 
wonnene Puls bewirkt den S-STOP Befehl. Im 
FADER START-Betrieb wird die +24V-Spei- 
sung des lokalen Tastensatzes blockiert, dadurch 
ist dieser wirkungslos. 



The control circuit comprising Q5...Q8 and relay 
K1 delays the through connection of the ,AF 
outputs when the recorder is switched on. This 
eliminates switch clicks in the amplifier stage. 
When the recorder is switched off, the AF 
outputs are disconnected immediately. 

5.13. Power supply 1.177.885/785 

The power supply board is mounted on the 
mains transformer. It delivers the required oper- 
ating voltages for the control circuits and audio 
electronics, as well as for the motors and their 
connection with the phase shift capacitors. The 
two secondary low voltage circuits (+ 24 V un- 
regulated, + 21 V regulated) are individually 
fused. The supply voltage for the audio circuits 
is stabilized with an integrated regulating cir- 
cuit, which keeps the voltage to within 5% of 
nominal. That circuit is not adjustable, but it is 
self-protecting against overheating and acciden- 
tal short-circuits. 

Relay K1 is controlled by the switch REEL 
SIZE. This switch changes over the spooling 
motor voltage for PLAY mode. Resistor R4 
(parallel to R1 on 1.177.317) increases the tape 
tension for larger reel sizes. To improve the 
starting performance, the take-up motor is 
initially driven by full supply voltage. This 
voltage is reduced after a short period of time. 
This time depends on the reel size and the 
selected tape speed. The time constants are 
formed with resistors R2...R5. 



5.14. FADER START LOGIC 1.177.893/894 

This circuit board establishes the connection 
between the (local) command keys and the 
remote control with the tape transport control. 
A voltage of 24V AC or DC can be applied via 
FADER START connector to bridge rectifier 
D4. This voltage causes the command S-PLAY 
to be issued via Q6, D 1 5. 

When this control voltage is switched off, a 
voltage jump occurs at the collector of Q7. 
This jump is differentiated via C4. The resulting 
pulse causes an S-STOP command. In FADER 
START mode, the +24V supply voltage of the 
local key command panel is blocked. The keys, 
therefore, become inoperative. 



Le circuit de commande avec Q5...Q8 et le relais 
K1 sert a retarder la commutation des sorties BF 
a I'enclenchement de I'appareil. Au declen- 
chement, les sorties BF sont instantanement 
coupees. 



5.13. Alimentation 1.177.885/785 

Ce circuit, monte sur le transformateur d'ali- 
mentation, delivre les tensions d'alimentation 
pour I'electronique de commande et audio. Les 
moteurs sont egalement alimentes par ce circuit 
qui comporte en outre les connexions pour les 
condensateurs de dephasage. 

Les deux secondaires basse tensions 
(+ 24 V non stabilise et + 21 V stabilise) sont 
proteges chacun par un fusible. La tension sta- 
bilisee du groupe audio et du circuit de regula- 
tion de vitesse est issue d'un stabilisateur de 
tension integre non reglable. Celui-ci est protege 
contre les court-circuits et les exces de tem- 
perature; sa tolerance est de 5 % maximum. 

Le relais K1 est commande par le commutateur 
REEL SIZE. Cela permet d'adapter la tension 
des moteurs de bobinage en fonction PLAY (et 
REC). La resistance R4 (parallele a R1 sur 
1.177.317) augmente le couple pour les bobines 
a gros diametre. Pour obtenir des bonner caract- 
eristiques de demarrage, le moteur de la bobine 
receptrice est alimente un instant a pleine 
tension. Cette duree est dependante de la vitesse 
de defilementet du diametre des bobines choisis. 
La constante de temps est determinee par la 
commutation des resistances R2...R5. 



5.14. FADER START LOGIC 1.177.893/894 

Ce circuit assure la liaison entre le clavier de 
commande (de I'appareil) et la commande a 
distance du mecanisme. Par la prise FADER 
START, une tension de 24V AC ou DC peut 
etre envoyee au redresseur en pont D4. Cette 
tension active par Q6 et D15 I'ordre S-PLAY. 
A la disparition de cette tension, le saut de 
tension provoque au collecteur Q7 et differencie 
par C4 donne une impulsion de S-STOP. En 
fonction FADER START, I'alimentation +24V 
du clavier de commande est coupee, rendant ce 
dernier inoperant. 
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TAPE MOTION SENSOR 
1.177.891 

TAPE TRANSPORT CONTROL 
1.177.317 

LOCATOR MPU 
1.177.755 



Die gleiche Schaltung beinhaltet auch die Steue- 
rung fur den Papierkorbbetrieb, Durch Betatigen 
der Taste TAPE DUMP (11) wird der Strom- 
kreis des Aufwickelmotors unterbrochen. In 
dieser Betriebsart sind die Signale fur Umspulen 
und Aufnahme blockiert. 



5.15. Laufwerksteuerung 1.177.317 

Die Laufwerksteuerung ist auf einer steckbaren 
Platine untergebracht und teilt sich auf ineinen 
Logik-Teil und eine Motor-Schaltelektronik. 

Fur die Steuerlogik werden integrierte 
Schaltungen und ein PROM verwendet (IC1... 
IC5), welche die Steuerbefehle vom Tastensatz 
im Gerat Oder von der Fernbedienung abspei- 
chert und zusammen mit den Informationen 
des Band-Endschalters und des BandlauTSensors, 
die erforderlichen Ausgangssignale fur die Audio- 
Elektronik und die Steuerung der Magnete und 
der Motoren freigibt. In der untenstehenden Ta- 
belle sind die Signale fur die vorkommenden 
Funktionszustande zusammengestellt. Die bei- 
den Wickelmotoren werden fur die Betriebs- 
zustande STOP, PLAY, FORW und REW an 
unterschiedliche Spannungen gelegt. Die gesamte 
Umschaltung erfoigt kontaktios, vollelektronisch 
durch Triac-Schalter. R47 dient als thermischer 
Schutz des Netztransformators. 

Der Band-Endschalter ist als Infrarot- 
Lichtschranke aufgebaut, welche vor dem 
Ldschkopf auf den Kopftrager montiert ist. Urn 
von den Umspulfunktionen direkt und verzoge- 
rungsfrei in die Wiedergabefunktion gehen zu 
kbnnen, wird eine Information benbtigt, ob das 
Band bereits zum Stillstand gekommen ist. 
Diese Information wird vom Bandbewegungs- 
sensor geliefert, welcher die Bewegung des rech- 
ten Wickelmotors uberwacht. 

FQr die Stromversorgung benbtigt die 
komplette Steuerung eine einzige Spannung von 
+ 24 V unstabilisiert. Die 5 V-Speisung des 
Logikteils wird auf der Platine selbst konstant 
gehalten. 




The same circuit includes the control for the 
dump editing mode. When the key TAPE DUMP 
(11) is depressed, the circuit of the take-up 
motor is opened. In this mode, the signals for 
fast winding and recording are disabled. 



5.15. Tape transport control 1.177.317 

The tape transport control circuits are contained 
on one plug-in circuit board. It divides itself into 
the logic section and the motor switching 
electronics. 

The control logic is implemented by 
integrated circuits and a PROM (IC1 ...IC5) which 
stores the control commands from the local 
command keys or the remote control. In con- 
junction with the signals from the end-of-tape 
sensor and the tape motion sensor, this PROM 
issues the necessary output signals for the audio 
electronics and enables the control of the 
magnets and motors. The table below. shows the 
signals for the various operating conditions. For 
the functions STOP, PLAY, FORW and REW 
the two spooling motors are being operated 
under different voltage conditions. The change- 
over to the different voltages is achieved elec- 
tronically with Triac switches, thus there are no 
mechanically operated switches involved. R47 
serves as thermal overload protection for the 
power supply. 

The end-of-tape switch consists of an 
infrared light gate on the headblock immedi- 
ately to the left of the erase head. In order to be 
able to switch from either of the fast winding 
speeds directly to PLAY, information is re- 
quired which indicates that the tape has reached 
standstill. This information is obtained from the 
tape motion sensor which monitors the move- 
ment of the right-hand spooling motor. 

Current for the tape transport control 
circuits is obtained from the unregulated 24 V 
supply. The required 5 V for the logic circuits 
are formed and stabilized directly on the tape 
transport control circuit board. 



POWER SUPPLY 
1.177.885 



SPEED CONTROL BOARD 

1 1 77 325./32R./327 



Ce meme circuit contient egalement la com- 
mande en fonction devide.ment de ruban. En 
appuyant sur la touche TAPE DUMP (11), 
I'alimentation du moteur de la bobine receptrice 
est interrompue. Dans cette fonction, les signaux 
commandant le bobinoge et I'enregistrement 
sont blocques. 

5.15. Commande du mecanisme 1.177.317 

Cette plaquette enfichable comporte le circuit 
complet de commande du mecanisme qui se 
divise en deux parties: la partie logique et la 
partie commande des moteurs. 

La logique de commande est composee 
de circuits integres et d'un PROM (FC1...IC5) 
qui memorise les ordres du clavier ou de la 
commande a distance et suivant les informations 
delivrees par la barriere infrarouge et le detec- 
teur de mouvement, liberent les signaux de 
sortie de I'electronique Audio et les commandes 
des electro-aimants et moteurs. La tabelle ci- 
dessous indique les differents etats de fonction. 
La commutation des moteurs de bobinage est 
entierement electronique et s'effectue au moyen 
de quatre Triacs commutant les moteurs a des 
tensions differentes suivant les fonctions: STOP 
PLAY, FORW et REW. R47 sert de protection 
thermique du transformateur d'alimentation. 

L'arret automatique de fin de bande 
travaille au moyen d'une barriere a rayons infra- 
rouges, montee sur le support des tetes, en 
amont de la tete d'effacement. 

Le passage direct de la commande de 
bobinage a la commande de lecture ou d'enre- 
gistrement, est obtenu grace a la logique. Celle- 
ci garde en memoire la derniere fonction et 
I'active que lorsque le detecteur de mouvement 
annonce l'arret complet du moteur droit, c'est a 
dire de la bande. 

L'alimentation ne necessite qu'une 
tension continue de 24 V. La tension + 5 V des 
circuits de logique est tiree du + 24 V, et est 
stabilisee sur la plaquette de commande du me- 
canisme. 
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Contrui summands 

Steuerbefehle 

Commandes 



Automatic transfer 
Automatischer Ubergang 
Transfert automatique 



© POWER Ein 



@ PLAY+REC 



© STOP 



0 FORW>> 



© REW<< 



(Braking phase) 

^ PLAY + REC (Bremsphase) 

T (Phase de f reinage) 



PLAY + REC (START) 



Solenoids 




Magnete 




Electro-aimants 




X! ^ 


- 




i - 




2? 3 




5 o 


C o 5 c 


£ C 


2 oi ^ ^ 


P ■§ ? < -5 ■ 


QJ ^ 


w C ^ TO 

12 C ^ 


^ -D ^ c . 

2^ C ^ O 'm 0) 


"ro a 


'a> TO TO 'to 


Q_ <t Q. Z ^ CC 


CO a 


3 UL cB m ul 


— O’ 




o 


Pressure roller 




Brake 


Andruckrolle 


E 


?remsen 


Galet presseur 




Freins 



Reproduce signal Record LED 

Wiedergabe-Signal Aufnahme LED 

Signal de lecture Enregistrement LED 

Track preselected 
Spur vorgewahit 
Piste choisie 



© PAUSE 


(Button depressed, locked) 


(Taste gedfuckt, eingerastet) 




(Touche pressee, verrouillee) 



@ PAUSE 


(Button free) 

(Taste freigegeben)^»"0) 
(Touche relachee) 


® cz • 


(depressed) 

(gedruckt) 

(pressee) 


© [nr » 


(free) 

(freigegeben) 

(relachee) 


© czr 


(Braking ended) 
(Bremsung beendet) 
( Freinage terminee) 


Cutter slide button, locked 

Cutter-Schiebetaste, eingerastet 
Poussoir de montage, verrouille 


© @ + FORW 


(depressed) 

(gedruckt) 

(pressee) 


@ ©+ REW 


(depressed) 

(gedruckt) 

(pressee) 


@ ©+PLAY 


(depressed) 

(gedruckt) 

(pressee) 


Tape end 

(© Bandende 

Fin de bande 


(Transparent leader) 
(Transparent Band) 
(Amorce transparente) 



Only for Remote Control 

Nur an Fernbedienung 

Pour commande a distance 
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POWER SUPPLY 
1.177.885 



SPEED CONTROL BOARD 
1.177.325/326/327 



5.1 6. Bandbewegungssensor 1 .177.891 , 
MKI/Repro only 

Der Sensor besteht aus einem Oszillator dessen 
Schwingungen abreissen, sobald Eisen in unmit- 
telbarer Nahe (iber der Spule liegt. Die Eisen- 
giocke des VVickei motors kann zur Bewegungs- 
uberwachung genutzt werden, da sie 3 Locher 
enthalt und somit den Oszillator pro Umdre- 
hungdreimal anschwingen lasst. 

Das auf Logikpege! gebrachte Signal 
Y— MOVE wird in der Laufwerksteuerung wei- 
terverarbeitet. 

Der komplette Sensorprint ist mit der 
Laufwerksteuerung steckbar verbunden und be- 
zieht von dort auch seine Stromversorgung. 

5.17. Drehzahlregelung 1.177.325/326/327 



Das gesamte Regel ungssystem besteht aus Ton- 
motor, Regelelektronik und Tachometer zur 
Drehzahimessung. 

In der Eingangsschaltung mit 1C 2 wird 
die zur Bandgeschwindigkeit proportionale 
Frequenz in ein Rechtecksignal umgeformt. Die 
nachfolgende Frequenzteilerschaltung sorgt fur 
ein exakt symmetrisches Signal. Die negativen 
Flanken des frequenzgeteilten Rechtecks trig- 
gern eine monostabile Kippstufe (Prazisions- 
Timer 1C 2). Durch Unterdruckung jedes zwei- 
ten Impulses bei der grossen Geschwindigkeit 
muss der Motor doppelt so schnell drehen, urn 
dieselbe Triggerfrequenz und damit dasselbe 
Signal am Ausgang von 1C 2 zu erhalten. Die 
Impulsbreite wird fur 1C 2 durch einen hoch- 
stabilen RC-Seriekreis bestimmt. Mit Potentio- 
meter R14 kann die Sollgeschwindigkeit einge- 
stellt werden. Ein Tiefpass bildet den DC-Mittel- 
wert aus dem Rechtecksignal. Dieser wird im 
nachfolgenden DC-Verstarker, welcher ein Netz- 
werk fur die Stabilitat des Regelkreises enthalt, 
weiterverarbeitet und steuert schliesslich als 
Gleichspannungswert den Regeltransistor 02 an. 
Bei ausseren Drehzahlanderungen variiert das 
Tastverhaltnis des Signals bei TP1 und somit 
auch die Steuerspannung fur den Regeltran- 
sistor. Durch das Aniegen einer externen Re- 
ferenzspannung am Anschluss Y— REFEXT bei 
1C 1 kann die eingestellte Frequenz uber einen 
grossen Bereich verandert werden (variable 
Bandgeschwindigkeit). 



5.16. Tape motion sensor 1.177.891, 

MKI/Repro only 

The motion sensor consists of an oscillator 
whose oscillations become interrupted as soon 
as steel approaches its coil. The rotor part of a 
spooling motor can be utilized to serve this 
purpose because it contains three large holes 
which permit the oscillator to produce three 
signal bursts per revolution. 

The amplified signal Y— MOVE is fed to 
the tape transport control circuit for further 
processing. 

Via a plug-in connection, the sensor 
board is wired to the tape transport control 
board from where it receives its current supply. 



5.17. Speed regulating circuit 

1.177.325/326/327 

The speed control system consists of the cap- 
stan motor, the speed regulating circuit and the 
tacho head to sense the motor speed. 

The input circuit with 1C 2 shapes the 
speed proportional frequency into a square 
wave and the following divider circuit delivers 
an exactly symmetrical signal. The trailing edges 
of the divided square wave are triggering a mono 
stable flip-flop (precision timer IC2). When 
selecting the higher tape speed every second 
pulse becomes suppressed, thus the motor has 
to run with double speed in order to produce 
the same trigger frequency and consequently 
the same signal at the output of IC2. The pulse 
width for IC2 is determined in a highly stable 
RC-series network. With R14 the motor speed 
can be adjusted to its nominal value. By passing 
the signal through a low pass network, an aver- 
age DC-value is derived from the square wave. 
This DC potential is further processed in a DC 
amplifier, which contains a network to ensure 
the stability of the control loop. The DC signal 
then reaches the base of the regulating transistor 
Q2. A variation in motor speed will also vary 
the duty cycle at TP1 with a consequent change 
of the bias potential for the regulating tran- 
sistor. 

By feeding an external reference po- 
tential to the terminal Y— REFEXT at I Cl , the 
adjusted frequency may be varied over a wide 
range (variable tape speed). 



5. 1 6. Detecteur de mouuement 1.177.891, 
MKI/Repro only 

Ce detecteur se compose d'un oscillateur qui est 
bloque lorsque son circuit inductif (bobine) se 
trouve a proximite immediate d'un metal fer- 
reux. Ainsi, les trous perces dans la cloche du 
moteur de bobinage produisent 3 demarrages de 
I'oscillateur par tour. 

Afin d'etre utilisable par la logique de 
commande, le signal de sortie du detecteur 
Y— MOVE est mis en forme sur la plaquette de 
commande du mecanisme. 

Le detecteur se raccorde a la plaquette 
de commande du miecanisme d'ou il tire son 
alimentation. 



5.17. Regulation de vitesse 
1.177.325/326/327 

L'ensemble du systeme de regulation est com- 
pose du moteur de cabestan, de la tete tachy- 
metrique et du circuit de regulation de vitesse. 

L'etage d'entree (1C 2) effectue la mise 
en forme (signal carre) du signal provenant de la 
tete tachymetrique. L'etage bistable suivant sert 
de diviseur et delivre des signaux parfaitement 
symetriques. Les flancs negatifs de ces signaux 
sont appliques a un circuit monostable de pre- 
cision (1C 2). La suppression d'une impulsion 
sur deux, oblige le moteur a tourner deux fois 
plus vite pour procurer un signal de meme fre- 
quence a I'entree du circuit monostable. La 
largeur des impulsions de sortie de ce dernier est 
determinee par un circuit RC de haute stabilite. 
Le potentiometre R14 permet d'ajuster la 
vitesse nominale. Ces impulsions sont ensuite 
transmises a un circuit integrateur. La valeur 
moyenne DC des signaux rectangulaires ainsi 
obtenue est appliquee a I'amplificateur DC, 
muni d'un reseau de contre-reaction stabilisant 
le circuit regulateur. La valeur de la tension con- 
tinue a la sortie de cet amplificateur commande 
ensuite au travers de Q5 le transistor regulateur 
Q2. Une variation du nombre de tours du mo- 
teur engendre un changement du rapport d'im- 
pulsions au point TP1 d'ou une variation de la 
tension de commande du transistor regulateur. 

L'application d'une autre tension de re- 
ference au raccordement Y— REFEXT du circuit 
integre 1C 1, permet une plus grande variation 
de la vitesse nominale (variateur de vitesse). 
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Fig. 6.2.-1 




6. ELEKTRISCHE EINSTELLUNGEN 6. ELECTRICAL ADJUSTMENTS 6. MESURES ET REGLAGES ELECTRI- 

UND MESSUNGEN DUES 

6.1. Messgerate und Hilfsmittel 6.1. R^uired test equipment 6.1. Appareils de mesure et accessoires 



Entmagnetisierungs-Drossel — Audio millivoltmeter 

NF-Millivoltmeter — Audio generator 

NF-Generator — Distortion factor meter 

Klirrfaktor Messgerat — Oscilloscope 

Oszilloskop — Digital counter 

Digitalzahler (Counter) - Wow and flutter meter 

Tonhohenschwankungsmesser — Flead demagnetizer 



Demag netiseur 
Millivoltmetre BF 
Generateur BF 
Pont de distorsion 
Oscilloscope 
Compteur digital 
Scintillometre 



6.2. Kontrolle der Speisespannungen 

Stabilisierte Speisespannungen 21 V: 

Auf Audio- Verbindungs-Platine (PI 3, 
Fig. 6.2.-1) 

Spannung messen; 21 V ± 1 V. 
Unstabilisierte Speisespannung 24 V: 

Gerat in STOP-Position. 

Auf Laufwerksteuerung an Widerstand 
R34 (Fig. 6.2.-2) 

Spannung messen: 24 V ... 26 V (bei 
Nenn-Netzspannung). 



6.2. Checking the supply voltages 

Regulated 21 V supply; 

measure voltage on audio intercon- 
nection board (PI 3, fig. 6.2.— 1), it must 
read 21 V + 1 V. 

Unregulated 24 V supply: 

Recorder in position STOP. 

Measure voltage on tape transport con- 
trol board at resistor R34 (fig. 6.2.— 2), 
it must read 24 V ... 26 V (under nomi- 
nal line voltage). 



6.2. Contrdle des tensions d'alimentation 

Tension d'alimentation stabilisee 21 V; 

Sur le circuit d'interconnexion (PI 3, fig. 

6 . 2 .- 1 ) 

Tension a mesurer: 21 V ± 1 V. 

Tension d'alimentation non stabilisee 24 V: 
Appareil en position STOP. 

Sur la commande du mecanisme a la re- 
sistance R34 (fig. 6.2.— 2) 

Tension a mesurer: 24 V ... 26 V (pour 
la tension secteur nominale). 



6.3. Laufwerk-Einstellungen 

6.3.1. Kontrolle der Laufwerkfunktionen 

Gerat von Umspulen auf Wiedergabe (PLAY) 
tasten. Die Andruckrolle darf erst nach Still- 
stand des rechten Wickeltellers einfahren. 



Sollte die Andruckrolle das Band zu fruh 
an die Tonwelle drucken, so ist der Abstand 
zwischen Sensorspule und Glocke des rechten 
Wickelmotors zu kontrollieren (ca. 1 ... 

1 ,5 mm) (Fig. 6.3—1 ). 



6.3. Tape transport adjustments 

6.3.1. Checking the tape transport functions 

Start the recorder in the fast forward wind func- 
tion. After a high winding speed is attained, 
select PLAY — the pinch roller arm must not 
become activated prior to the complete stand- 
still of the right-hand reel. 

If the pinch roller presses the tape 
against the capstan shaft too soon, check and if 
necessary correct the clearance between the 
sensor coil and the spooling motor (approx. 1 ... 

1.5 mm/0.039. ..0.062 inches fig. 6.3—1). 



6.3. RSglage du mecanisme 

6.3.1. Contrdle des fonctions du mecanisme 

Passez du bobinage rapide en lecture (PLAY). 
Le galet presseur ne doit coller qu'apres I'arret 
complet du plateau de bobine droit. 



Si ce n'est pas le cas, et que le galet 
presseur colle trop t6t, controlez la distance 
entre la bobine du detecteur et la cloche du 
moteur (environ 1... 1,5 mm fig. 6.3—1). 



6.3.2. TaChokopf-Einstellung (Tonmotor) 

Der Luftspalt zwischen Tachokopf und Rotor 
soil 0,3... 0,4 mm betragen. Die Einstellung ist 
in Ordnung, wenn an den Anschlussen PI 2 (brn) 
und PI 3 (blu) der Stromversorgungs-Platine 
35... 50 mV (bei 9,5 cm/s) Tachometer-Signal- 
spannung gemessen wird (Fig. 6.3.— 2). 



6.3.2. Tacho head adjustment 

The clearance between the tacho head and the 
rotor of the capstan motor should amount to 
0.3 ... 0.4 mm/0.01 1 ... 0.02 inches. The head is 
correctly positioned when measuring a signal 
voltage of 35 ... 50 mV at 3 3/4 ips at the con- 
tacts PI 2 (brown) PI 3 (blue), (fig. 6.3.— 2). 



6.3.2. Reglage de la t6te tachymetrique 

La distance entre la tete tachymetrique et la 
cloche du moteur doit etre de 0,3 ... 0,4 mm. Ce 
reglage est correct, lorsque I'on obtient (a 

9,5 cm/s) entre les points PI 2 (brun) et PI 3 
(bleu) du circuit d'alimentation, un signal tachy- 
metrique de 35 ... 50 mV (fig. 6.3.— 2). 



6.3.3. Geschwindigkeits-Eichung 

— Band einlegen. 

— Taste VARY SPEED losen. 

— Gerat auf hoher Bandgeschwindigkeit 
auf Wiedergabe starten. 



6.3.3. Tape speed calibration 

— Load recorder with tape. 

— Release push button VARY SPEED. 

— Connect digital counter to TP1 and P5 
(ground) on the speed control board. 



6.3.3. R6glage de la vitesse 

— Mettez une bande. 

— Poussoir VARY SPEED relach4. 

— Enclenchez I'appareil en lecture, en 

grande vitesse. 





— Zahler an TP1 und P5 (Masse) auf Dreh- 
zahlregelungs-Steckkarte anschliessen. 

— Anzeige an Zahler muss 800 FIz sein. 
Einstellung an R14. 

— Gerat auf kleine Bandgeschwindigkeit 
umschalten. 

Anzeige muss 800 FHz sein. 

Die Anzeige bei beiden Bandgeschwin- 
digkeiten muss innerhalb 1 FHz liegen. 



— Select high tape speed and start recorder- 
in function PLAY. 

— The readout on the counter must show' 
800 FHz. If necessary adjust RUT 

— Switch recorder to low tape speed, read- 
out must again show 800 Ffz. 

At both tape speeds the indicated fre- 
quency must be within 1 Hz of the nominal fre- 
quency. 



— Branchez un compteur entre les points 
TP1 et P5 (masse) de la plaquette de regulation 
de vitesse, 

— Le compteur doit indiquer 800 Hz. 
Reglage par R1 4. 

— Comr-nutez I'appareil en petite vitesse. 

Le compteur doit egalenient indiquer 
800 Hz. 

La difference entre les deux vitesses ne 
doit pas depasser 1 Hz. 



6.3.4. Kontrolle Bandendschalter, 

PR99 MKI/Repro only 

Gerat mit eingelegtem Band auf Wiedergabe 
starten. Bei Transparentband schaltet das Gerat 
auf STOP. Durch Abheben des Bandes aus dem 
Strahibereich der LED muss das Gerat ebenfalls 
auf STOP schalten. 



6.3.5. Kontrolle Bandendabschalter 
PR99 MKII 

— aus Gehause ausbauen (siehe 3.1 .) 

auf der TAPE DRIVE CONTROL 
1.177.317-81 am Messpunkt "A" Universalvolt- 
meter im 30VDC-Messbereich anschliessen 

— Die Spannung betragt ohne Band 
+24VDC mit eingelegtem Band OVDC. Bei nicht 
ganz transparentem Vorspannband oder einem 
dOnnen und damit durchscheinenden Tonband 
kann der Wert abweichen und muss mit dem 
Trimmpotentiometer R51 auf folgende Werte 
eingestellt werden. 

— bei eingelegtem transparentem Vor- 
spannband muss der Wert > 7VDC sein 

— bei eingelegtem Tonband oder einem 
nicht transparenten Vorspannband muss der 
Wert < 5VDC sein 



6.3.4. Checking the end-of-tape switch, 

PR99 MKI/Repro only 

Load recorder with a short section of tape or 
prepare a reel of tape by splicing a section of 
transparent leader into the tape. Start recorder 
in function PLAY. When the transparent section 
reaches the light gate, the machine must STOP. 
This can also be simulated by trying to lift the 
running tape away from the light gate. 

6.3.5. Checking the tape end sensors, 

PR99 MKII 



6.3.4. Contrdle de I'arrSt de fin de bande, 

PR99 MKI/Repro only 

L'appareil etant muni d'une bande, demarrez en 
lecture. Sur I'amorce transparente I'appareil 
passe en fonction STOP. En ecartant la bande 
du rayonnement de la diode LED, I'appareil 
doit egalement s'arrSter. 



6.3.5. Contrdle de I'arrfit en fin de bande, 
PR99 MKII 



— Remove from housing (see 3.1.) 

— Connect a voltmeter, measuring range 
30VDC, to test point "A" of the TAPE DRIVE 
CONTROL 1.177.317-81 

— The voltage should be +24VDC without 
tape and OVDC with tape present. This value can 
vary for not fully transparent leaders or thin and 
consequently translucent recording tape. Adjust 
with trimmer potentiometer R51 as follows: 

— With a transparent leader, the value 
should be>7VDC 

— With a recording tape or a nontranspar- 
ent leader the value should be < 5VDC 



A R51 




— Effectuer les deposes selon 3.1 . 

— Raccorder un voltmetre universe!, calibre 
30V cc., au point de mesure "A" du circuit 
TAPE DRIVE CONTROL 1.177.317-81 

— En I'absence de bande, la tension est de 
24V contre OV lorsque la bande est mise en pla- 
ce. Ces valeurs peuvent verier si la bande amorce 
n'est pas tres transparente ou si la bande est tres 
fine, done legerement translucide. Le potentio- 
metre de reglage permet alors d'atteindre les va- 
leurs suivantes: 

— la tension doit etre > a 7V cc. en presen- 
ce d'une bande amorce transparente 

— elle doit etre < a 5V cc. lorsqu'une ban- 
de magnetique ou une bande amorce non trans- 
parente sont en place. 



Fig. 10.2 
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POTENTIOMETERS LOCATION 
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6,4. Audio-Einstellungen 

6.4.1. Testbander 

Testband fur NAB-Versionen: 

MR L (Magnetic Reference Laboratory) Repro- 
ducer Calibration Tape 

Bezugspege! Monitor Line Output 

OVU = 250nWb/m 775mV +4dBu/600 Ohm 

-2VU = 200nWb/m 620m V +2dBu/600 Ohm 

Testband fiir CCIR/IEC-Version 

BASF Bezugsband 

Bezugspegel Monitor Line Output 

OVU = 257nWb/m 775mV OdBu/600 Ohm 
+2VU = 320nWb/m 964mV +2dBu/600 Ohm 



6.4.2. VU-Meter und PEAK-INDICATOR-LED 
kalibrieren 

— NF-Miliivoltmeter (Ri = >100kOhm) am 
Monitoranschluss Pin3 (CFIl )/Pin5 (CH2) und 
Pin2 (GND) anschiiessen. 

— Am LINE IN-Eingang NF-Generator an- 
schiiessen. 

— Pegel verandern bis an MONITOR OUT 
0,775V (OdB) gemessen werden. 

Einstellregler METER CAL CH1/CH2 
(an der Gerateunterseite, von aussen zuganglich) 
auf OVU an den Anzeigeinstrumenten einstellen. 
Die Eingangsspannung urn 6dB (auf 1 ,55V 
am Monitorausgang) erhohen. 

Einstellregler PEAK-INDICATOR 

CH1/CH2 so einstellen, dass die LED-Anzeigen 
im VU-Meter gerade aufleuchten. 



6.4.3. Entmagnetisierung 
Vor jeder Messung oder Einstellung mit laufen- 
dem Band sind die Tonkopfe und Bandfiihrun- 
gen zu entmagnetisieren! 

Starke Gleichfeld-Magnetisierungen verschlech- 
tern den Gerauschspannungsabstand und den 
Frequenzgang. An den Bezugsbandern konnen 
zudem Beschadigungen zuruckbleiben. 



6.4. Audio adjustments 

6.4.1. Calibration tapes 

Calibration tape for NAB versions: 

MRL (Magnetic Reference Laboratory) Repro- 
ducer Calibration Tape 

Reference level Monitor Line output 

OVU = 250nWb/m 775m V + 4dBu/600ohms 
-2 VU = 200nWb/m 620mV ■+■ 2dBu/600ohms 

Calibration tape for CCIR/IEC version 

BASF calibration tape 

Reference level Monitor Line output 

OVU = 257nWb/m 775mV 0dBu/600ohms 
+ 2VU = 320nWb/m 964mV + 2dBu/600ohms 



6.4.2. Adjustment of VU -meter and PEAK IN- 
DICATOR LED 

— Connect AF millivoltmeter to monitor 
connector pin 3 (CHI )/pin 5 (CH2) and pin 2 
(GND). 

— Connect AF generator to LINE I N con- 
nector. 

— Adjust generator output unti I the read- 
ing on the MONITOR OUT shows 0.775V 
(OdIB). 

— Adjust potentiometer METER CAL 
CH1/CH2 (at the underside of the machine, 
externally accessible) so that a OVU reading is 
obtained at the instrument. 

— Increase input voltage by OdB (to 1-.55V 
at output MONITOR ). 

— Adjust potentiometer PEAK INDICA- 
TOR CH1/CH2 in such a manner that the LEDs 
of the VU-meter just start to light up. 



6.4.3. Demagnetizing 

Demagnetize the sound heads and tape guides 
prior to any adjustments or measurements with 
tape. 

Strong DC magnetization causes a deterioration 
of the signal to noise ratio and frequency 
response as well. Reference tapes may become 
permanently damaged. 



6.4. Reglages audio 
6.4.1. Bande etalon 

Bande test pour versions NAB: 

MRL (Magnetic Reference Laboratory) Repro- 
ducer Calibration Tape 

Niveau de reference Monitor Line Output 

OVU = 250nWb/m 775m V +4dBu/600ohms 

-2VU = 200nWb/m 620mV +2dBu/600ohms 

Bande test pour versions CCIR/IEC 

Bande de reference BASF 

Niveau de reference Monitor Line Output 

OVU = 257nWb/m 775mV 0dBu/600ohm 

+2VU = 320nWb/m 964mV +2dBu/600ohm 



6.4.2. Calibrage VU-metre et PEAK-INDICA- 
TOR-LED 

— Raccordez le millivoltmetre BF 
( R i = >1 OOkohms) a la prise moniteur Pin3 
(CH1)/Pin5 (CH2) et Pin2 (GND). 

— Raccordez le generateur BF a I 'entree 
ligne (LINE IN). 

— Reglez le niveau du generateur jusqu'a ce 
que le millivoltmetre BF indique 0.775V (OdB) a 
la prise MONITOR OUT, 

— Reglez le potentiometre METER CAL 
CFf1/CFI2 (sous I'appareil, accesible de I'exte- 
rieur) sur OVU aux instruments de controle. 

— Relevez la tension d'entree de 6dB (a la 
sortie moniteur). 

— Reglez le potentiometre PEAK-INDI- 
CAT 0 R CH1/CH2 de telle maniere que les 
indicateurs LED s'allument dans le VU-metre. 



6.4.3. Demagnetisation 

// est tres important de demagnetiser les tites et 
les guides de bande avant de poser une bande de 
mesure sur I'appareil. 

De fortes inductions magnetiques continues 
peuvent degrader les caracteristiques du bruit de 
fond et de la courbe de reponse et peuvent ef- 
facer partiellement tes bandes etalon. 
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6.4.4. Eingangskreis kalibrieren: 

— Gehause (Korb) ausbauen (4 Schrauben 
an der Ruckseite des Gerates losen). 

— NF-Millivoltmeter (Ri = >100k0hm) am 
Monitoranschluss Pin3 (CH1)/Pin5 (CH2) und 
Pin2 (GND) anschliessen. 

— Am Leitungseingang mit NF-Generator 
IkFIz auf gewunschten Operationspegel fur OVU 
einspeisen. 

— Gerat einschalten. 

Taste UNCAL @ und Taste SYNC 
losen, Ausgangswahlschalter gut 

STEREO. ^ 

Schalter OUTPUT (20) auf INPUT/ 
SYNC stellen. 

— Den Monitorausgang mit dem entsprech- 
enden Regler R8 (CHD/R16 (CH2) auf LINE 
INPUT CIRCUIT) auf 0,775V einstellen. 

— Fur kleine Eingangspegel kann die Emp- 
findlichkeit erhoht werden. Dazu mussen die 
hinter den Reglern R8/R16 liegenden Jumper 
S1/S2 auf Stellung A Oder B gesteckt werden 
(Reihenfolge von den Reglern her gesehen: 
C B A). 

— Gerat ausschalten und wieder ins Gehau- 
se einbauen. 



6.4.5. Kontrolle Eingangsmischung bei einka- 
naliger Einspeisung 

— NF-Generator auf gleichem Pegel belas- 
sen (1000 FIz, Operationspegel am Ausgang). 
Beide VU-Meter zeigen OVU. 

— Zusatzlich Aufnahmevorwahlschalter 
CF12 auf READY. Nur linkes VU-Meter 

zeigt OVU. 

— Eingangs-Pegelregler INPUT LEVEL, 
CH 1 auf Anschlag "0". 

Eingangs-Pegelregler INPUT LEVEL, 
CF12 auf Anschlag "10”. Nur rechtes VU-Meter 
zeigt OVU. 

— Aufnahmevorwahlschalter ( 2 ^ CF11 auf 
SAFE. Beide VU-Meter zeigen OVU. 




6.4.4. Calibration of input circuit: 

— Remove machine from housing (case) 

(undo 4 screws on back of unit). 

— Connect AF millivoltmeter to monitor 
connector pin 3 (CH1)/pin 5 (CFI2) and pin 2 
(GND). 

— With AF generator, apply 1kHz signal of 
desired operating level for OVU. 

— Switch on machine. ^ 

— Release UNCAL button (2J) and 

SYNC button 

— Set OUTPUT switch to the IN- 

PUT/SYNC position. 

— Adjust monitor output to 0,775V with 
potentiometer R8 (CHI) or R16 (CH2) re- 
spectively (PCB LINE INPUT CIRCUIT). 

— The sensitivity can be increased for small 
levels by replugging jumpers S1/S2, located 
behind potentiometers R8/R16, to position A or 
B (sequence viewed from potentiometers: 
C, B, A.) 

— Switch machine off and reinstall in 
housing. 



6.4.5. Testing the mixing facility with a single 
channel feed 

— Audio generator adjusted as for previous 
test (1000Hz, operation level). Both VU-meters 
indicate OVU. 

— Switch record preselector (^ CH2 to 
READY. Only the left-hand VU-meter indicates 
OVU. 

— Turn potentiometer INPUT LEVEL CHI 
fully counterclockwise to position "0". 

— Turn potentiometer INPUT LEVEL CH2 
fully clockwise to position "10", Only the 
right-hand VU-meter will read OVU. 

— Switch record preselector (2^ CHI to 
position SAFE. Both VU-meters indicate OVU. 



6.4.4. Calibrage du circuit d'entree: 

— Demontez le boftier (corbeille) (4 vis au 
dos de I'appareil). 

— Raccordez le millivoltmetre BF (Ri = 
>100kohms) a la prise moniteur Pin3 (CHI) / 
Pin5 (CH2) et Pin2 (GND). 

— A I'entree de ligne, alimentez par gene- 
rateur BF 1kHz sur le niveau op4rationnel desi- 
re pour OVU. 

— Enclenchez I'appareil. 

— Liberez les touches UNCAL et 

SYNC (^ . Selecteur de sortie (2^ sur 

STEREO. 

— Placez le commutateur OUTPUT 
sur INPUT/SYNC. 

— Reglez I'entree moniteur sur 0,775V au 
moyen du correspondent R8 (CHD/R16 (CH2) 
(sur LINE INPUTCIRCUIT). 

— Pour un faible niveau d'entree, la sen- 
sibilite peut etre augmentee. A cet effet, les 
deux ponts (Jumper) S1/S2 situes derriere les 
reglages R8/R16 peuvent etre mis en position A 
ou B. (Suite des positions vues des reglages; 
C, B, A.) 

— Declenchez I'appareil puis remettez-le 
dans son boftier. 



6.4.5. Controle du melange des entrees a Ten- 
registrement d'un seui canal 

— Laissez le meme niveau du generateur 
BF (1000Hz niveau operational a la sortie). Les 
deux VU-metres indiquent OVU. 

— Commutez le preselecteur d'enregistre- 

ment CH2 sur READY. SeuI le VU-m^tre 

gauche indique OVU. 

— Tournez le potentiometre d'entree 

INPUT LEVEL CHI sur "0". 

— Tournez le potentiometre d'entree 

INPUT LEVEL CH2 sur "10". Seui le VU-m^tre 
droit indique OVU. 

— Commutez le preselecteur d'enregistre- 

ment (2^ CHI sur SAFE. Les deux VU-metres 
indiquent OVU. 
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6.4.6. LINE OUTPUT LEVEL kalibrieren, 

PR99 MKI/MKII 

— Der Eingangskreis muss kaiibriert sein. 

— Eingangspegel wieder auf den Opera- 
tionspegel einstellen. Millivoltmeter am LINE 
OUTPUT anschliessen (Ausgang mit 600 Ohm 
abschl lessen). 

Einstellregler LINE OUTPUT LEVEL 
(Gerateunterseite) auf den gewunschten Opera- 
tionspegel einstellen. 

6.4.7. Ummessen auf einen anderen Leitungs- 
pegel, PR99 Reproduce only 

— Jumper Kanal 1 und 2 auf dem Basis- 
print ausstecken. 

— NF-Millivoltmeter an die Ausgange LINE 
OUTPUT CH1/CH2 anschliessen (Ausgange mit 
6000hm abgeschlossen) 

— NF-Generator an Monitorbuchse 
CFI1/CFI2 anschliessen und gewunschten Lei- 
tungspegel einspeisen. 

— Gewunschten Leitungspegel mit den 
Trimmpotentiometern OUTPUT CFn/CH2 ein- 
stellen. 

— Jumper auf dem Basisprint wieder ein- 
setzen. 



6.4.8. Frequenzgang-Kontrolle “vor Band" 

— NF-Generator an Anschluss LINE 
INPUT parallel anschliessen. 

— NF-Milivoltmeter am Ausgang MONI- 
TOR anschliessen. 

— Generator von 30Hz...20kFlz durchstim- 
men. Am Millivoltmeter Frequenzgangabwei- 
chungen ablesen. Toleranz +0/-1dB. 

— Frequenzgangkontrolle an beiden Ka- 
nalen vornehmen. 



6.4.6. Adjustment of LINE OUTPUT LEVEL, 
PR99 MKI/MKII 

— Calibrate input circuit. 

— Decrease input level to operating level. 

— Connect millivoltmeter to LINE OUT- 
PUT (terminate output with 600ohms). 

Adjust LINE OUTPUT LEVEL potentio- 
meter (underside of machine) to desired opera- 
ting level. 



6.4.7. Recalibration to another line level, PR99 
Reproduce only 

— Remove the two jumpers on the basis 
board. 

— Connect an AF millivoltmeter to LINE 
OUTPUT CHl/CFi2 (outputs terminated with 
600 ohms). 

— Connect an AF generator to the monitor 
socket channels 1/2 and feed in the required line 
level. 

— Adjust for the required line level by 
means of the potmeters OUTPUT LEVEL 
CH1/CH2. 

— Plug in the jumpers on the basis board 
again. 



6.4.8. Frequenzy-response check "without tape" 

— Connect AF generator to LINE INPUT 
terminal in parallel. 

— Connect AF millivoltmeter to MONI- 
TOR output. 

— Sweep generator from 30F1z to 20kFlz. 
Check frequency response deviation at millivolt- 
meter. Tolerance +0/-1dB. 

— Check frequency response on both chan- 
nels. 



6.4.6. Calibrage LINE OUTPUT LEVEL 
PR99 MKI/MKII 

— Le circuit d'entree doit etre calibre. 

— Accordez a nouveau le niveau d'entree 
au niveau operationnel. 

— Raccordez le millivoltmetre au LINE 
OUTPUT (chargez la sortie avec 600ohms). 

— Reglez le potentiometre LINE OUTPUT 
LEVEL (sous I'appareil) sur le niveau opera- 
tionnel desire. 



6.4.7. Reglage d'un nouveau niveau de sortie, 
PR99 Reproduce only 

— Retirez les deux "jumper" sur le basis 
board. 

— Raccordez un millivoltmetre aux sorties 
LINE OUTPUT CFI1/CFI2 (chargez les sorties 
avec 600 ohms), 

” Raccordez un generateur BF a la prise 
moniteur et alimentez sur le niveau operationnel 
desire (canaux 1/2). 

Reglez le niveau operationnel desire au 
moyen des potentiometres OUTPUT LEVEL 
CH1/CH2. 

— Remettez les "jumper" sur le basis 
board. 



6.4.8. Reponse en frequence "avant bande" 

— Raccorder le generateur BF a LINE 
INPUT. 

— Raccorder le millivoltmetre a la sortie 
MONITOR. 

— Ballayer de 30F1z a 20kFlz avec le gene- 
rateur. Controler la reponse au millivoltmetre. 
La tolerance pour les deux canaux se situe a 
+0/-1dB. 
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6.4.9. Spaitjustierung Wiedergabekopf, grob 

(Pegelmaximum) 

Kontrolle: 

Der Spalt muss in der Mitte des Schleifspiegels 
liegen. 

— Schleifspiegel mit einem Fettstift waag- 
recht markieren und anschiiessend kurz ein 
Band laufen lassen. Der Spalt muss in der Mitte 
der durch das Band polierten Stelle liegen. 

- Testband auflegen und auf Spaltjustier- 
teil (lOkFIz) vorspulen. 

— NF-Millivoltmeter an Ausgang LINE 
OUTPUT CH1/CH2 anschliessen. 

- Wiedergabetaste PLAY druken und an 
Justierschraube (?) auf Ausgangsspannungs- 
Maximum einstellen. 



6.4.10. Spaitjustierung Wiedergabekopf, fein 

(Phasenmethode) 

Fur die Spaitjustierung nach der Phasenmethode 
ist es unbedingt erforderlich, dass die Spaltein- 
stellung mit Pegelmaximum-Abgleich (6.4.8.) 
zuerst vorgenommen wird, damit Phasenfehler 
> 90° mit Sicherheit vermieden werden. 

— Betriebsartenschalter OUTPUT 
auf Stellung MONO. 

-- NF-Millivoltmeter an MONITOR parallel 

anschliessen. 

— Testband auf Spaitjustierteil (lOkFIz) 
auf Wiedergabe starten und mit Justierschraube 

(^ auf Ausgangsspannungs-Maximum (scharf) 
einstellen. 



Achtung: Den zur Spalteinstellung notwendigen 
Inbus-Schlussel unbedingt mit einem Isolier- 
schlauch versehen. Damit wird eine Magnetisie- 
rung des Wiedergabekopfes bei Kontakt mit des- 
sen Anschlussen verhindert. 



6.4.9. Reproducing head azimuth, coarse ad- 
justment ( Level maximum) 

Double check: 

Check to make sure that the head gap is 
centered inside the wear patter on the head. 

— With grease pencil make horizontal mark 
on the head face, run tape for several seconds, 
then check position of the head gap inside the 
polished area. If necessary adjust head position 
to bring gap into center of wear area. 

— Mount test tape. Forward tape to azi- 
muth adjustment section (lOkFIz). 

— Connect millivoltmeter to output LINE 
OUTPUT CH1/CH2. 

— Depress PLAY key and adjust for maxi- 
mum output voltage with setscrew (P). 



6.4.10. Reproducing head azimuth, fine adjust- 
ment (Phase check method) 

When using the phase check method for align- 
ment of the head azimuth, it is essential that the 
azimuth is first adjusted for level maximum 
(section 6.4.8.) so as to avoid the possibility of 
a phase error in excess of 90° 

— Switch mode selector OUTPUT to 
position MONO. 

— Connect audio millivoltmeter to both 
MONITOR in parallel. 

— Load recorder with calibration tape 
7 1/2 ips and run azimuth adjusting section 
(lOkFIz) while rotating screw (?) until a pro- 
nounced maximum in output voltage is ob- 
tained. 

Attention: it is imperative that the hollow 
wrench is covered by an insulation tube to avoid 
magnetization of the reproduce head when 
touching its connections. 



6.4.9. Prer6glage de Tazimut de la t§te de 
lecture (Niveau maximum) 

Contrdle: 

L'entre-fer doit etre centre sur la surface de con- 
tact de la bande. 

— Faites un trait horizontal sur chaque 
piste avec un crayon gras, puis passez une bande 
quelques instants. Controlez que l'entre-fer se 
trouve bien centre sur les parties effacees. 

— Effectuez les commutations selon la fiq. 
6.4.-5. 

— Placez la bande test et faites-la avancer 
jusqu'a la partie servant au reglage de I'azimut 
(10kHz). 

Raccordez le millivoltmetre a la sortie 
LINE OUTPUT CH1/CH2. 

— Pressez la touche de lecture PLAY et 

tournez la vis d'ajustage pour obtenir le 

niveau de sortie maximal. 



6.4.10. Reglage fin de I'azimut de la t§te de 
lecture (Methode des phases) 

— Pour effectuer ce reglage, il est absolu- 
ment necessaire de proceder au reglage decrit 
precedent (6.4.8.) pour eviter une erreur de 90°. 

— Selecteur OUTPUT (^) en position 
MONO. 

— Branchez un millivoltmetre BF aux 
sorties MONITOR. 

— Passez en lecture la partie destinee au 
reglage de I'azimut (10kHz) et effectuez le re- 
glage fin (tres pointu) avec la vis (^ pour 
obtenir le signal de sortie maximum. 



Attention: Pour le reglage de I'azimut, il est im- 
peratif d'utiliser une cle imbus recouverte d'un 
isolant. Ceci afin d'eviter tout contact electrique 
qui pourrait magnetiser la tete. 
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Level Adjustments 



Align: 


IN + OUTPUT 


Playback 


Monitor- 
Switch : 


Source 


Tape 


Measure 
on/wi th : 


LINE- 

IN 


MONI- 

TOR 

OUT 


LINE- 

OUT 


Ref. 

A 1 i gnm . 
Tape 


MONI- 

TOR 

OUT 


LINE- 

OUT 


Adjust : 


Audio 

Gene- 

rator 


Line 

Input 

R8/16 


Output 

Level 

R72/71 




REPRODU 

FAST: 

R32/8 


CE LEVEL 
SLOW: 
R22/16 
















2.38/4.75 
NAB 2-Trk 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


DIN 4.75 
257 nW/m 


1.4 V 
5 dBm 


2.2 V 
9dBm 


2.38/4.75 
NAB MONO 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


DIN 4.75 
257 nW/m 


1 .4 V 
5dBm 


2.2 V 
9dBm 


4.75/9.5 
NAB 2-Trk 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


DIN 9.5 
257nW/m 


775mV 

OdBm 


1.23V 

4dBm 


4.75/9.5 
NAB MONO 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


DIN 9.5 
257nW/m 


1 V 
2dBm 


1.55V 

6dBm 


9.5 / 19 
NAB 2-Trk 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


MRL 19 
200 nW/m 


0.62 V 
-2 dBm 


1 V 
2dBm 


9.5 / 19 
NAB MONO 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45 V 
lOdBm 


MRL 19 
200 nW/m 


775mV 

OdBm 


1.23V 

4dBm 


19 / 38 
NAB 2-Trk 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


MRL 38 
200 nW/m 


0.62 V 
-2dBm 


1 V 
2dBm 


19 / 38 
NAB MONO 


2.45V 

lOdBm 


1.55V 

6dBm 


2.45V 

lOdBm 


MRL 38 
200 nW/m 


775mV 

OdBm 


1.23V 

4dBm 


19 / 38 
lEC 2-Trk 


1 . 55V 
6dBm 


1.55V 

6dBm 


1.55V 

6dBm 


DIN 38 
320 nW/m 


1 V 
2dBm 


1 V 
2dBm 


19 / 38 
lEC MONO 


1.55V 

6dBm 


1.55V 

6dBm 


1.55V 

6dBm 


DIN 38 
320 nW/m 


1.55V 

6dBm 


1.55V 

6dBm 



Monitor Level 6dBrti (1.55V) = Peak Level = 6dBVU jk Valid for all 

Monitor level OdBm (775mV) = Operating Level = OdBVU if Machine types 



LINE: 

NAB => Peak Level = lOdBm (2.45V) 

Operating level = 4dBm (1.23V) 

CCIR => Peak level = 6dBrri (1.55V) 

Operating Level = OdBm (775mV) 

VU meter indication is always 0 dB at an 
output of 0.775V on the monitor socket. 



6.4.11. Wiedergabepegel ab Testband einstellen 



NF-Millivoltmeter an LINE-OUTPUT 
CHI anschliessen. 

— TesLbancJ auf Pegeltonteil (NAB = Opera- 
tionspegel, DIN/CCIR = Spitzenpegel vorspulen 

— Gerat auf Wiecdergabe starten. 

Mit dem Regler REPR LEVEL CHI den 
gewunschten Operations-ZSpitzenpegel ein- 
stellen. 

NF-Millivoltmeter an LINE-OUTPUT 
CH2 anschliessen. 

— Mit dem Regler REPR LEVEL CH2 den 
Kanal einstellen. 

Einstellung getrennt nach Bandgeschwindigkeit 
SLOW bzw. FAST vornehmen (nur bei PR99 
MKII), 



Achtung: Die Testbander (Pegeltonteil) sind 
eventuell mit einem unterschiedlichen magneti- 
schen Fluss aufgenommen. Beachte obenstehen- 
de Tabelle. 



6.4.11. Adjustment of reproduce level from 
test tape 

— Connect AF millivoltmeter to LINE 
OUTPUT CHI. 

— Advance test tape to level tone section 
(NAB = operating level, DIN/CCIR = peak level). 

— Start machine in reproduce mode. 

— Adjust potentiometer REPR LEVEL 
CHI to the desired operating-/peak level. 

— Connect AF millivoltmeter to LINE 
OUTPUT CH2. 

~ Adjust potentiometer REPR LEVEL 

CH2 to the desired operating level. 

Adjust separately for tape speeds SLOW and 
FAST (only PR99 MKII). 



Caution: The calibration tapes (level tone sec- 
tion) may also have been recorded with a differ- 
ent magnetic flux. See the tabulation above. 



6.4.11. IMiveau de reference d'apres la bande 
etalon 

— Raccordez le millivoltmetre BF a la 

sortie LINE OUTPUT CHI. 

— Faites avancer la bande test jusqu'au 

niveau de reference, (NAB = niveau opera- 

tionnel, DIN/CCIR = niveau de cretes). 

Mettez I'appareil en fonction de lecture. 

— Procedez au reglage du niveau desire 
(operationnel et de cretes) par REPR LEVEL 

cm. 

— Raccordez le millivoltmetre BF a la 

sortie LINE OUTPUT CH2. 

— Reglez I'autre canal au moyen du reglage 
REPR LEVEL CH2. 

Deux reglages distincts doivent etre effectues 
pour les vitesses de defilement SLOW et FAST 
(seulement version PR99 MKII). 



Attention: Les bandes test (niveau de reference) 
sont quelquefois enregistrees avec un flux ma- 
gnetique different. Voir le tableau dessus. 





)¥QJ©[1[M] 



PR99 MKl/MKM/REPRODUCE ONLY 



6/7 



6.4.12. Frequenzgangkontrolle ab Testband 

— Testband auf den Frequenzgangteil vor- 
spulen. 

— NF-Millivoltmeter an LINE OUTPUT 
(CHI -t- CH2) anschliessen. 

— Gerat auf Wiedergabe starten und den 
Frequenzgang bezogen auf 1000Hz kontrollieren 

— Es kdnnen gleichzeitig beide Kanale ge- 

messen wercto, indem der Betriebsartenschaiter 
OUTPUT umgeschaltet wird (CH1/CH2). 



6.4.13. HF-Spannungen und Frequenz kontrol- 
lieren 

— Leeres Band auflegen und auf Aufnahme 
starten. (CHI + CH2 auf R EADY) 
Loschkopfspannung: 

— Loschkopfspannung am Loschkopf mit 
Voltmeter messen; 

Richtwert; 30 V ... 32 V AC 
Oszillatorfrequenz; 

— Oszillatorfrequenz mit Digital-Zahler 
Oder Oszilloskop am Loschkopf messen. 
Die Frequenz betragt 1 50 kHz ± 5 kHz. 
Aufzeichnung am Oszilloskop; 15 
Schwingungen/1 00 (jls. 

— Bei Frequenzabweichung, mit Regelstift 
von T1 auf Oszillator-Steckkarte, nach- 
justieren. Oszillator ist dabei auf Ver- 
langerungs-Steckkarte 1.177.243 auf- 
zustecken. 



6.4.14. HF-Sperrkreise Aufnahme 

— NF-Millivoltmeter an Messpunkt 
des jeweiligen Aufnahmekanals anschliessen 
(Fig. 6. 4.-5), siehe auch Schaltbild 1.177.230. 
~ Leeres Band auflegen und Gerat auf 
Aufnahme schalten. 

Mit Reglern BIAS TRAP CHI und CH2 
auf Spannungsminimum einstellen (<350 mV) 



6.4.12. Checking of frequency response with 
test tape 

— Advance test tape to the frequency 
response section. 

— Connect AF millivoltmeter to LINE 
OUTPUT CHI and CH2. 

— Start machine in reproduce mode and 
check frequency response relative to 1000Hz. 
~ The frequency response of both chan- 
nels may be checked in one run by alternating 
the setting of the OUTPUT (2^ mode selector 
between the position CHI and CH2. 



6.4.13. Checking oscillator frequency and RF- 
voltages 

— Load recorder with blank tape (set CHI 
and CH2 to ready) and start in the recording 
mode. 

Erase voltage; 

— Use electronic voltmeter to measure the 
RF-voltage on the erase head; 

approx, value; 30 V ... 32 V 
Oscillator frequency; 

— Measure the oscillator frequency on the 
erase head with a digital counter. The frequency 
must read 150 kHz ±5 kHz. When measuring 
with an oscilloscope, the display must consist of 
1 5 cycles on the 100 jusec time base. 

— If the frequency deviates beyond the 
above limits, adjust the slug in T1 on the oscil- 
lator board. For this adjustment, the extension 
board 1.177.243 is required in order to gain 
access to the coil. 



6.4.14. Adjustment of bias trap in recording am- 
plifier 

— Connect millivoltmeter to the test point 
((^ of the respective recording channel (fig. 
6.4.— 5). Refer to circuit diagram 1 . 1 77.230. 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— Adjust the controls BIAS TRAP CHI 
+ CH2 to obtain a minimum voltage indication 
« 350mV) 



6.4.12. Courbe de reponse en lecture 

- Amenez la bande test sur les frequences 
de references. 

- Raccordez le millivoltmetre BF e la 
sortie LINE OUTPUT (CHI +CH2). 

- Faites marcher I'appareil en lecture et 
controlez la reponse en frequence (reference 
1000Hz). 

Les deux canaux peuvent etre mesures 
en une fois en commutant le selecteur du mode 
de reproduction OUTPUT (g) (CH1/CH2) . 



6.4.13. Controle de la tension HF et de la fre- 
quence 

- Placez une bande vierge et demarrez en 

enregistrement (CHI et CH2 sur READY). 

Tension d'effacement: 

- Mesurez la tension d'effacement sur la 
tete d'effacement; 

Valeur approchee; 30 ... 32 V AC. 

Frequence de I'oscillateur; 

- Effectuez la mesure sur la tete d 'enre- 
gistrement avec un compteur digital ou 
un oscilloscope. La frequence est de 
150 kHz ± 5 kHz. Sur I'oscilloscope on 
doit obtenir 15 alternances par 100 ms. 

- Une deviation de la frequence se corrige 
a I'aide du noyau de T1 de la plaquette 
oscillateur, qui pour le reglage sera en- 
fichee sur la plaquette de prolongation 
1.177.243 



6.4.14. Circuit r^jecteur HF d'enregistrement 

— Branchez un millivoltmetre BF au point 
de mesure de chaque canal d'enregistre- 
ment (fig. 6.4.— 5), voyez egalement le schema 
1.177.230. 

— Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

Reglez les BIAS TRAP CHI et CH2 au 
minimum de tension « 350mV) 
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6.4.15. Abgleich Oszillator 1.177.867-81 und 
1.177.868-82/83/84, MKII 



Ab Geratenummer 22892 sind der Oszillator 
PCB/Mono 1.177.866 durch 1.177.867-81 bzw. 
der Oszillator PCB/Stereo 1.177.243 durch 
1.177.868—82 ersetzt. Diese neuen Oszillatoren 
bieten eine bessere elektrische Anpassung an den 
Loschkopf. Der Abgleich ist wie foigt durchzu- 
fiihren: 

— Bei einer Induktivitat des Loschkopfes 
von < 210 juH nnuss der Kondensator C7 parallel 
zum Loschkopf, mit der Lotbriicke E, geschaltet 
werden. Bei Stereo zusatzlich C4, mit der Lot- 
brucke F. 

— Jumper J2 in Pos. L einstecken und Os- 
zillatorfrequenz gemass Section 6/7 (6.4.12) ab- 
gleichen. Betragt die Oszillatorfrequenz mehr als 
155 kHz muss mittels den Lotbrucken C und/- 
oder D die Schwingkreiskapazitat erhoht, und 
ein neuer Abgleich auf Nennfrequenz durchge- 
fuhrt werden. 

— Loschdampfung gemass Section 6/12 
(6.5.3) messe'n/ bei einem Messwert <75dB 
muss der Jumper J2 in Pos. H eingesetzt werden. 
Mit einem Oszilloskop das HF-Signal prufen, 
denn eine Sattigung des Loschkopfes ergibt ein 
verzerrtes Signal. Ist dies der Fall, muss der 
Loschkopf ersetzt werden. 



6.4.16. Spaltjustierung Aufnahmekopf, grob 

(Pegelmaximum) 

— NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI- 
TOR anschliessen. Bereich 100 mV. 

— NF-Generator an LINE INPUT CHI und 
CH2 parallel anschliessen. Frequenz 10kHz. 

— Leeres Band einlegen und auf Aufnahme 
starten. Generatorpegel so verstellen, dass sich 
am Ausgang eine Spannung von 77,5 mV ein- 
stellt. 

— Mit Justierschraube (Fig. 6.4.— 6) 

Pegelmaximum einstellen. Anzeigeverzogerung 
beachten, deshalb besonders langsam einstellen. 



6.4.15. Alignment of oscillators 1.177.867—81 
and 1.177.868-82/83/84, MKII 



Starting with serial number 22892, the oscillator 
PCB/mono 1.177.866 has been replaced by 
1.177.867—81, and the oscillator PCB/stereo 
1.177.243 by 1.177.868-82. These new oscilla- 
tors permit better electrical matching to the 
erase head. Perform the alignment as follows: 



— With an erase head inductivity of 
<210/LtH, the capacitor C7 must be connected 
parallel to the erase head by means of solder 
strap E; for stereo versions C4 must also be con- 
nected with solder strap F. 

— Mount jumper J2 in position L and align 
the oscillator frequency according to Section 
6/7 (6.4.12). If the oscillator frequency is great- 
er than 155 kHz, the capacity of the resonant 
circuit must be increased by means of solder 
straps C and/or D and realignment to nominal 
frequency will be necessary. 

— Measure the erase depth according to 
Section 6/12 (6.5.3); if the measured value is 
<75dB, jumper J2 must be inserted in position 
H Check the RF signal with the aid of an oscil- 
loscope because saturation of the erase head re- 
sults in a distorted signal. Replace the erase head 
if this should be the case. 



6.4.16. Recording head azimuth coarse adjust- 
ment ( Level maximum) 

— Connect audio millivoltmeter to MONI- 
TOR OUTPUT and select lOOmV range. 

— Connect audio generator in parallel to 
LINE INPUTS CHI and CH2. Select frequency 
of 10kHz. 

— Load recorder with blank tape and 
start in the recording mode. Adjust generator 
level to obtain an ou^t reading of 77.5mV. 

— Rotate screw (fig. 6.4.— 6) to ob- 

tain maximum output level. Because there is a 
time lag before the effects of any alteration in 
record head azimuth will be shown on the 
meter, screw (^ should be rotated very slowly. 



6.4.15. Alignement des oscillateurs 
1.177.867-81 et 1.177.868-82/83/84, 
MKII 

A partir du No d'appareil 22892, I'oscillateur 
PCB/Mono 1.177.866 doit etre remplace par le 
modele 1.177.867-81, et I'oscillateur PCB/Ste- 
reo 1.177.243 par le modele 1.177.862—82. Ces 
nouveaux oscillateurs offrent une meilleure 
adaptation electrique a la t§te d'effacement. 
L'alignement doit etre effectue comme suit: 

— Pour une inductivite de <210juH de la 
t§te d'effacement le condensateur C7 doit §tre 
commute parallelement a la tete d'effacement, a 
I'aide du pont par soudure E. Pour la stereo, 
aussi le condensateur C4, a I'aide du pont par 
soudure F. 

— Enficher sur la position L le connecteur 
J2 et aligner la frequence de I'oscillateur selon la 
section 6/7 (6.4.12). Si la frequence de I'oscilla- 
teur est superieure a 1 55 Hz, il faut augmenter la 
capacite du circuit oscillant a I'aide du pont par 
soudure C et/ou D, et proceder ensuite a un nou- 
vel alignement sur la frequence nominale. 

— Mesurer le rapport signal/niveau residuel 
d'effacement selon la section 6/12 (6.5.3); pour 
une valeur de mesure < 75 dB, le connecteur J2 
doit etre place sur la position H Verifier le si- 
gnal H.F. a I'aide d'un oscilloscope, car une satu- 
ration de la tete d'effacement donne un signal 
deforme par distorsion. Si tel est le cas, la tete 
d'effacement doit etre remplacee. 

6.4.16. Prereglage de I'azimut de la tete d'en- 
registrement (Niveau maximum) 

— Branchez un millivoltm^tre BF ^ la 
sortie MONITOR. Echelle lOOmV. 

— Raccordez le g4nerateur BF aux entrees 
LINE INPUT. CHI + CH2 Frequence: 10kHz/ 
signal: 

— Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

— Ajustez le niveau du generateur de fapon 
a obtenir a la sortie une tension de 77,5 mV. 

— Tournez la vis de reglage (fig. 
6.4.— 6) pour obtenir le signal de sortie maxi- 
mum. Tournez la vis lentement en tenant 
compte du decalage des t^tes. 
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6.4.17. Spaitjustierung Aufnahmekopf, fein 

(Phasenmethode) 

Urn Messfehler, die durch Phasenverschiebung 
>90° entstehen konnten, zu vermeiden, ist es 
unbedingt erforderlich die Spaitjustierung nach 
Pegeinnaximum-Methode (6.4.15.) vorzu- 
nehmen. 

— Betriebsartenschalter OUTPUT auf 
Steilung MONO. 

— NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI- 
TOR anschliessen. 

— NF-Generator an Anschluss LINE INPUT 
parallel anschliessen. Frequenz: lOkHz/Span- 
nung: 0 VU-20dB. 

— Leeres Band auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

— Mit Justierschraube (Fig. 6.4.— 6) 

die Ausgangsspannung auf Maximum (scharf) 
einstellen. 



6.4.18. Vormagnetisierung 

NF-Millivoltmeter an LINE OUTPUT 
CFI1/CH2 anschliessen 

— NF-Generator an LINE INPUT anschlies- 
sen (10kHz, 0VU-20dB) 

— Leeres Band der gewunschten Sorte auf- 
legen und auf Aufnahme starten. 

— Mit Reglern 

BIAS ADJ CHI (SLOW + FAST) 

BIAS ADJ CH2 (SLOW+ FAST) 
vom Linksanschlag in Uhrzeigerrichtung drehen 
bis das NF-Ausgangsspannungs-Maximum er- 
reicht ist. Entsprechende Bandgeschwindigkeits- 
taste wahlen. 



6.4.17. Recording head azimuth fine adjustment 

(Phase check method) 

In order to avoid the possibility of phase errors 
in excess of 90°, it is essential that the azimuth 
adjustment as described under section 6.4.1 5. is 
first completed. 

— Turn mode selector OUTPUT to 

position MONO. 

— Connect audio millivoltmeter to MONI- 
TOR socket in parallel. 

— Connect audio generator to LINE IN- 
PUT'S in parallel. Select frequency of 10kHz 
and adjust to a level of 20dB below OVU. 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— Adjust screw (fig. 6.4.— 6) until a 

sharply rising, well defined maximum in output 
voltage is obtained. 



6.4.18. Bias adjustment 

— Connect millivoltmeter to LINE OUT- 
PUT CH1/CH2. 

— Connect AF generator to LINE INPUT 
(10kHz, 0VU-20dB), 

— Mount blank tape of the desired quality 
and start machine in record mode. 

— Turn potentiometers 

BIAS ADJ. CHI (SLOW + FAST) 

BIAS ADJ. CH2 (SLOW + FAST) 
clockwise from the left-hand limit position until 
the maximum AF output level is reached. Select 
corresponding tape speed. 



6.4.17. Reglage fin de I'azimut de la t§te d'en- 
registrement (Methode des phases) 

— Pour effectuer ce reglage, il est absolu- 
ment necessaire de proceder au reglage decrit 
precedent (6.4.15.) pour eviter une erreur de 
90° 

Selecteur OUTPUT (22) sur MONO. 

— Branchez un millivoltmetre BF a la 
sortie MONITOR. 

— Raccordez un generateur BF aux entrees 
LINE INPUT. Frequence; 1 0kHz/tension: OVU 
-20dB. 

— Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

— Effectuez le reglage fin (tres pointu) 
avec la vis pour obtenir le signal de sortie 
maximum. 



6.4.18. Premagnetisation 

— Raccordez le millivoltmetre BF a LINE 
OUTPUT CH1/CH2. 

— Raccordez le generateur BF a LINE 
INPUT (10kHz, OVU -20dB). 

— Placez la bande vierge du type choisi 
et faites demarrer I'appareil en function 
d'enregistrement. 

— Tournez les reglages 
BIAS ADJ, CHI (SLOW + FAST) 

BIAS ADJ, CH2 (SLOW + FAST) 

depuis la butee de gauche et dans le sens des 
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que la tension 
de sortie BF maximale soit atteinte. Choisissez 
la Vitesse de defilement appropriee. 





)¥y©[i[^ 



PR99MKI/MKII 



6/10 




Tape Speed 


9.5 cm/s 


19 cm/s 


38 cm/s 




3 3/4 ips 


7 1/2 ips 


15 ips 


Type of Tape 


AU(dB) 


AU(dB) 


AU(dB) 


REVOX 601 


5 


4 


3 


REVOX 621 


4.5 


4 


3 


REVOX 631 


6 


6 


4 


REVOX 641 


6 


5 


4 


Scotch 206 


5 


4 


3 


Scotch 207 


5 


4 


3 


Scotch 226 


6 


6 


4 


Scotch 250 


5 


6 


4 


Scotch 256 


6 


6 


4 


Scotch 262/263 


6 


6 


3 


Scotch classic 


5 


5 


3 


Ampex 406 


6 


5 


4 


Atnpex 407 


6 


5 


4 


Ampex 4S6 




A 


4 


Agfa PEM 368 


5 


5 


4 


Agfa PEM 369 


6 


6 


3 


Agfa PEM 468 


6 


6 


4 


Agfa PEM 469 


7 


7 


5 


Agfa PER 525 


6 


5 


3 


Agfa PER 528 


6 


6 


4 


BASF LPR-35LH 


6 


5 


4 


BASF SPR 50LH (L) 


6 


5.5 


3.5 


BASF LGR 30P 


6 


5.5 


4 


BASF LGR 50 


6 


6 




BASF LGR 51 


6 


6 


4 


BASF Studio Master 911 


6 


8 


4.5 


Maxell UD-XL 


6 


5 


4 


TDK AUDUA 


6 


5 


4 


EMI 816/817 


6 


6 


4 



Man merke sich die Maximum-Anzeige 
und drehe nun in gleicher Drehrichtung weiter 
bis die NF-Ausgangsspannung urn den in der 
Tabelle aufgefuhrten Wert gesunken ist (AU). 



6.4.19. Aufnahmepegel 

~ Die Wiedergabepegel mussen eingestellt 

sein. 

— NF-Generator an LINE INPUT parallel 
ansch I lessen. 

— NF-Millivoltmeter an den Ausgang 
MONITOR ansch I lessen. 

— Leeres Band auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

— Generator bei lOOOHz auf den Opera- 
tionspegei einstelien. 

— Vor- Flinterbandschalter auf RE- 
PRODUCE steilen. 

Mit den Reglern REC LEVEL CHI 
bzw. CH2 den Operationspegel einstelien. 

Kontrolle: 

Kein Pegelsprung beim Umschalten von Vor- 
auf Hinterband. 



6.4.20. Aufnahme Entzerrung 



After having reached the maximum, 
slowly keep on rotating the respective trimpot 
in clockwise direction until the 10kHz output 
signal has dropped by the amount shown in 
table (AU). 



6.4.19. Recording level 

— The levels of the reproducing system 
must already be adjusted. 

— Connect audio generator in parallel to 
LINE INPUTS. 

Connect audio millivoltmeter to MONI- 
TOR. 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— Set frequency of 1000Hz on audio 
generator and adjust its level to the operating 
level. 

— Switch OUTPUT selector to position 
REPRODUCE. 

Adjust the trimpots REC LEVEL, 
CHI or CH2 respectively to obtain the operating 
level at the output MONITOR. 

Double check: 

There must be no level difference when switch- 
ing the output selector between the positions 
REPRODUCE and INPUT. 



6.4.20. Adjusting the recording equalization 



Reperez le point maximum et tournez le 
potentiometre toujours dans le meme sens, 
jusqu'a ce que la chute de tension de sortie BF 
corresponde aux valeurs de la tabelle (AU). 



6.4.19. Niveau d'enregistrement 

— Les niveaux de lecture doivent etre 
ajust^s. 

— Raccordez un generateur BF aux entries 
LINE INPUT. 

— Branchez un millivolm^tre BF ^ la 
sortie MONITOR. 

Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

— Reglez le generateur BF h 1000Hz, 
niveau op4rationnel. 

— Mettez le selecteur OUTPUT sur RE- 
PRODUCE. 

— Reglez les potentiometres REC LEVEL 
CHI et CH2 pour obtenir le niveau opera- 
tionnel. Le selecteur de mode sera commute sur 
CHI et CH2 respectivement. 

Contrdle: 

Assurez-vous qu'il n'y a aucune difference de 
niveau entre REPRODUCE et INPUT. 



6.4.20. Preaccentuation d'enregistrement 

— Branchez un millivoltmetre BF a la 
sortie MONITOR. 

— Raccordez un generateur BF aux entrees 
LINE INPUT(0VU -20dB, 12kHz). 

— Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

— Reglez les niveaux de sortie aux vitesses 
correspondantes EQ SLOW, FAST pour obtenir 
OdB jusqu'a +1dB relatif a 1 kHz. 



— NF-Millivoltmeter an MONITOR an- 
schl lessen. 

NF-Generator an LINE INPUT parallel 
anschliessen (0 VU -20 dB, 12kHz). 

— Leeres Band auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

— Entsprechend der Bandgeschwindigkeit 
mit den Einstellreglern EQ SLOW, FAST die 
Ausgangsspannung auf OdB bis +1dB bezuglich 
1 kHz einstelien. 



— Connect audio millivoltmeter to the 
output MONITOR. 

— Connect audio generator in parallel to 
both LINE INPUTS (signal condition: 12kHz, 
level 20dB below OVU). 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— While recording the 12kHz signal, ad- 
just the trimpots EQ SLOW, FAST at the re- 
spective tape speeds until the signal level at the 
recorder's output falls within the range from 
OdB to +1 dB relative to 1 kHz. 
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Werkseitig verwendete Bander zur Einstellung Tapes used in the plant to regulate the biasing 

des Vormagnetisierungsstromes sowie der Auf- current and pre-record tape equalization: 

nahmeentzerrung; 



Tape speed 


Version 


Type of Tape 
Mkl 


Mkll 




4.75/9.5 cm 


NAB 


SCOTCH 176 


REVOX 641 




9.5/19 cm 


NAB 


SCOTCH 226 


REVOX 641 


PR99 Mkl, tUL serial no . 4000 : Scotch 250 


19/38 cm 


NAB 


SCOTCH 226 


SCOTCH 226 


PR99 Mkl, till serial no. 4000 : Scotch 250 


19/38 cm 


lEC/CCIR 


AGFA PEM 468 


AGFA PEM 468 





6.4.21. Frequenzgang "Uber Band" 

— NF-Generator etwa auf gleichem Pegei 
belassen (0 VU -20dB). 

— Leeres Band auflegen und auf Aufnahnne 
starten. 

— NF-Millivoltmeter bei 1kHz auf ganz- 
zahlige dB-Anzeige eichen. 

— Frequenzgange entsprechend der ge- 
wahlten Bandgeschwindigkeit messen. Durch 
Umschalten des Betriebsartenschalters OUTPUT 

(2^ auf Stellung CHI bzw. CH2 konnen beide 
Kanale hintereinander gemessen werden. 

— Die Frequenzgangwerte sind aus den 
technischen Daten ersichtlich. 



6.4.22. SYNC-Wiedergabepegel ab Testband ei'n- 
stellen 

Mil SYNC-Schalter (31) CHI Kanal 1 
auf Wiedergabe ab Aufnahmekopf schalten. 

— NF-Mi!livoltmeter an LINE OUTPUT 
CHI anschliessen. 

— Testband auf Pegeltonteil Operations- 
pegel vorspulen. 

— Gerat auf Wiedergabe starten. 

Mit dem Regler REPR LEVEL CHI den 
gewunschten Operationspegel einstellen. 

— SYNC-Schalter CH2 drucken (Schalter 
CHI losen) 

— NF-Millivoltmeter an LINE OUTPUT 
CH2 anschliessen. 

— Gleiche Einstellungen fur CH2 durch- 
fuhren. 



6.4.21. Frequency response "overall" 

— Output level of audio generator remains 
set as for previous test (20dB below OVU). 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— Calibrate audio millivoitmeter for fre- 
quency response measurement by adjusting the 
audio generator level at 1kHz to obtain a con- 
venient mid-scale deflection on the meter (e.g. 
— odB on the lOOmV range). 

— Check frequency response at the two 
tape speeds. Both channels may be checked in 
one run by alternating the OUTPUT selector 
between the positions CHI and CH2 at each 
individual frequency. 

For permissible response deviations, 
check section 2. Technical Specifications of this 
manual. 



6.4.22. Adjustment of SYNC playback from 
test tape 

— Set SYNC CHI switch to playback 
from recording head. 

— Connect AF millivoitmeter to LINE 
OUTPUT CHI. 

— Advance test tape to operating level 
section. 

— Start machine in reproduce mode. 

— Adjust potentiometer REPR LEVEL 
CHI to the desired operating level. 



Bandes utilisees en usine pour les reglages de la 
premagnetisation et de I'egalisation de I'enregi- 
strement: 



6.4.21 . Courbe de reponse "apres bande" 

— Laissez le generateur BF sur le meme 
niveau que precedemment (OVU -20dB). 

— Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

— Calibrez le millivoltmetre BF a 1kHz 
sur un nombre entier de dB. 

— Controlez la courbe de reponse pour les 
deux vitesses. En commutant le selecteur OUT- 
PUT [ 2 ^ alternativement sur CHI et CH2, il 
est possible de controler les deux canaux. 

Comparez les valeurs avec celles des 
caracteristiques techniques. 



6.4.22. Reglage du niveau de lecture SYNC par 
bande test 

A I'aide de la touche SYNC CHI 

commutez le canal 1 sur lecture a partir de la 
tete d'enregistrement. 

— Raccordez le millivoltmetre BF a LINE 
OUTPUT CHI. 

— Avanchez la bande test jusqu'au niveau 
operationnel. 

— Faites demarrer I'appareil en fonction 
lecture. 

— Procedez au reglage du niveau opera- 
tionnel desire au moyen du potentiometre 
REPR LEVELCH1. 

— Pressez la touche SYNC CH2 et liberez la 
touche CHI . 

— Raccordez le millivoltmetre BF a LINE 
OUTPUT CH2. 

— Effectuez les memes reglages pour CH2. 
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6.5. Messungen verschiedener Kenndaten 



6.5.1. Klirrfaktor '"Ober Band" 

— NF-Generator an LINE INPUT parallel 
a nschi lessen. 

Frequenz: 500F^z 

Pegel: 0 VU +6dB 

— Klirrfaktor-Messgerat an Ausgang 
MONITOR ansch I lessen. 

— Leeres Band auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

— Klirrfaktor messen. Betrlebsartenschal- 
ter OUTPUT (22) auf CHI bzw. CH2. 

Aus den Technischen Oaten sInd die zu- 
lasslgen Klirrfaktorwerte entsprechend der Band- 
geschwlndlgkelt ersichtllch. 



6.5.2. Gerauschspannungs/Fremdspannungs- 

abstand "Ober Band" 

Die Gerauschspannungsmessungen beziehen sich 
auf Vollaussteuerung (0 VU +6dB). Urn Mess- 
fehler durch HF-Einstreuungen zu vermeiden, 
wird ein vorher auf dem Gerat geloschtes Band 
verwendet. 

— NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI- 
TOR CHI ansch Hessen. 

— Gerat auf Wiedergabe starten. 

— Gerauschspannung Kanal CHI messen. 

— Betriebsartenschalter auf CH2 NF-Milli- 
voltmeter an OUTPUT CH2. 

— Gerauschspannung Kanal CH2 messen. 



Messungen fur die niedrige Bandge- 
schwindigkeit vornehmen. Die Effektiv-Werte 
(bewertet ASA A) sind aus den Technischen 
Daten ersichtlich. 

Werden diese Gerauschspannungsab- 
stande nicht erreicht, sind die Bandfuhrungen 
und Tonkopfe nochmals sorgfaltig zu entmagne- 
tisieren. 

Die folgenden Messungen: 

— Loschdampfung 
— Obersprechen MONO 
— Obersprechen STEREO 

konnen nur mit einem selektiven Voltmeter 
(Bandbreite <100 Hz) gemessen werden. 



6.5. Measurement of various performance 
data 

6.5.1. Distortion via tape 

— Connect audio generator to LINE 
INPUT. 

Frequency: 500Hz 
Level: OVU +6dB 

— Connect distortion factor meter to out- 
put MONITOR. 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— Measure distortion on both channels. 

Switch OUTPUT mode selector between 

positions CHI and CH2 as required. 

The permissible amount of distortion 
(pure third harmonic) at the respective tape 
speeds may be seen from the Technical Specifi- 
cations. 

6.5.2. Weighted and unweighted noise mea- 
surements via tape 

Noise voltage measurements are taken with re- 
ference to the peak level modulation of OVU 
+ 6dB. In order to avoid erroneous test results 
due to bias frequency pick-up, all measurements 
are taken by running tape, which has been 
erased on the recorder in a previous run. 

— Connect audio millivoltmeter to out- 
put MONITOR CHI. 

— With previously erased tape on the re- 
corder, start the machine in PLAY. 

“ Read noise voltage of the left channel 
through ASA A weighting network. 

— Switch mode selector to position CH2. 

— Read noise voltage of the right channel 
through ASA A weighting network. 

— Measure noise voltage at the second tape 
speed as described above. The RMS signal to 
noise ratios (weighted as per ASA A) can be 
seen from the Technical Specifications. 

If the signal to noise ratios are less than 
those shown in the table, carefully demagnetize 
the heads and tape guides and repeat the test. 

For the following measurements: 

— Erase depth 
— Crosstalk MONO 
- Crosstalk STEREO 

an audio millivoltmeter with a narrow band-pass 
filter of less than 100 Hz bandwidth (wave 
analyzer) will be required. 



6.5. Mesure de differentes caracteristiques 

6.5.1. Distorsion "apres bande" 

- Raccordez un generateur BF aux prises 

LINE INPUT. 

Frequence: 500Hz 

Niveau: OVU +6dB 

- Branchez un pont de distorsion a la 
sortie MONITOR. 

— Placez une bande vierge et demarrez 
en enregistrement. 

— Mesurez la distorsion en commutant 
alternativement le selecteur OUTPUT (22) sur 
CHI et CH2. Consultez les valeurs admissibles 
des specifications techniques. 



6.5.2. Recul du bruit de fond "apres bande" 



Le recul du bruit de fond se refere au niveau 
maximum admissible (OVU + 6dB). Afin de ne 
pas fausser la mesure par des inductions parasites 
HF, utilisez une bande effacee. 

— Branchez un millivoltmetre BF a la 

sortie MONITOR CH1. 

— Demarrez en lecture. 

— Mesurez le bruit de fond du canal CHI. 

— Selecteur de mode sur CH2, millivolt- 

metre BF a la sortie MONITOR CH2. 

— Mesurez le bruit de fond du canal CH2. 

— Repetez les mesures pour la petite 

vitesse. Les valeurs effectives (ponderees, 
ASA Asont donnees dans les caracteristiques 
techniques. 

S'il n'est pas possible d'atteindre ces 
valeurs, demagnetisez encore une fois et con- 
sciencieusement les tetes et les guides de bande. 

Les mesures suivantes: 

- profondeur d'effacement 

- diaphonie MONO 

- diaphonie STEREO 

ne peuvent etre effectuees qu'avec un millivolt- 
metre selectif (largeur de bande < 100 Hz). 
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6.5.3. Loschdampfung 

Zum Messen der L5schdampfung wird eine Fre- 
quenz von ca. 1000 Hz aufgezeichnet und an- 
schliessend geloscht. Die auf dem Band verblei- 
bende Aufzeichnung wird gemessen. 

— Schalter UNCAL (3^ drucken. 

— NF-Millivoltmeter an Ausgang MONI- 

TOR anschliessen. 

— NF-Generator an LINE INPUT parallel 

anschliessen (1000Hz, OVU +6dB). 

— Leeres Band auflegen, auf Aufnahme 
starten und kurze Aufzeichnung vornehmen. 

— STOP, Band an Aufzeichnungsanfang 
zuruckwickeln. 

Regler INPUT LEVEL CHI auf "0". 

— Maschine auf Aufnahme starten und 
Loschdampfung messen. Der verbleibende Rest 
der Aufzeichnung soli mindestens 75 dB unter 
dem Pegel der Vollaussteuerung liegen (typ. 
Wert 80 dB). 

— Betriebsartenschalter OUTPUT 

CH2. Analoger Messvorgang fur rechten Ka- 
nal vornehmen. 



6.5.4. Ubersprechen STEREO 

Fur die Messung der Stereo-Ubersprechdamp- 
fung wird der NF-Generator an den Eingang 
LINE INPUT CHI angeschlossen. 

REGLER INPUT LEVEL CHI auf 10, CH2 aufO 
Messung CHI ► CH2 

— Selektives Voltmeter an LINE OUTPUT 

CH2 anschliessen. 

— NF-Generator auf lOOOHz einstellen, 

Vollaussteuerung. 

— Gerat auf Aufnahme starten, 

-- Ubersprechdampfung messen. 

Der Wert soil min. 45dB unter Voll- 
pegel liegen. 



6.5.3. Erase efficiency 

To measure the erase depth, a signal of approx- 
imately 1000Hz has to be recorded at peak 
level and that same recording has to be erased 
again in a subsequent run. The residual level of 
that signal will then be measured. 

— Press push button UNCAL . 

— Connect wave analyzer to output MONI- 
TOR. 

— Connect audio generator in parallel to 
both LINE INPUTS. 

— Select 1000Hz and adjust level to ob- 
tain peak level indication on the VU-meter 
(1000Hz, OVU +6dB). 

— Load recorder with blank tape and start 
in the recording mode. 

— Establish reference reading on wave 
analyzer. 

— STOP and rewind to the beginning of 
the recording. 

Close fader INPUT LEVEL CHI to 
position "0". 

— Start the machine again in the recording 
mode and measure the residual signal level on 
tape. The magnetic recording remaining on tape 
must be attenuated by at least 75dB below the 
above established reference (typical value 80dB). 

— Switch mode selector OUTPUT to 
position CH2 and repeat the above measure- 
ments. 



6.5.4. Crosstalk STEREO 

To measure the stereo crosstalk performance 
connect audio generator to LINE INPUT CHI. 



Crosstalk CHI ► CH2 

— Connect wave analyzer to output MONI- 
TOR CH2. 

— Select lOOOHz on the audio generator 
and adjust for peak level recording. 

— Start the recorder in the recording 
mode. 

— The signal level appearing on CH2 must 
be 45dB below that of a peak level recording. 



6.5.3. Profondeur d'effacement 

Pour mesurer la profondeur d'effacement, en- 
registrez une frequence de 1000 Hz, puis effacez 
la bande. Ensuite, mesurez les restes de I'enre- 
gistrement. 

— Pressez la touche UNCAL . 

- Branchez un millivoltmetre BF a la 
sortie MONITOR. 

— Raccordez un generateur aux prises 
LINE INPUT (1000Hz, OVU +6dB). 

- Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

- STOP, rebobinez la bande. 

- Mettez le reglage d'entree INPUT LE- 
VEL CHI sur "0". 

— Demarrez en enregistrement et mesurez 
la profondeur d'effacement. Le residu de I'en- 
registrement doit se trouver au moins a 75dB 
en dessous du niveau +6dB (valeur typique: 
80dB). 

— Commutez le selecteur de mode OUT- 
PUT sur CH2, et repetez la mesure. 



6.5.4. Diaphonie STEREO 

Pour mesurer la diaphonie stereo branchez un 
generateur BF a I'entree LINE INPUT CHI. 



Mesure CHI ► CH2 

— Branchez un millivoltmetre BF selectif a 
la sortie MONITOR CH2. 

— Reglez le generateur sur 1000Hz, 

+ 6dBVU. 

— Demarrez en enregistrement. 

— Mesurez la diaphonie. 

La valeur doit etre de 45dB au mini- 
mum en dessous de +6dBVU. 
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Messung CH2 ^ CHI 

— NF-Generator an Eingang LINE INPUT 

CH2 ansch I lessen. 

— Selektives Voltmeter an LINE OUTPUT 

CHI anschliessen. 

Regler INPUT LEVEL CHI auf "0". 
Regler INPUT LEVEL CH2auf "10". 

— Gbersprechdampfung messen. 

Der Wert soil min. 45dB unter Vollpegel 
liegen. 



6.5.5. Ubersprechen MONO 

Zu dieser Messung wird zweckmassigerweise auf 
einem neuen Band auf demi linken Kanal wah- 
rend ca. 1 Minute und anschliessend auf dem 
rechten Kanal wahrend ca. 1 Minute eine 
MONO-Aufnahme mit 1000 Hz und Vollaus- 
steuerung aufgenommen. Dabei ist darauf zu 
achten, dass der Aufnahmevorwahlschalter des 
jeweils nicht benutzten Kanals auf Stellung 
SAFE steht. 

— NF-Generator auf 1000Hz und Voil- 
pegel einstellen. 

-• Leeres Band einlegen und auf Aufnahme 
starten. 

— Nach ca. 1 Minute: 

Aufnahmevorwahlschalter CHI auf 

SAFE. 

Regler INPUT LEVEL CHI auf 0. 
Aufnahmevorwahlschalter CH2 auf 

READY. 

Regler INPUT LEVEL CH2auf 10. 

— Nach ca. einer weiteren Minute; 

Taste STOP betatigen und an Anfang 
der Aufzeichnung zuruckspulen. 

— Selektives Voltmeter an Ausgang 

MONITOR CH2 anschliessen. Auf Wiedergabe 
starten. Das Ubersprechen CHI ^ CH2 

messen {> 60dB). 

— Auf Aufzeichnung des rechten Kanals 
vorspulen. 

— Selektives Voltmeter an Ausgang MONI- 

TOR CHI anschliessen. Betriebsartenschalter 
OUTPUT auf CHI. Gerat auf Wiedergabe 

starten. Das Ubersprechen CH2 ► CHI mes- 
sen (>60dB). 



Crosstalk CH2 ^ CHI 

— Connect audio generator to LINE 
INPUT CH2. 

— Connect wave analyzer to output MONI- 
TOR CHI. 

— Close potentiometer INPUT LEVEL 
CHI to position "0". 

— Open potentiometer INPUT LEVEL 
CH2 to position "10". 

— Continue to record 1000Hz at peak 
level. 

— Measure crosstalk. The signal level ap- 
pearing on CHI must be 45dB below a peak 
level recording. 

6.5.5. Crosstalk MONO 

It is advisable to use virgin (or bulk erased) tape 
for this test. Record a signal of 1000 Hz at peak 
level for approximately 1 minute on the left 
channel only, then record the same signal again 
for 1 minute on the right channel. In making 
that recording preselector switch of the unused 
channel is switched to the position SAFE. 



— Select 1000Hz on audio generator and 
adjust for peak level recording. 

— Load recorder with tape and start in the 
recording mode as described above. 

— After approximately 1 minute switch 
recording preselector CHI to position SAFE. 

Turn potentiometer INPUT LEVEL CHI 
to position 0. 

Switch recording preselector CH2 to 
position READY. 

Turn potentiometer INPUT LEVEL CH2 
to position 1 0. 

— Continue to record for approximately 
1 minute, then press button STOP and rewind 
to the beginning of the recording, 

— Connect wave analyzer to output MONI- 
TOR CH2. Start recorder in PLAY. Measure 
crosstalk CHI ► CH2 {> 60dB). 

— Wind forward to the recording on the 
right channel. 

— Connect wave analyzer to output MONI- 
TOR CHI and switch mode selector OUTPUT to 
CHI. Start recorder in PLAY, Measure cross- 
talk CH2 ► CHI (>60dB). 



Mesure CH2 ► CHI 

— Branchez le generateur BF a I'entree 
LINE INPUT CH2. 

— Branchez le millivoltmetre BF selectif a 
la sortie MONITOR CHI. 

Reglage INPUT LEVEL CHI sur"0". 
Regiage INPUT LEVEL CH2 sur "10". 

— Mesurez la diaphonie. 

La valeur doit etre de 45dB au mini- 
mum en dessous de +6dBVU. 



6.5.5. Diaphonie MONO 

Pour effectuer cette mesure, il est necessaire 
d'enregistrer auparavant sur une bande neuve 
une frequence de 1000 Hz a + 6 dB VU, sur le 
canal gauche pendant 1 minute. Puis enchainez 
le meme enregistrement sur le canal droit. 
Pendant ces operations, commutez sur SAFE le 
preselecteur d'enregistrement du canal non 
utilise. 



— Generateur BF sur 1000Hz, +6dB VU. 

— Placez une bande vierge et demarrez en 
enregistrement. 

— Apres 1 minute environ: 

Preselecteur d'enregistrement CHI sur SAFE. 

Reglage INPUT LEVEL CHI sur "0". 
Preselecteur d'enregistrement CH2 sur 
READY. 

Reglage INPUT LEVEL CH2 sur "10". 

— Apres 1 autre minute environ: 

Pressez la touche STOP et rebobinez la 
bande au debut. 

— Branchez un millivoltmetre BF selectif a 
la sortie MONITOR CH2. Demarrez en lecture 
et mesurez la diaphonie CHI ► CH2 {> 60dB). 

— Bobinez et recherchez le debut du canal 
droit. 

— Branchez le millivoltmetre BF selectif a 
la sortie MONITOR CHI. Selecteur de mode 
OUTPUT sur CHI. Demarrez en lecture et 
mesurez la diaphonie CH2 ► CHI {> 60dB). 
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6.5.7. Einstellen der E.O.M Regler (auf der Un- 
terseite der Maschine) 

Vorbemerkung: 

Die folgenden Einstellungen warden bereits 
werkseitig ausgefuhrt. Sie soliten nur bei nicht- 
korrekter Auswertung der E.O.M. Signaie uber- 
pruft werden, 

1. Testband mit 25Hz Signal bei Nominal- 
pegel (ca. 1min.) auflegen. 

2. NF-Millivoltmeter an Ausgange OUTPUT 
CHI und CH2 anschliessen. 

3. Maschine auf Wiedergabe starten und mit 
den Reglern BR CHI und BR CH2 auf minimale 
Ausgangsspannung abgleichen. 

4. Millivoltmeter an R45 Oder IC3/Pin 1 
auf dem E.O.M. Interface 1.177.960 anschlies- 
sen. 

Maschine auf Wiedergabe starten. Mjt Regler BP 
CHI auf maximale Ausgangsspannung abglei- 
chen. 



6.5.8. Einstellen des Reglers E.O.M. STOP 

DELAY TIME (auf der Frontplatte) 



Nach jedem 25Hz-lmpuls wird auf dem E.O.M. 
Interface ein Timer gestartet dessen Laufzeit mit 
dem Regler DELAY TIME im Bereich von weni- 
gen ms bis ca. 15s variiert werden kann. Nach 
Ablauf der eingestellten Zeitspanne zieht ein Re- 
lais an und schaltet fur ca, 80 ms vom Ruhe- 
kontakt (Pins 1 7/5 auf dem 25-poligen Interface 
Connector) urn auf den Arbeitskontakt (Pins 
1 7/4 auf dem Interface Connector). 



6.5.7. Adjusting the E.O.M potentiometers (on 
the bottom of the machine) 

Note: 

The following adjustments have been factory- 
made. Recheck them in case of repair or incor- 
rect operation of the E.O.M. interface only. 

1. Mount test tape with 25Hz test signal 
(approx. Imin.) at operating level. 

2. Connect AF-millivoltmeter to the out- 
puts LINE OUTPUT CHI and CH2. 

3. Start machine in reproduce mode and 
adjust by means of the potmeters BR CHI and 
BR CH2 to minimum output level. 

.4. Connect AF millivoltmeter to R45 or 1C 
3/pin1 on the E.O.M. interface 1.177.960. 

Start machine in reproduce mode and adjust 
with the aid of potmeter BP CHI for maximum 
output level. 



6.5.8. Adjusting the potentiometer E.O.M. 
STOP DELAY TIME (on the front pan- 
el) 

After every 25Hz signal burst, a timer is started 
on the interface board, its delay time can be 
adjusted in the range of a few ms up to approx. 
15s by means of the potmeter DELAY TIME. 
After this time has run out, a relay contact 
closes for approx. 80ms and the rest contact 
(pins 17/5 on the 25-pole interface connector) 
switches to the operating contact (pins 17/4 on 
the interface connector) for these 80ms. 



6.5.7. Reglage des potentiometres de I' Interface 
E.O.M (au bas du magnetophone) 

Avant-propos; 

Les reglages suivants ont ete fait a I'usine. Ms 
sont a controler seulment en cas de reparation 
ou si I'interface E.O.M. ne fonctionne pas parfai- 
tement. 

1. Posez une bande avec le signal de 25Hz 
au niveau operationnel (duree environ 1 min). 

2. Raccordez un millivoltmetre BF aux' sor- 
ties OUTPUT CHI et CH2. 

3. Pressez la touche PLAY et ajustez les po- 
tentiometres BR CHI et BR CH2 pour le niveau 
de sortie minimale. 

4. Raccordez le millivoltmetre BF a R45 ou 
a l'IC3/pin 1 sur I'interface E.O.M. 1.177.960. 
Pressez la touche PLAY. Ajustez pour le niveau 
maximale a I'aide du potentiometre BP CHI . 



6.5.8. Reglage du potentiometre E.O.M. STOP 
DELAY TIME (partie frontale du PR99) 

Apres chaque bloc d'impulsions de 25Hz un 
compteur est lance sur I'interface E.O.M., son 
temps d'operation peut etre varie a I'aide du po- 
tentiometre DELAY TIME entre quelques milli- 
secondes et environ 1 5 secondes. Apres ce temps 
un contact relais ferme pour environ 80 millise- 
condes (pin 1 7 sur la prise interface est raccorde 
au pin 4 pour ses 80 millisecondes, quand le con- 
tact relais s'ouvre pin 17 est raccorde au pin 5). 
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SECTION 7/4 



BLOCKDIAGRAM / POWER SUPPLY AND TAPE DRIVE CONTROL 




BRAKE SOLENOID 
PRESSURE SOLENOID 
TAPE DRIVE CONTROL 



AUDIO ELECTRONIC 
METERS ILLUMINATION 
SPEED CONTROL 



CAPSTAN MOTOR 



SPOOLING MOTOR 
LEFT 



SPOOLING MOTOR 
RIGHT 




★ only used with version PR99 REPRODUCE ONLY 



11.82 





^TypniE] 



PR99 MKII 



SECTION 7/5 



BLOCK DIAGRAM / POWER SUPPLY AND TAPE DRIVE CONTROL 




03.84 





OTOP[E[M] PR99MKII SECTION 7/16 



LOC ATO R MPU PCB 1 . 1 77.755 




16.04.84 






VARIABLE SPEED CONTROL PCB 1.177.966 




16.08.84 





^TyP[E[M3 PR99MKII SECTION 7/27 



VARIABLE SPEED CONTROL PCB 1.177.965 




S^eccf 



A 4?? .22 ^.00 




20.01.84 






STy©[l[R] 
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SECTION 8/1 




USED DESCRIPTION 



SCHEMATIC NO. SECTION/PAGE 



AUDIO (Continuation) 

oc 6 REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 3 3/4 - 

oc 6 REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 7 1/2 - 

06 6 REPRODUCE AMPL. PCB (lEC 7 1/2 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 3 3/4 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 71/2- 

B REPRODUCE AMPL. PCB (lEC 7 1/2 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 3 3/4 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 7 1/2 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (lEC 7 1/2 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 3 3/4 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (NAB 7 1/2 - 

B REPRODUCE AMPL. PCB (lEC 7 1/2 - 

06 B 6 OUTPUT AMPLIFIER PCB / STEREO 
06 B OUTPUT AMPLIFIER PCB / MONO 
B 6 MONITOR PANEL / STEREO 

- MONITOR AMPLIFIER PCB 

- WIRE HARNESS TO MONITOR PANEL 
B MONITOR PANEL / MONO 

- MONITOR AMPLIFIER PCB 

- WIRE HARNESS TO MONITOR PANEL 
B MONITOR PANEL / 2CH 

- MONITOR AMPLIFIER PCB 

- WIRE HARNESS TO MONITOR PANEL 
6 E.O.M. INTERFACE BLOCK DIAGRAMM 
6 E.O.M. INTERFACE CONNECTOR 

6 E.O.M. INTERFACE PCB 
6 POTENTIOMETER PCB 



7 1/2 ips) 


1.177.250.00/81 


8/38 


15 ips) 


1.177.252.00/81 


8/40 


1 5 ips) 


1.177.253.00/81 


8/42 


7 1/2 ips) 


1.177.875 


8/44 


15 ips) 


1.177.876 


8/44 


15 ips) 


1.177.877 


8/44 


7 1/2 ips) 


1.177.875.81 


8/46 


15 ips) 


1.177.876.81 


8/46 


1 5 ips) 


1.177.877.81 


8/46 


7 1/2 ips) 


1.177.875.82 


8/48 


15 ips) 


1.177.876.82 


8/48 


15 ips) 


1.177.877.82 


8/48 




1.177.880 


8/50 




1.177.881 


8/52 




1.177.920 


8/54 




1.177.921 


8/55 




1.177.923 


8/56 




1.177.925 


8/57 




1.177.921 


8/58 




1.177.923 


8/59 




1.177.927 


8/60 




1.177.921 


8/61 




1.177.919 


8/61 




1.177.960 


8/62 




1.177.960 


8/62 




1.177.960 


8/63 




1.177.956 


8/65 




STyput^ 



PR99 MKI/MKIi 



SECTION 8/25 



RECORD AMPLIFIER PCB (lEC 7 1/2-15 ips) 1.177.233-81 




+ Z1.0V 




C/JRCU I r 1. in 7. 233 -31 
(LAY-Our 1. 177. 930- n) 








VERSION 1.177.868.81; -R23 EQUIPED 
-Cl 6 EQUIPED 
-C11 NOT EQUI 
-T1 =1.022.241. 











REPRODUCE AMPLIFIER PCB (NAB 3 3/4-7 1/2 ips) 1.177.250-00/-81 



SECTION 8/39 



-100K I 

I 0-REPR-L 1 



Z 'TRACK: ISOmV 
4-TRACK- jfSntV 



iin L 




C26.D1.R47 ARE MISSING FOR VERSION 1.177.250-00 



PR99 REPRODUCE ONLY: 
J^RI AND R27 ARE MISSING 





] 


i 


:ri9 




< 


► 150k ^ 


M5k 






— (F 


\ 

\Q3 




CG 




/BC101 




ioo7” /p* 


SQ1 








/BC109C 










RIB 

—AAJ 


:rg 


\ 

< 


:rio 


— 'VV 

:ri4 


pk 


>150k 5 


.« J 


►68 




+|cp 


1 


:r2o 


i5:3ii 


"Tiooii 




M,8k 



Y-LINE-L (B77) 
Y-MTR 1 (PR9S 




,Y-LINE-R (B77) 
Y-MTR 2 (PR99 



~Fop 



13 ^J-REPR-R 

C/RCU/T i . 1 77. 250 Si/ LA^ OU T i. 'll*!. - /2 
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SECTION 8/43 



REPRODUCE AMPLIFIER PCB (lEC 7 1/2-15 ips) 1.177.253-00/-81 




C26,D1,R47 ARE MISSING FOR VERSION 1.177.253-00 



PR99 REPRODUCE ONLY: 

LRI and R27 ARE MISSING 

R21 AND R37 MUST BE SET TO THE FULLY CLOCKWISE POSITION 
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SECTION 8/62 






BLOCK DIAGRAM E.O.M. INTERFACE AND INTERFACE CONNECTOR INTERFACE CONNECTOR 



PINOUT INTERFACE CONNECTOR 

1 AILLPASS OUTPUT CHANNEL 1 (UNBALANCED) 

2 AILLPASS OUTPUT CHANNEL 2 (UNBALANCED) 

3 AUDIO GROUND 

4 S-STOP-2 

5 S-STOP-1 

6 S-EOM-2 

7 S-EOM-1 

8 Y-PLAY (OPEN COLLECTOR) 

9 Y-STSTL (OPEN COLLECTOR) 

10 LINE OUTPUT CHI (BALANCED) OUT-1B 

11 LINE OUTPUT CHI (BALANCED) OUT-1A 

12 +24. OV 

13 S-STOP 

14 LINE OUTPUT CH2 (BALANCED) OUT-2B 

15 LINE OUTPUT CH2 (BALANCED) OUT-2A 

16 SCREEN 

17 S-STOP-0 

18 B-EOM (OPEN COLLECTOR) 

19 S-EOM-0 

20 Y-LOWSPD (OPEN COLLECTOR) 

21 LOGIC GND 

22 

23 

24 S-PLAY-D 

25 



I max. for all open collector outputs = lOOmiA 














200k 



1 
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9. ERSATZTEILLISTEN 


9. PARTS LIST 


9. LISTE DE PIECES DETACHEES 


INHALTSVERZEICHNIS 


CONTENTS 


REPERTOIRE 



Bezeichnung 


Description 


Designation 


Seite/Page 


Laufwerk 


Tape drive 


Mecanisme 


9/2 


Laufwerkabdeckung, MKil 


Tape transport cover, MK II 


Plaque de recouvrement, MKII 


9/7 


Bedienungseinheit 


Operating section 


Unite de commande 


9/8 


Drucktasteneinheit 


Push button unit 


Bloc des touches 


9/12 


Kopftrager, 

MK I/Reproduce only 
MKII 


Tape head assembly, 
MK I/Reproduce only 
MKII 


Chassis de defilement, 
MK I/Reproduce only 
MKII 


9/14 

9/20 


Tonmotor 


Capstan motor 


Moteur de cabestan 


9/22 


Wickelmotor 


Spooling motor 


Moteur de bobinage 


9/24 


Bremsaggregat 


Brake system 


Agregat des freins 


9/26 


Konsole 


Console 


Console 


9/28 


Koffer 


Carrying case 


Valise 


9/30 




TAPE DRIVE 



PR99 MKI/MKIl/REPRODUCE ONLY 





STOEiEIM! 
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TAPE DRIVE 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


ARTICLE NUMBER 


PART NAME 


12 


1 


70033 


21.26.2354 


Schraube M3x6 










Screw M3x6 










Vis M3x6 


13 


1 


77028 


1J77.817.00 


Andruckarm mit Achse 










Pinch roller arm with shaft 










Bras presseur avec axe 


14 


1 


74245 


1.010.025.37 


Zugfeder 










Tension spring 










Ressort de traction 


15 


1 


73856 


1.067.100.06 


Federbolzen 










Anchor pin 










Entretoise pour ressort 


16 


1 


70035 


21.59.5452 


Gewindestift M4 










Set screw M4 










Boulon filete M4 


17 


3 


70034 


21.26.0356 


Schraube M3x10 










Screw M3x10 










Vis M3x10 


18 


1 


74598 


1.080.112.06 


Stel 1 ring 










Adjusting ring 










Anneau de blocage 


19 


1 


74526 


1.177.125.00 


Andrucklager 










Pinch roller arm bearing 










Palier du bras presseur 


20 


1 


74527 


1.177.126.00 


Anker kompl . 










Plunger compl . 










Noyau plongeur compl. 


21 


1 


71060 


1.014.710.00 


Andruckmagnet kompl . ohne Anker 










Pinch roller solenoid compl. without plunger 










El ectro-aimant presseur compl. sans noyau plongeur 


22 


2 


70130 


23.01.3043 


U-Scheibe 










Washer 










Rondel le 














PR99 MKI/MKII/REPRODUCE ONLY 




Vis M4x6 



24 1 74524 1.177.817.01 Hebei 




25 2 73417 21.26.0455 Schraube M4x8 



Screw M4x8 
Vis M4x8 

26 3 75213 21.26,0459 Schraube M4x18 

Screw M4x18 

Vis M4x18 

27 1 70205 31.99.0106 Gummiring 



Rubber ring 

Rondel le en caoutchouc 




Galet presseur compl . 



_29 1 74589 1.177.100.25 Deckscheibe 

Pinch rol ler cover 

Coiffe 

30 1 70032 21.27.2355 Schraube M3x8 

Screw M3x8 

Vis M3x8 

^1 1 77059 1 . 1 77.902.00 Laufwerkabdeckung (Stereo) 

Tape transport cover (Stereo) 

Plaque de recouvrement (Stereo) 

1 77060 1 .177.903.00 Laufwerkabdeckung (Mono) 



Tape transport cover (Mono) 
Plaque de recouvrement (Mono) 




Vis M4x8 




TAPE DRIVE 



PR99 MKI/MKIf/REPRODUCE ONLY 





PR99 MKI/MKII/REPRODUCE ONLY 




02 1 74514 1.177.100.11 Drehknopf 



Knob 

Bouton tournant 

03 3 74513 1.177.100.10 Drehknopf 

Knob 

Bouton tournant 

04 2 74111 1.068.700.23 Drehknopf 

Knob 

Bouton tournant 

05 2 72179 1.166.450.03 Blende rot 

Lens red 
Voyant rouge 



06 2 73411 21.26.0354 Schraube M3x6 




07 1 74538 1.177.200.02 Doppel -Potentiometer 



Twin potmeter 
Potentiometre double 

08 1 74202 1.011.102.00 Netzschalter 1 pol . 

Mains switch, single pole 
Interrupteur secteur 1 pole 

09 3 74203 1.011.120.00 Kippschalter 

Toggle switch 
Commutateur a bascule 

10 2 74535 1.177.190.03 Taste 

Button 

Touche 



11 



2 



74084 



50.04.2114 



LED kompl . 
LED compl . 
LED compl . 





STtyPEE] 
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OPERATING SECTION 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


ARTICLE NUMBER 


PART NAME 


12 


2 


70449 


51.02.0142 


Lampe Typ W2D,24V,1W 










Ldmpe type W2D,24V,1W 










Ampoule type W2D,24V,1W 


13 


2 


74660 


1.177.205.05 


VU-Meter 










VU-Meter 










VU~Metre 


14 


1 


74544 


1.177.205.04 


Hal ter, rechts 










Braket, right 










Support, droit 


15 


1 


74543 


1.177,205.03 


Hal ter, 1 inks 










Braket, left 










Support, gauche 


16 


1 


74539 


1.177.200.04 


Erdungsdraht 










Grounding spring 










Ressort de masse 


17 


2 


72178 


1.166.450.02 


Zierring 










Lamp bezel 










Anneau de garniture 


18 


3 


73541 


54.24.0102 


Stereo-Kl inkenbuchse 










Stereo Jack 










Prise Jack stereo 


19 


1 




1.177.845/846 


Schalter UNCAL REC/REPRO 










Push button REC/REPRO 










Poussoir REC/REPRO 


20 


2 


77710 


55.03.0150 


Anzeigetaste 










Push button 










Touche 


21 


2 


74537 


1.177.200.01 


Potentiometer 










Potmeter 










Potentiometre 


22 


1 


77055 


1.177.900.00 


Bedienungsplatte kompl. (Stereo) 










Operating panel compl . (Stereo) 










Plaque de commande compl. (Stereo) 















PR99 MKI/MKII/REPRODUCE ONLY 
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PUSH BUTTON UNIT 




Bloc de touches compl 

01 1 74207 1.011.201.06 Drucktaste rot 

Push button red 
Touche rouge 

02 5 74206 1.011.201.05 Drucktaste grau 

Push button grey 
Touche grise 



03 6 74233 1.011.220.02 Gummi -Zwi schenl age 




06 1 74226 1.011.205.02 Schnappfederstreifen 



Snap spring strip 

Bande de ressorts a declic 

07 1 74205 1.011.201.02 Schnappfeder 

Snap spring 
Ressort a declic 

08 1 74229 1.011.206.03 Isol ierstreifen 

Isolating strip 



Bande d' isolation 





ST(U)D3[1[M5 
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TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", 2-TRACK 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", MONO 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", Reproduce only 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


ARTICLE NUMBER 


PART NAME 






74580 


1.020.300.00 


Kopftrager kompl . 1/4", 2-Spur 










Tape head assembly compl . 1/4", 2-track 










Chassis de defilement compl. 1/4", 2-pistes 








1.020.306.00 


Kopftrager kompl . 1/4", Mono 










Tape head assembly compl. 1/4", Mono 










Chassis de defilement compl. 1/4", Mono 








1.020.308.00 


Kopftrager kompl. 1/4", Reproduce only 










Tape head assembly compl. 1/4", Reproduce only 










Chassis de defilement compl. 1/4", Reproduce only 


01 


1 


74596 


1.020.300.01 


Kopftragerchassis 










Tape head chassis 










Bloc des tetes 


02 


2 


74583 


1.020.300.06 


Zentrierschraube 










Centering screw 










Vis de centrage 


03 


4 


72232 


1.077.121.02 


FUhrungshaube 










Tape guide cup 










Coiffe de guidage 


04 


1 


72233 


1.077.121.04 


Di stanzstuck 










Spacer 










Entretoise 


05 


2 


74582 


1.020,300.04 


Mutterbol zen 










Threaded support 










Chevi 1 1 e f i 1 etee 


06 


2 


73417 


21.26.0455 


Schraube M4x8 










Screw M4x8 










Vis M4x8 


07 


1 


70258 


41.99.0102 


Kugel lager 










Ball bearing 










Roulement a bil les 


08 


1 


73289 


1.116.098.04 


Ldschkopf 1/4" , 2-Spur 










Erase head 1/4" , 2-track 










Tete d'effacement 1/4" , 2-pistes 


















PR99 MK! / REPRODUCE ONLY 
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TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", 2-TRACK 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", MONO 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", Reproduce only 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


ARTICLE NUMBER 


PART NAME 




1 


73291 


1.116.089.04 


Ldschkopf 1/4" , Mono 










Erase head 1/4", Mono 










Tete d'effacement 1/4" , Mono 


09 


1 


73255 


1.116.022.00 


Aufnahmekopf 1/4" , 2-Spur 










Record head 1/4" , 2-track 










Tete d'enregistrement 1/4" , 2-pistes 




1 


73252 


1.116.012.00 


Aufnahmekopf 1/4" , Mono 










Record head 1/4" , Mono 










Tete d 'enregistrement 1/4" , Mono 


10 


1 


73257 


1.116.027.00 


Wiedergabekopf 1/4" , 2-Spur 










Reproduce head 1/4", 2-track 










Tete de lecture 1/4" , 2-pistes 




1 


73253 


1.116.017.00 


Wiedergabekopf 1/4", Mono 










Reproduce head 1/4" , Mono 










Tete de lecture 1/4" , Mono 


11 


2 


73722 


1.020.801.00 


Kopftragerplatte kompl . 










Head mounting plate compl . 










Plaque de base compl . 


12 


4 


70081 


21.18.6354 


Gewindestift 










Set screw 










Boulon filete 


13 


2 


70087 


21.99.0118 


Schraube M3x7 










Screw M3x7 










Vis M3x7 


14 


2 


72258 


1.077.155,05 


Abschi rmgehause 










Head housing, internal 










B1 indage interieur 


15 


2 


72259 


1.077.155,06 


Abschi rmdeckel 










Head housing, outer 










B1 indage exterieur 


16 


4 


72260 


1.077.155.07 


Plasti k-Stift 










Plastic pin 










Ergot en plastique 
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TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", 2-TRACK 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", MONO 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", Reproduce only 




Vis M3x12 





giryiiBEC^ 
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TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", 2-TRACK 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", MONO 
TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4", Reproduce only 




dTIUPELR] 



PR99 MKII 



,9/20 



TAPE HEAD ASSEMBLY COMPL. 1/4 2-TRACIC 
TAPE HEAD AvSSEMBLY COMPL. 1/4", MONO 

Tape head assembly compl, i/4", ls/sls 









PR99 MKii 
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13 



21 . 01.0202 



Screw M2x4 



19 


1 


1 


! 


1-020.310.00 




Clatnp» riveted 


20 


1 


1 


1 


1.020.820.12 


1 


Pressure spring 


21 


! 


2 


} 


1.077.145.01 


1 


Guide disk 


22 


1 


1 


1 


1.077.145.02 


J 


Spacer sleeve 


23 


\ 


1 


1 


22.01.8030 


1 


Nut M3 


24 


1 


1 


1 


1.020.320.00 


1 


Light gatet compl. 


25 


1 


1 


1 


21.26.0354 


1 


Screw M3x6 


26 


1 


1 


1 


1.020.313.00 




Edit switch compl . 


27 


1 


2 


1 


21.26.2357 


1 


Screw M3xl2 


28 


1 


1 


1 


22.01.8020 


1 


Nut M2 


29 


1 


1 


\ 


1.020.318.04 


1 


Pin 


30 


I 


1 


1 


1-020.820.17 


1 


Tension spring 


31 


1 


4 


1 


21.26.0354 


1 


Screw M3x6 


32 


1 


2 


I 


21.26.0355 


1 


Screw M3x8 


33 


1 


2 


\ 


21-26.0354 


! 


Screw M3x6 


34 


1 


3 


1 


21,26.0459 


1 


Screw M3xl8 


35 


J 


3 


t 


23.01.1043 


1 


Washer 


36 


1 


1 


1 


1 .020.300.07 


1 


Guide 


37 


1 


1 


1 


21.26.0354 


i 


Screw M3x6 


38 


1 


1 


1 


1.116.099.02 


\ 


Mounting screw 



39 



1.010.017.23 



Washer 





d1T(U][d)[E[M] 



PR99 MKI/MKII/REPRODUCE ONLY 



9/23 



CAPSTAN MOTOR 




13 4 70122 23.01.1032 Unterl agsscheibe 



Washer 

Rondelle 



14 4 75213 21.26.0459 Schraube M4x18 




Ressort de blocage 



1 71076 1.021.302.00 Tonmotor, kompl . 

Capstan motor, compl . 

Moteur de cabestan, compl 

02 1 71078 1.021.302.03 Tonwelle 19/38 cm/s 



Capstan shaft 7.5/15 ips 
Axe de cabestan 19/38 cm/s 






STyE)[S[R] 
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SPOOLING MOTOR 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


ARTICLE NUMBER 


PART NAME 






71079 


1.021.210.00 


Wickelmotor, kompi . 










Spooling motor, compi . 










Moteur de bobinage, compi 


01 


1 


73736 


1.021.256.04 


Seeger-Sprengring 










Ci rcl ip 










Cl rcl ips 


02 


1 


70154 


24.16.5080 


Seeger-Aussensicherung 










Retaining ring, external 










Circlips exterieur 


03 


2 


70257 


41.99.0101 


Kugel lager 










Ball bearing 










Roulement a billes 

1 


04 


2 


70152 


24.16.4220 


— _ 

Seeger-Innensicherung 










Retaining ring, internal 










Circlips interieur 


05 


2 


73440 


37.02.0206 


Tellerfeder 










Cup washer 










Rondel le elastique 


06 


1 


73737 


1.021.259.00 


Rotor, kompi. 










Rotor, compi . 










Rotor, compi . 





^¥yE)[i[^ 
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BRAKE SYSTEM 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


ARTICLE NUMBER 


PART NAME 


01 


2 


70073 


21.01.4455 


Schraube M4x8 










Screw M4x8 










Vis M4x8 


02 


2 


70144 


24.16.1040 


Sicherungsscheibe 










Lock washer 










Rondel 1e de surete 


03 


2 


70130 


23.01.3043 


Unterlagsscheibe 










Washer 










Rondel 1 e 


04 


2 


73756 


1.067.100.27 


Mitnehmerscheibe 










Dri ver 










Rondel le d' entrainement 


05 


2 


72519 


1.077.562.00 


Bretnsrol le 










Brake drum 










Tambour de frein 


06 


2 


72323 


1.077.421.00 


Bremsband kompl . 










Brake band compl . 










Bande de frein compl . 


07 


1 


72319 


1.077.406.00 


Bremschassis kompl. 










Brake chassis compl. 










Chassis des freins compl. 


08 


1 


72321 


1.077.415.00 


Bremshebel 










Brake lever 










Levier des freins 


09 


1 


72320 


1.077.411.00 


Bremshebel 










Brake lever 










Levier des freins 


10 


6 


70148 


24.16.3032 


Wei lensicherung 










Circl ip 










Rondel le d' arret 


11 


2 


75209 


21 .26.0353 


Schraube (M3x5 max. ) 










Screw (M3x5 max.) 










Vis (M3x5 max. ) 













INDEX 



QTY 



ORDER NUMBER 



ARTICLE NUMBER 



PART NAME 



12 


2 


70125 


23.01.2032 


Unterlagsscheibe M3 










Washer M3 










Rondel le M3 


13 


3 


7341 1 


21.26.0354 


Schraube M3x6 










Screw M3x6 










Vis M3x6 


14 


1 


71064 


1.014.806.00 


Bremsmagnet 










Brake solenoid 










Electro-aimant des freins 


15 


1 


71066 


1.014.808.00 


Anker zu Bremsmagnet 










Plunger to brake solenoid 










Noyau plongeur pour electro-aimant des freins 


16 


1 


71198 


1.062.210.06 


Zugfeder 










Tension spring 










Ressort de traction 


17 


2 


72214 


1.077.100.13 


Zugfeder 










Tension spring 










Ressort de traction 
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CONSOLE 




11 4 21.53.0557 Schraube M6x12 



Screw M6x12 
Vis M6x12 



12 1 34505 1.038.871.00 Ablagefach kompl 




Cabinet for console 
Fond de valise pour console 




Monitor Mono 
Monitor Mono 



IZ 34508 1.177.924.00 Abdeckblech 

B1 indpanel 

Plaque de protection 

18 4 21.53 .0555 Schraube M6x8 

Screw M6x8 

Vis M6x8 

19 4 1 .038.860.02 Abdeckkappe 

Cover 

Capot 

20 6 21.99.0164 Schraube M6x12 

Screw M6x12 



Vis M6x12 
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10. BESCHREIBUNG DER BUCHSEN 
(Beachte Bilder Seite 10/5) 



10.1. Audio 



10.1.1. LINE INPUT (Fig. 1) 

Die symmetri schen Eingange sind auf 
XLR-Buchsen gefuhrt (beschr i eben in 
der lEC-Empfehlung 268-14). 



PIN 1 = Abschirmung 
PIN 2 = A-Leitung 
PIN 3 = B-Leitung 

(A-Leitung ist "heiss”, wenn das Gerat 
asymmetr i sch beschaltet wind.) 



10.1.2. LINE OUTPUT (Fig. 2) 

Die symmetri schen Ausgange sind auf 
XLR-Stecker gefuhrt (beschr i eben in 
der lEC-Empfehlung 268-14) . 



PIN 1 = Abschirmung 
PIN 2 = A-Leitung 
PIN 3 = B-Leitung 



10.1.3. Kopf hdrerbuchse PHONES 
(Fig. 3) 

TIP = links (CH I) 

RING = rechts (CH II) 

SLEEVE = Absch i rmung 



10.1 .4. M i k ro f on-E i ngange (Fig. 3) 
Asymmetr i scher E ingang MIC 

- Symmetr i sches Mi krof on : 

TIP = A-Leitung 

RING = B-Lei tung 

SLEEVE = Abschi rmung 

- Asymmetr i sches Mi krof on : 

TIP = Lei tung 

RING = Masse 

SLEEVE = Abschi rmung 

Symmetri scher E ingang MIC INPUT 
(Fig.1) 

PIN 1 = Abschirmung 
PIN 2 = A-Lei tung 
PIN 3 = B-Lei tung 



(Option: MIC INPUT KIT, Best. Nr. 

1.177.855) 




10. DESCRIPTION OF SOCKETS 
(See pictures page 10/5) 



10.1. Audio 



10.1.1. LINE INPUT (Fig. 1) 

The balanced inputs are terminated on 
XLR-type sockets conforming to the lEC 
recommendat i on 268-14 . 



PIN 1 = Screening 
PIN 2 = A-Line 
PIN 3 = B-Line 

(A-Line is "hot" if the recorder is 
connected to an unbalanced source. ) 



10.1.2. LINE OUTPUT (Fig. 2) 

The balanced outputs are terminated on 
XLR-type sockets conforming to the lEC 
recommendat i on 268-14 . 



PIN 1 = Screening 
PIN 2 = A-Line 
PIN 3 = B-Line 



10.1 .3. Headphones socket PHONES 

(Fig. 3) 

TIP = Left (CH I) 

RING = Right (CH ID 

SLEEVE = Ground 



10.1.4. Microphone inputs (Fig. 3) 
Unbalanced input MIC 

- Balanced microphone : 

TIP = A-Line 
RING = B-Line 
SLEEVE = Screening 

- Unbalanced microphone; 

TIP = Line 
RING = Ground 
SLEEVE = Screening 

Balanced input MIC INPUT (Fig. 1 ) 



PIN 1 = Screeni ng 
PIN 2 = A-Line 
PIN 3 = B-Line 



(Option: MIC INPUT KIT, order No. 

1.177.855) 




10. DESCRIPTION DES PRISES 
(Voir les tableaux page 10/5) 



10.1. Audio 



10.1.1. LINE INPUT (Fig. 1) 

Les entrees ligne symetriques sont ra- 
men6es ^ des pr i ses connues sous la 
designation XLR et d6cr i tes dans la 
recommendation lEC 268-14. 

PIN 1 = Blindage 
PIN 2 = Ligne A 
PIN 3 = Ligne B 

(La ligne A est "chaude" quand I'appa- 
reil est raccorde en asymetr ique) . 



10.1.2. LINE OUTPUT (Fig. 2) 

Les sorties I i gne symetriques sont ra- 
menees a des prises connues sous la 
designation XLR et deer i tes dans la 
recommendat ion lEC 268-14. 

PIN 1 = Blindage 
PIN 2 = L i gne A 
PIN 3 = Ligne B 



10.1 .3. Prise pour casque PHONES 

(Fig. 3) 

TIP = Gauche (CH I) 

RING = Droite (CH II) 

SLEEVE = Masse 



10.1 .4. Entrees microphone (Fig. 3) 
Entree asymetr i que MIC 

- Microphone symetr ique: 

TIP = Ligne A 
RING = Ligne B 
SLEEVE = Blindage 

- Microphone asymetr ique; 

TIP = Ligne 
RING = Masse 
SLEEVE = Blindage 

Entree symetr i que MIC INPUT (Fig. 1 ) 



PIN 1 = Bl i ndage 
PIN 2 = Ligne A 
PIN 3 = Ligne B 

(Option; MIC INPUT KIT No. de comm. 

1.177.855) 




Fig. 2 



Fig. 3 
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10.1.5. MONITOR 

Anschluss fur Monitorpanel Oder elnen 
externen Lei stungsver starker (Einmes- 
sen: siehe Servi ceanlei tung PR99 (Be- 
steU-Nr. 10.18.1964). Kapitel 6.4.10) 



10.1.5. MONITOR 

Connector for monitor panel or extern- 
al power amplifier (adjustment: refer 
to Service Instructions PR99 (Order 
No. 10.18.1964), Section 6.4.10). 



10.1.5. MONITOR 

Connecteur pour panneau moniteur ou 
ampl i f icateur de puissance (r6glages: 
voir Instructions de Service PR99, 
(No. 10.18.1964) chapitre 6.4.10). 



iviui II Lui pai icio . 



2=jfack 1.177.927 
Stere^ 1.’l7f’926 
Mono 1.177.925 



MONITOR 




PIN 1 = “ 

PIN 2 = Masse 
PIN 3 = CH 1 
PIN 5 = CH 2 
PIN 7 = Spei sung 

Ausgangspegel : 

Bei 0 vU = 0,775 V an R^ = 10 kQ 
(0,775 V = 0 dBu) 



PIN 1 = — 

PIN 2 = Ground 
PIN 3 = CH 1 
PIN 5 = CH 2 
PIN 7 = Supply ** 

Output level: 

At 0 vU = 0.775 V on Rl - 10 kQ 
(0.775 V = 0 dBu) 



PIN 1 = — 

PIN 2 = Masse 

PIN 3 = CH 1 

PIN 5 = CH 2 

PIN 7 = Al imentat ion ** 

Niveau de sortie: 
a 0 VU = 0,775 V avec R^ - 10 kQ 
(0,775 V = 0 dBu) 



10.2. E.O.M. I nterface 

PR99 Reproduce only 





E.O.M. Interface 
PR99 Reproduce only 



E.O.M. Interface 
PR99 Reproduce only 



Der Interf ace-Stecker bef indet sich im For description of the 
Schematei I definiert (Seite 8/62). connector see page 8/62. 



interface Pour la description de la prise 
d' interface voir page 8/62. 
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10.3. Remote control 10.3. Remote control 10.3. Remote control 

10.3.1. FADER START 10.3.1 . FADER START 10.3.1 . FADER START 



FADER START/ 
SERIAL LINK 




Wenn der B203 • TIMER/CONTROLLER vom If the B203 - TIMER/CONTROLLER is Si le B203 • TIMER/CONTROLLER est 

PR99 Mkll gespeist wird, ist eine supplied by the PR99 Mkll a modifi- aliments par la PR99 Mkll, une modi- 

Modi f ikat ion am PR99 notwendig! cation on the PR99 is necessary. Re- fi cat ion de la PR99 est n^cessaire. 

Siehe Serviceanlei tung REVOX IR RE- fer to Service Manual REVOX IR RE- Voir instructions REVOX IR REMOTE 




PIN 1 = Fad1 

PIN 2 = Fad2 

PIN 3 = Ser. IN/OUT 

PIN 4 = 4-5 VDC 

PIN 5 = 4-24 VDC 

PIN 6 = Masse 



PIN 1 = Fad1 

PIN 2 = Fad2 

PIN 3 = Ser. IN/OUT 

PIN 4 = 4-5 VDC 

PIN 5 = 4-24 VDC ** 

PIN 6 = Ground 



PIN 1 = Fad1 

PIN 2 = Fad2 

PIN 3 = Ser. IN/OUT 

PIN 4 = 4-5 VDC 

PIN 5 = 4-24 VDC 

PIN 6 = Masse 



Fader Start : 



Fader Start : 



Fader Start; 



Ext erne Soeisuna 



Miimenianon externe: 





S = ON; Start C lokale Tastatur ge- 
sperrt ) 

S = OFF: Stop 



S = ON : Start ( loc . keyboard di sabled) 
S = OFF; Stop 



S = ON: Start (Clavier local bloqu^) 
S = 0FF:Stop 







10.3.2. TAPE DRIVE 



10.3.2. TAPE DRIVE 



10.3.2. TAPE DRIVE 




PIN 1 = S-FORW 
PIN 2 = S-PAUSE 

PIN 3 = 

PIN 4 = + 0.0 V 
PIN 5 = S-REC 
PIN 6 = S-STOP 
PIN 7 = S-PLAY 
PIN 8 = S-24.0 V 
PIN 9 = S-REW 



PIN 1 = S-FORW 
PIN 2 = S-PAUSE 

PIN 3 = 

PIN 4 “ + 0.0 y 
PIN 5 = S-REC 
PIN 6 = S-STOP 
PIN 7 = S-PLAY 
PIN 8 = S-24.0 V ★★ 
PIN 9 = S-REW 



PIN 1 = S-FORW 
PIN 2 = S-PAUSE 

PIN 3 = 

PIN 4 = + 0.0 V 
PIN 5 = S-REC 
PIN 6 = S-STOP 
PIN 7 = S-PLAY 
PIN 8 = S-24.0 V 
PIN 9 = S-REW 




** S-24.0 V wird ausgeschaLtet , 
wenn FADER START aktiv. 



** S-24.0 V is switched OFF if FADER 
START Artive 



** S-24.0 V est d6clench6 si FADER 
START est actif. 



10.3.3. CAPSTAN SPEED 



10.3.3. CAPSTAN SPEED 




Wenn die interne Variable-Speed- If the internal variable speed con- Si le variateur de vitesse interne est 
Steuerung aktiv ist, wird die externe trol is active, the external control enclench6, le variateur de vitesse ex- 
Steuerung ignoriert. is ignored. terne est sans effet. 



** +24 VDC: Die interne Versorgungs- 
spannung dient lediglich zur 
Speisung von REVOX-Zubehor . Sie 
ist nicht fur zusatzl iche Fremd- 
gerate vorgesehen (Uber lastung) ! 



** +24 VDC : The internal supply vol- 
tage is provided to supply REVOX 
accessories only. It cannot be 
used for addi t ional other devices 
(overload) . 



** +24 VDC : Cette tension est us6e 
pour al imenter les accessoires 
REVOX seulement . Elle n' est pas 
pr^vue pour des apparei Is Stran- 
gers supplSmentaires (surcharge! ) 
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10.4. Dia-Steuerung, FREE HEAD KIT 10.4. Slide Show Control, FREE HEAD KIT 10.4. Commande de diapositives, FREE HEAD 

1.177.090 1.177.090 KIT 1.177.090 




Die Bandmasch i nen PR99 MKI und MKI I 
konnen - im Gegensatz zur B77 - nur 
mi t ei nem Free-Head Kit ausgerustet 

werden . 

Das Ansch LusskabeL des Pi Lot-Tonkopf es 
kann, nach entsprechend angebrachter 
VerLangerung, entweder mit einer an- 
steLLe der symmetr i schen M i krof one i n- 
gange zu mont i erenden 5-PoL 180 Grad 
DIN-Buchse oder mit den noch f reien 
Ansch lussen der Mon i torbuchse ver- 
bunden werden ( s i ehe unten) . 

Fur die Montage des Pi lot-Tonkopf es - 
nur be i der PR99 MKI I - werden zusatz- 
lich zum Kit 1.177. 090 . 00 eine Monta- 
gepLatte 1 . 177.790.01 und 3 Schrauben 
21 .01 .2206 benotigt. 



The PR99 MKI or MKII can - in contrast 

to the B77 - only be equipped with a 
free head kit. 



The connect i ng cable of the pilot head 
can, after a corresponding extension, 
be soldered to the 5 pole 180 degrees 
DIN socket , installed instead of the 
symmetrical mic input, or to the free 
pins of the mon i tor socket ( see below) . 



To install the pi Lot head - in the 
PR99 MKII only - additionally to the 
free head kit 1.177. 090 . 00 a mount i ng 
plate 1.177. 790 . 01 and 3 screws 
21.01 .2206 are needed . 



Contrai rement au B77 le PR99 MKI ou 
MKII ne peut etre 6qiup6 que d'un Free 
Head Kit . 



Le cable de raccordement de La t§te 
pi Lot e doi t etre ral Long6 . I L peut en- 
sui te gtre, so i t raccorde a une prise 
DIN 5-p6les , 1 80 degr^s que I ' on aura 
install^ a la place des entrees micros 
symdtriques, soi t §tre raccord6 aux 
connexions encore Libres de la prise 
monitor (voir c i-dessous) . 

Dans le cas du montage de la t§te 

pi Lote dans Le PR99 MKII i I f audra , 
en plus au kit 1 . 177.090.00, pr^voi r 
une plaquette de montaqe 1 . 177 . 790 .01 
et 3 vis 21 ,01.2206. 



10.5. Elektronisch sefbsthaltende 
Pausentaste 

Diese Pausenf unkt ion bewirkt durch 
erneutes Ant ippen der Pause-Taste eine 
Ruckkehr zur unterbrochenen Funktion. 
Der E i nbau-Ki t fur die elektronisch 
selbsthaltende Pausentaste ist beim 
autor i s i erten Fachhandler erhaltlich 
(Arti kelnummer 74494). 



10.5. Electronic controlled Looking Pause 



This pause function allows react i- 
vating the f unct i on previously intei — 
rupted, by press i ng the pause button 

agai n . 

The conversat i on kit for the electron- 
ically lock i ng pause button is 
available at your authorised dealer 
( Order no . 74494) . 



10.5. Pause a encliquetage electronique 



Le circuit permet de maintenir La 
f one t ion Pause jusqu' ^ ce qu' une 
nouvelle press ion soi rdonnee sur La 
touche . 

Le kit de montage permettant cette 

fonction est disponible aupr6s des re- 

vendeurs autor i s^s (No. d'articLe 
74494) . 



SOCKETS LOCATION 




FRONTSEITE 
FRONT VIEW 
PARTI E FRONTALE 



PR99 MKI/MKII 



(asymmetrisch) 
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ANSCHLUSSFELD 
CONNECTION PANEL 
PANNEAU DE 
VACCODEMENT 
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10.6. Einbauanleitung zu MldlMPUT KIT 
1.177.855 



Stuckliste: 

1 Print MIC INPUT PCS 1 .177.856 inkL. 
Befest igungsmater ial . 

2 XLR-E 1 nbaubuchsen mi t KabeL und Be- 
fest i gungsmater iaL 

2 KupferfoLien aufkLebbar 
7 K.abe [binder 



10.6. Installation instructions for MIC INPUT 
KIT 1.177.855 



Parts list: 

1 PC-board MIC INPUT 1 .177.856.00 in- 
cluding mounting hardware 

2 XLR type chassis receptacles includ- 
ing cables and mounting hardware 

2 copper screening foils fixable 
7 cable ties 



10.6. Instruction de montage concernant le 
MIC INPUT KIT 1.177.855 



Liste de pieces: 

1 Plaquette MIC INPUT 1.177.856.00 
avec materiel de montage 

2 Prise chassis XLR avec cables et 
materiel de fixation 

2 Blindages en cuivre,auto-coLlants 
7 brides pour cable 






Fig. 3 





Einbau 

Gehause (Korb) der PR99 ausbauen 
(4 Schrauben, Geraterucksei te Losen). 

BL i ndabdeckungen MIC INP (Anschluss- 
f eld) ausbauen, die XLR-Buchsen von 
Linten her in die 'O'ffnung einfuhren 
und befestigen ; 

Buchse mi t gelbem KabeL rechts 
(CHI ) , 

Buchse mi t grunem Kabel Links 
CCH2) . 

Die KupferfoLien (Cu) aufkleben 
(Fig. 2): 

An die Unterseite vom Plast i k ge- 
hause der Netzbuchse CFolie mit 
L i t z e ) . 

Urn das graue Kabel herum, welches 

zur Netzs i cherung fuhrt (Kabel- 
binder auftrennen). 

Den Print 1.177.856 an der in Fig. 2 
bezeichneten Stelle mit der Bestuk- 
kungsseite nach innen einbauen. 

Die beiden abgesch i rmten Kabel 16- 
sen , welche mit je einem Anschluss am 
Print daneben, Oder ganz frei im 
KabeLbund enden (Fig. 1). Diese auf 
dem MIC INPUT Print 1.177.856 ein- 
stecken C F i g . 3) ; 

Braunes Kabel (CHI) : 

FarbLos = P2, Abschirmung = PI. 
Gelbes Kabel (CH2) : 

FarbLos = P8, Abschirmung = P7. 
Die schwarze Litze der Kupfer- 
tolie = P11 . 

Das gelbe Kabel der E i nbaubuchsen 
ansch L i essen ( CHI ) : 

Rot = P4, farblos = P3, 

Absch i rmung = P6. 

Das grune Kabel der E i nbaubuchsen 

ansch I i essen (CH2) : 

Rot = P10, farblos = P9 , 

Absch i rmung = P12. 

Die beiden Kabel am bestehenden Bund 
ent Lang fuhren und mit Kabelbindern 

am Gussrahmen befestigen, 

Ein Kabelbinder wird benotigt, urn 
die beiden Kabel auf der Hohe der 
ersten XLR-Buchse am beststehenden 
Bund zu befestigen. 

Die rest I i chen Kabe Lb i nder ersetzen 
die aufgetrennten. 

Funkt ionskontroL Le . 

Gehause (Korb) wieder mont i eren . 

Die symmetr i schen Mi krof one i ngange 
si nd dam i t f est angesch Lessen . Sie 
werden nur abgetrennt , wenn an der 
Frontplatte ein unsymmetr i sches Mikro- 
f on angesch lessen wind. 



Installation 

Remove metal cage from the recorder 
(take off 4 screws on the recorder's 

back ) . 

Remove the cover plates MIC INP from 
the connector panel , install, the XLR 
chass i s receptac Le from the Lower 
side into the previewed places and 
f i X them : 

- Socket with yellow cable right(CHI). 

- Socket with green cable lef t(CH2) . 

Fix the copper ( Cu) screeni ng foils 
(fig. 2): 

- On the Lower side of the plastic 
housing conta i n i ng the power socket 
(foil with cable). 

- Around the grey cable going to the 
main switch (remove the cable tie). 

Install the PCB 1.177. 856. DO as per 
fig. 2. The component side must face 
towards the inside of the recorder. 

Untie the two screened cables connec- 
ted with a pin (ground), which are 
available on the? wire harness, to the 
PCB 1.177.850.00 (fig. 1) . 

Connect them to the MIC I NPUT PCB 
1.177.856.00 as per fig. 3. 

- Brown cable ( CHI ) : 

Natural = P2, screen = PI. 

- Yel Low cable (CH2) : 

Natural = P8, screen = P7. 

- Black line of the copper screening 
■foi L = P11 . 

- Yellow cable from the chassis, re- 
ceptacle (CHI): 

Red = P4 , natur a I = P3 , screen = P6 . 

- Green cable from the chassis re- 
ceptacle (CH2>: 

Red = P10, natural = P9, screen = P12. 

Route both cables along the existing 
harness and fasten the wires with 

cable ties to the die-cast frame of 
the recorder. 

One cable tie is needed to fasten the 
two cables to the existing harness in 
the vicinity of the first XLR-recept i- 
caL . 

The other cable ties replace the ones 
havi ng been removed. 

Make a function check. 

Reinstall the recorder in its metal 
cage . 

The balanced microphone i nputs are 
active now, however , the balanced 
inputs will be switched off as soon as 
a jack plug is inserted into the un- 
balanced input j acks on the recorder’s 
front panel . 



Montage 

Sortez La PR99 du boitier (corbei lie) . 

(Devissez 4 vis a L’arri6re de L ' ap- 

parei L ) . 

D6montez Les caches MIC INP (panneau 
de raccordement) et montez a la place 

les prises chassis XLR au dessous. 

- Connecteur avec cable jaune droi te 

(CHI ) . 

- Connecteur avec cable verte gauche 
(CH2) . 

CoLlez Les blindages en cuivre (Cu) 
seLon fig. 2 : 

- Au dessous du boitier en plastic 
portant la prise secteur (blindage 
en cu i vre avec fit). 

- Autour du cable gris qui relie L'in- 
terrupteur secteur (enlevez La bride 
de cable) . 

Placez la plaquette 1.177.856.00 dans 
I’appareil comme indique dans La fig. 
2, c6te composant contre L'int6rieur 

die L ' apparei L . 

Liberez Les deux cables blindes 
connectes a la prise (masse) sur La 
p Laquette 1.177. 850 . 00 qui se trouvent 
sur Le faisceau de cable (fig. 1). 
Raccordez-Les a La plaquette MIC INPUT 
PCB 1.177.856.00 (fig. 3) . 

- Cable brun (CHI ) : 

Transparent - P2, blindage = PI. 

- Cable jaune (CH2): 

Transparent =- P8, blindage = P7. 

- Le cable noi r du blindage = P11. 

- Cable jaune de la prise XLR (CHI): 

Rouge = P4„ transparent = P3, 

blindage = P6. 

- Cable verte de La pris XLR (CH2) : 
Rouge = P1 0, transparent = P9 , 

blindage = PI 2. 

Faites passer Les deux cables Le Long 
du faisceau existant en direction du 
panneau de raccordement et tixez Les 
au chassis par des brides. 

Une bride serf a fixer Les deux cables 
au faisceau a La hauteur de La 

premiere prise XLR . 

Les autres brides servent a rempLacer 

cel Les qui ont 6te coupees . 

Con t role de fonct ionnement . 

Remontez I ' apparei L dans son boitier 

( corbe i I Le) . 

Les entrees micros symetr i que sont 
tou jours act i vees . Elies sont par- 
con t re dec Lenchees si des micros 

asymetr i ques sont raccordes aux en- 
trees frontales. 





